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 شاتون خودرو
 
 : نوع تولیدات– 1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 هزاردست 100  به صورت دو تکه1167/1از فولاد شاتون پپیکان 1
 تن 350 1167/1از فولاد ضایعات فورج 2
 
 :فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 
 سوراخکاری کوپه ها)15سی   تست ترک یابی مغناطی)8برش میلگرد                   )1
 یخ زنی)16پرداخت کاری                  )9عملیات پیش گرم             )2
 سوراخکاری)17خان کشی سطوح جانبی    )10) شکل دهی(پرس فورجینگ )3
  سوراخهااندازه گیری پنوماتیکی)18برش                          )11پوسته گیری و بازرسی      )4
 ماشین کاری)19خان کشی سوراخ گژن پین  )12ه گیری و بازرسی     پلیس)5
 مونتاژ)20فرزکاری                        )13مهرش                         )6
 بسته بندی )21خان کشی سوراخ تکیه گاه   )14عملیات حرارتی             )7

 
 : ویژگیهای فرآیند،نکات فنی وشرایط عملیاتی-3

 از دوروش فرجینگ وریختـه گـری آجـام مـی شـود کـه در                 شاتون
ــری ودر    ــه گـ ــرین روش رختـ ــنگین بهتـ ــین آلات سـ ــورد ماشـ مـ

در ذیـل توضـیحات فرآینـدی تولیـد         .موردخودرو فرجینگ می باشد   
 :محصول بیان گردیده است 

میلیمتر توسط اره نواری فلز بری افقی بـرش  161برش میلگرد بطول  
 . داده می شود

میلگردهایی بـرش خـورده جهـت آنجـام عملیـات            :عملیات پیش گرم  
سـاعتدر  درجـه     1فرجینگ داخل کوره پیش گرم رکوپراتیوبه مـدت         

 . درجه سانتی گراد قرارمی گیرد850-1050حرارت
مرحلهایقرارگرفتــه 4 فرجینــگ، جهــت شــکل دادن قطعــه درقالبهــای 

 کیلوژول عملیـات فرجینـگ صـورت مـی       64وتوسط پرس فرجیینگ    
 .گیرد

ا کردن پوسته هـای بوجودآمـده در اثـر عملیـات حرارتـی              جهت جد 
وبدست آ مدن دقت ابعادی در مرحله مهـرش توسـط بـرس سـیمی               
پوسته های قطعه جدا گردیده وتحت بازرسی پس ازعملیات فرجینگ          

 .قرار می گیرد
جهـت بریـدن وجـداکردن لایـه اضـافی توسـط پـرس              :  پلیسه گیری 

 .گیردتن این عملیات صورت می 400هیدرولیک 
جهت ایجاد مارکها وعلامتها روی قطعه ودقت ابعادی قطعـه توسـط            

  تن هیدرولیک عملیات مهرش صورت می گیرد600پرس 
جهتـĤزاد  )   بهسـازی – سـختکاری  –تـنش زدایـی   ( عملیات حرارتـی  

شدن تنش های بـاقی مانـده از مراحـل قبلـی ایـن عملیـات درکـوره                   
 درجه سانتگراد 700رت ساعت در درجه حرا1الکتریکیمافلی به مدت 

صورت می گیردوعملیات حرارتی بهسـازی جهـت بهبـود بخشـیدن            
 40 تا 20خواصمکانیکی قطعه از جمله سختی داخل کوره مافلی بمدت        

 700 بـرای سـخت کـاری و       1000دقیقهاین عملیات در درجه حـرارت     
 .درجه سانتی گرادبرای باز پخت  صورت می گیرد

عـه ونداشـتنن تـرک توسـط        ن شـدن از سـالم بـودن قط        ئ برای مـط  
تحـت بازرسـی قـرار مـی      MAGNAFLUX دسـتگاه مغناطیسـی   

 .گیرد
 پرداختکاری جهت پرداخت سطح قطعه این عملیات توسـط دسـتگاه           

 .شات بلاست وساچمه های فولادی صورت می گیرد 
 خان کشی سطوح جانبی که این عملیات توسط دستگاه خـان کشـی             

 .با تیغه های مسطح صورت می گیرد
 جدا کردن گپه های بالا وپایینی شاتون که ایـن عملیـات توسـط اره               

 .نواری صورت می گیرد

خان کشی سوراخ گژن پین که این عملیـات تـو سـط ماشـین خـان                 
کشی صـورت میگیـرد تـا سـطح سـوراخ گـژن پـین دارای راسـتا                  

 .وانطباق صحیح باشد
ات  فرزکاری نشیمنگاه  پیچها وسطوح جدایش دو گپه که این عملی ـ          

توسط  فرز افقی وعمودی وتیغه فرز پولکی وکف تراشـی صـورت             
 .می گیرد 

خان کشی  سوراخ تکیه گاه یاتاقان میل لنگ که توسط دستگاه خان 
 .کشی صورت می گیرد

 جهــت عملیــات ســوراخکاری وپــخ زنــی ایــن عملیــات – 16،17 ،15
 .صورت می گیرد MSB20 توسط دریل

خکاری وقطر سوراخها توسـط        جهت اطمینان از نحوه سورا       - 18
 .دستگاه اندازه گیر پنوماتیکی این عملیات صورت می گیرد

 میلگرد

 محصول
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  جهت ماشینکاری جـای زبالـه یاتاقـان از ماشـین فـرز افقـی                 - 19
 .شکاف تراش یاتاقان استتفاده می گردد

 توسط پرس دستی بوش گژن بـین داخـل شـاتون قـرار مـی                – 20
 .ردگیرد وسپس شاتون تحت بازرسی قرار می گی

 عدد ازشـاتونهای ایجـاد شـده داخـل جعبـه هـای              4 سپس هر  – 21
 بسته از این جعبه ها داخل پالت        100مقوایی قرار گرفته وسپس هر      

 .چوبی قرار می گیرند ودر قفسه های انبار نگهداری میشوند
 
 : مواد اولیه اصلی -4

مصرف 
 سالیانه

ین
تأم

 مقدار واحد 

 مشخصات فنی
 

مواد اولیه 
 اصلی

ف
ردی

 

•  5MN 36– 1167/11 635 تن
DIN 

 1 میلگرد فولادی

• هـــزار 
 عدد

برنجی  به قطر خـاجی       400
ــخامت 27  میلیمتروضـ
میلیمترودارای  شیار   1

 ضربدری

 2 بوش گژن پین  

• ــخامت 1000 عدد ــه ضـــ  cmبـــ
 cmوابعـــــــاد 1

83*45*58 

 3 جعبه چوبی

• هـــزار 
عدد      

 cmسه لایـه بـه ابعـاد       100
20*5/8*11 

 4 کتن مقوایی

 
 
 
 
 
 
 
 ):فرآیند،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات وتجهیزات اصلی– 5

ف
ردی

 

ماشین آلات 
 وتجهیزات

 تعداد مشخصات فنی

ین
تأم

 

• 1  متری5/1 دستگاه تراش 1
• 1 )یونیورسال(ابزار تیز کنی دستگاه سنگ زنی 2
• 1 تخت دستگاه سنگ زنی 3
• 1 -- دستگاه اسپارک 4
گاه اندازه گیری   دست 5

 پیچیدگی
-- 1 •

دستگاه اندازه گیری    6
 خمیدگی

-- 1 •
• 1 )میلگرد بری(فلز بری افقی اره نواری 7
کوره عملیـات پـیش      8

 گرم
وظرفیت 1400رکو پراتیوحداکثر 

 کیلوگرم120
1 •

• 2 کیلو ژول64 پرس فرجینگ 9
• 1  قطعه3به گنجایش  ماشین شات بلاست 10
• 1 تن200 پرس هیدرولیک 11
• 1  تن600 پرس هیدرولیک 12
ــداکثرتغییر   ماشین فرز 13 ــا حــ ــودی بــ عمــ

  متر5/0مکانمیز
2 •

ــت   اره نواری 14 ــا دق ــز بریب ــر 50/0فل  میلیمت
 35وارتفاع برش تا

2 •
• 2 افقی ماشین فرز 15

دستگاه اندازه گیری    16
 نیوماتیکی

• 1  اتمسفر14با فشار 
• MSB20 6 دریل ستونی 17
م کشیدنی به طرف    ئدومحوره قا  ین خانکشیماش 18

 پایین
2 •

دســـتگاه بازرســـی  19
 ترک

 بـــه روش ذرات مغناطیســـی
MAG40 

1 •
کـــــوره عملیـــــات  20

 حرارتی تنش گیری
ــی   ــافلی الکتریکـــ ــوره مـــ کـــ

 کیلو گرم80وظرفیت 800تا
1 •

کـــــوره عملیـــــات  21
 حرارتی سختکاری

ــی   ــافلی الکتریکـــ ــوره مـــ کـــ
 کیلو گرم80وظرفیت 1000تا

1 •
کـــــوره عملیـــــات  22

 حرارتی بازپخت
 1000کوره مافلی الکتریکـی تـا       

  کیلوگرم80وظرفیت 
1 •

• 2تن                                         2 پرس دستی  23
 
 : تعداد کارکنان-6

 کل کارکنان گارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
2 0 3 33 62 122 

 : کل انرژی موردنیاز-7
 )گیگا ژول (سرعت روزانه )مترمکعب( آب روزانه )کیلووات(توان برق

392 22 21 
 )مترمربع:( زمین وساختمانها-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
6900 1200 260 1980 

 


