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 سرعت سنج دوچرخه و موتور سیکلت
 

 : نوع تولیدات– 1
 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات

 واحد مقدار
 عدد 20000 دارای سیستم متریک به خمراه کیلومتر شمار سرعت سنج 1

 
 :  فرآیندتولید- 2
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 پرسکاری)6کپی تراشی                                   )1 
 سری تراشی)7دایکست                                        )2
 مونتاژ)8برش ورق                                    )3
 بسته بندی)9سنگ زنی                                       )4
قلاویز کاری)5  
 

 : ویژگیهای فرآیند، نکات فنی وشایط عملیاتی -3
ایـن طـرح دارای سیسـتم کیلـومتر         سرعت سـنج مـورد مطالعـه در       

 :برساعت نیز می باشد که شامل قطعات ذعمده زیراست 
م متحرک که  بوسـیله سـیم کیلومترشـمارحرکت          ئآهن ربای دا  -1

 .دورانی کرده وحوزه دواری بوجودمی آورد 
م ددرداخل آن حرکت می     ئ پوسته ثابت مغناطیسی که آهنربای دا      -2

ک توسط این پوسته محدود می      کند حوزه مغناطیسی آهنربای متحر    
 .گردند 

 کلاهــک غیرآهنربــایی کــه عقربــه بــه آن متصــل وبــین پوســته  -3
 .م قراردارد ئوآهنربای دا

 یک فنرحلزونـی بـه عقربـه اتصـال داردوتمایـل داردآنـرا روی               -4
 .صفرنگهدارد

 .درزیر فرآیند تولید محصول تشریح گردیده است 
عه نیمـه سـاخته اسـت       محور محرک ازجنس فولاد نقرهبصورت قط     

که قسمت تحتانی دارای سوراخ مربعـی شـکل اسـت بـرای تکمیـل               
بعـدازکپی تراشـی بـه      .ساخت آن از کپی تراشی استفاده می  شـود         

وسـطح آن بـه کمـک ماشـین         .قسمت سنگ زنی فرستاده می شـود      
 .سنگ رومیزی سنگ زده می شود

بدنه اصلی سـرعت سـنج بـه کمـک فرآینـد ای کسـت سـاخته مـی                   
معروف به سـرب خشـک در داخـل         3ای این مننظور زاماک     بر.شود

دای کست مجهز به کـوره ذوب مـی    .دستگاه تزریق ریخته می شود    
بعد از دای کاست قطعات بـه کمـک پلیسـه گیر،پلیسـه گیـری         . باشد

پس از قلاویز کـاری برقوکـاری     .شده وسپس قلاویزکاری می شود    
کـاری  MS20.می شـودبرای قلاویزکـاری و برقوکـاری از دریـل              

 . استفاده میشود 

برای برش انواع ورق گیوتین استفاده می کنندوقطعات بریده شـده            
قطعـات چندضـلعی شـکل وارد مرحلـه پرسـکاری مـی             بشکل نوار   

شوند عملیات پرسکاری قطعات در این واحـد بـا اسـتفاده از پـرس               
 . تن صورت می گیرد 10ضربه ای 

 مفتول یا میلگرد اسـت      برای ساخت انواع قطعات که ماده اولیه آنها       
بعـد از سـری     . از دستگاه سری تراش رومیزی استفاده می شـود          

 . تراشی و یک بازرسی قطعات به قسمت مونتاژ فرستاده می شوند 
عملیات مونتاژ سرعت سنج به سادگی و به کمک ابزار ساده و پرچ             

. نحوه مونتاژ مطابق شرح فرآینـد مونتـاژ اسـت           . امکان پذیر است    
. ت تولیدی بعد از یک بازرسـی ، بسـته بنـدی مـی شـوند                 محصولا

بدین صورت که ابتدا در یک کیسه پلاستیکی سـپس در یـک جعبـه               
 جعبه در یک کارتن سه لایـه قـرار داده   150مقوایی و در نهایت هر   

 .بعد از بسته بندی محصولات به انبار فرستاده می شود . می شود 
                                                                                 :    مواد اولیه اصلی -4

 مصرف سالیانه

ین
تأم

 مقدار واحد 
 مشخصات فنی

 
مواد اولیه 

ف اصلی
ردی

 

• کیلوگرم   45 به وزن 3زاماک  11250
 گرم 

 1 سرب خشک 

• کیلوگرم  600 37-st 5/1 2 ورق   میلیمتر 

• کیلوگرم  210 37-st 6/0  3 ورق  میلیمتر 

• کیلوگرم   4 ورق   میلیمتر 1آلومینیوم ،  1000

• کیلوگرم   5 ورق  میلیمتر 8/0گالوانیزه ،  4000

• کیلوگرم   6 مفتول   میلیمتر 4برنجی ،  500

• کیلوگرم   5/1فولاد نقره ،  167
 میلیمتر 

 7 مفتول 

• کیلوگرم  ورق مسی ، فسفر  42
  میلیمتر 1/0برنزدار ، 

 8 وار ن

• کیلوگرم   9 میلگرد   میلیمتر 5برنجی  200

  میلگردانواع مفتول و
 مواد بسته بندی

 محصول
 قطعات خریدنی

 3زاماک 
 

 فولاد و نقره
 نیمه ساخته
 انواع ورق
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•  10 میلگرد   میلیمتر 6برنجی ،  250 هزار عدد

• فولاد نقره بصورت  200 هزار عدد
 نیمه ساخته 

 11 محور محرک 

• صفحه بیضی شکل به  200 هزار عدد
  میلیمتر 2/3ضخامت 

 12 آهنربا 

•  13 پرچ  آلومینیومی  200 هزار عدد

•  شمارنده یکی 2دارای  200 عددهزار 
 4 قرقره و دیگری 6

 محور 2قرقره ، 
متحرک یک محور 
 محرک پلاستیکی 

 14 کیلومتر شمار 

•  8پلاستیکی به ابعاد  200 هزار عدد
  سانتیمتر 10×

 15 کیسه 

•  7*8*6مقوایی  200 هزار عدد
 سانتیمتر 

 16 جعبه 

•  42*44*32سه لایه  1334 عدد
 سانتیمتر 

 17 کارتن 

• صفحه از جنس ورق  200 هزار عدد
 آلومینیوم چاپ خوره 

عقربه و صفحه 
 عقربه 

18 

  
 
 
 ):فرآیند،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات وتجهیزات اصلی- 5

ف
ردی

 

ماشین آلات 
 وتجهیزات

 تعداد مشخصات فنی

ین
تأم

 

• 1  تن10ضربه ای  پرس ١
• 2 رومیزی سری تراش ٢

• 1  سانتی1*2 ابعاد گرمی به200 دای کست ٣
• 1 از نوع سانتریفوژ پلیسه گیر ٤
• MS20 1 دریل ٥
• 1 رومیزی کپی تراشی ٦
• 1 رومیزی وبدون مرغک دستگاه سنگ ٧
مترو 2مکانیکی با عرض برش  گیوتین ٨

 میلیمتر5/2ضخامت
1 •

• 1 رومیزی کاتر ٩
میز مونتاژ وبسته  ١٠

 بندی
• 5  متر1*2با ابعاد

قالب 4یک قالب دای کاست و لبانواع قا ١١
 برش وکشش

1 •

• 1 رومیزی دستگاه برج ١٢
دستگاه بست  ١٣

 سرعت سنج
یک الکترو موتور،گیربکس 

 وسرعت سنج کالیبره
1 •

 
 
 : تعداد کارکنان-6

 کل کارکنان گارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 0 0 7 10 24 
 
 : کل انرژی موردنیاز-7

 )گیگا ژول (سرعت روزانه )مترمکعب( آب روزانه )یلوواتک(توان برق
86 7 2 

 
 )مترمربع:( زمین وساختمانها-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
1600 170 50 450 

 
 
 


