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 رینگ دوچرخه و موتور سیکلت 
 

 :نوع تولیدات -1
 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 رینگ دوچرخه   و توپی چرخ و پیچ BE ، WO ، HEانواع  100 هزارعدد

 2 رینگ موتور سیکلت با طوقه لبه استوانه ای و لبه مخروطی  100 هزارعدد

 

 : فرآیند تولید -2
 
 
 
 
 
 کوبش )13اکسپندینگ                 )7آبگیری                          )1
 قلاویزکاری )14سوراخکاری               )8نورد                             )2
 مونتاژ)15حک زنی                    )9فتیله کردن                      )3
 لنگ گیری )16                      آبکاری)10جوشکاری و گردکردن     )4
 بسته بندی )17برش                         )11برش و جوشکاری           )5
 خمکاری )12سنگ زنی                     )6

 
 : ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

فرآیند رینگ دوچرخه و موتور سـیکلت یکسـان مـی باشـد و تنهـا                
ف آنها شکل و ابعاد غلتکها و قرقره های اسـت کـه در هنگـام                اختلا

نورد و جوشکاری برای سـاخت طوقـه اسـتفاده مـی شـود و ایـن                 
اختلاف بخاطر تفاوت شکل و اندازه رینگها اسـت فرآینـد تولیـد بـه        

 .شرح زیر می باشد 
ورقها برای طوقه رینگ بوسیله رول باز کن باز شده و    : تابگیری  )1

 .ی تابگیری عبور می کند از بین غلتکها
در این مرحله بسته به این که چه قطعاتی تولید مـی            : نورد کاری   )2

شود از بین غلتکهای مختلف عبور کرده و اشکال مختلف پیـدا مـی              
کند همچنین در این مرحله در صورت لزوم فـرم دهـی و خمکـاری               

 .می شوند 
رخیـده و   ورقها پس از نورد کاری بـه دور رونـد چ          : فتیله کردن   )3

 .فتیله پیچی می گردند 
پس از فتیله پیچی قطعات چون طوقه بوسیله عبـوراز دو           : جوش  )4

قرقره جوش مقاومتی می شوند و برای اتصـال لبـه هـای طوقـه از       
 استفاده می شود که دستگاه مجهـز بوسـیله ای جهـت             Co2جوش  

 . تغذیه سیم لحیم است 

 غلتـک کـه باعـث       4 طوقه رینگ پس از عبور از میـان       : برشکاری  )5
گرد شدن قطعه کار می گردد توسط سنگ دیسکی برش می خـورد     

. 
پس از جوشکاری قسمتهای جوش خورده بـه کمـک          : سنگ زنی   )6

 .سنگ رومیزی سنگ زده می شوند 
چون در حین عملیات ممکن اسـت قطعـه کـار شـکل             : اکسپندینگ  )7

اه اصلی خود را از دست بدهـد بـه همـین دلیـل قطعـه را در دسـتگ                  
اکسپندینگ قرار می دهند و این دستگاه به کمـک هیـدرولیک و یـک               

 .سطح شیبدار قطعه را به شکل مدور نگه می دارد 
برای ایجاد جـای اتصـال در روی قطعـاتی چـون            : سوراخکاری  )8

 بـرای ایجـاد   20 تن و یا دریل مش 10طوقه بوسیله پری ضربه ای  
سـپس  .  گیـرد  سوراخ والو بر روی قطعه سـوراخکاری انجـام مـی          

 . بوسیله سنگ دستی سنگ زنی می شود 
در این مرحله مشخصات قطعه بوسیله پرس دسـتی         : حک کردن   )9

نام تولید کننده ، انـدازه      : و قالب حک می شود و مشخصاتی شامل         
 .اسمی رینگ ،نوع رینگ شماره سری تولید و نام کشور سازنده 

 دریـایی و    چون قطعـات ممکـن اسـت در محـیط هـای           : آبکاری  )10
رطوبتی قرار بگیرند برای جلوگیری از خورندگی قطعات آنها را در           
وانهایی که به همین منظور از نیکل و یا کروم پر شده اند غوطه ور               
مـــــــــــــــــــــی کننـــــــــــــــــــــد ســـــــــــــــــــــپس 

 توپی و پیچ 

 ورق 

 محصول مفتول 
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توسط جرثقیل های سقفی جابجا می کنند البتـه بایـد توجـه داشـت               
و آب  قبل از آبکاری قطعه را چندین بار بـا مـواد اسـیدی و قلیـایی                 

 .شستشو می دهند تا چربی های آن گرفته  شود 
مفتول هایی از جنس گالوانیزه که برای سیم پره ها          : برشکاری  )11

با قطره هـا و تعـداد مختلـف لازم اسـت بوسـیله قیچـی بـرش مـی          
 .خورند 

مفتول پس از قرار گرفتن در یک فیکسچر مخصوص         : خمکاری  )12
 . گردد بوسیله فک و سیلندر پنوماتیکی خم می

پس از خمکـاری سـر سـیم توسـط سـنبه کوبیـده نیـز            : کوبش  )13
 .میگردد 

قلاویز که در سر سیم قرار دارد پـس از کـوبش            : قلاویز کاری   )14
سر سیم به سمت جلو حرکت می کند بطوریکه به اندازه لازم برسد       
سپس با چرخش قلاویز توسـط موتـور الکتریکـی عملیـات قلاویـز              

 .گیرد کاری سر سم صورت می 
قطعات خریده شده همراه با قطعات ساخته شده در این : مونتاژ )15

 .قسمت بر روی یکدیگر همراه با پیچ مونتاژ می گردند 
پس از مونتاژ قطعـات بـرای لنـگ گیـری و بـالانس              : لنگ گیری   )16

رینگ چرخ و دوچرخه از یک دسـتگاه تسـت بـالانس اسـتفاده مـی                
 .شود و ایرادها رفع می گردد 

پس از تسـت و بازرسـی کامـل قطعـات هـر جفـت               : بسته بندی   )17
رینگ را داخل یک کارتن بسته بندی می کنند همراه با تـوپی رینـگ               
که در وسط کارتن قرار می دهند ابعاد کارتن برای رینگ دوچرخـه    

 . می باشد 49×49×18 و برای موتور سیکلت 65×65×10
 
 
 
 
 
 
 
 :مواد اولیه اصلی -4     

  سالیانهمصرف

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیهّ مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

ــولادی رول ، ضــخامت  174 تن • ف
  میلیمتر 5/1

 1 ورق 

 2 ورق  2فولادی رول ، ضخامت      750 تن •

 میلیمتر 
ــر    2/30 تن • ــه قطـ ــالوانیزه بـ  2گـ

 میلیمتر 
 3 مفتول 

ــر    35 تن • ــه قطـ ــالوانیزه بـ  3گـ
 میلیمتر 

 4 مفتول 

ــامل ترکیبـــــــات  4850 رمکیلوگ • شـــــ
ــدیم ،  ــید ســ هیدروکســ

  …کربنات سدیم و 

مــواد چربــی 
 گیری 

5 

برای اسید شویی و مـس       1600 کیلوگرم •
 اسیدی 

ــید  اســــــــ
 سولفوریک

6 

سیانید سدیم  خنثی کننده  165 کیلوگرم • 7 
ســیانید مـــس ، ســـیانید   300 کیلوگرم •

ســدیم ، کربنــات ســدیم ، 
 بی سولفیت سدیم 

مـــــــــــس 
 سیانوری 

8 

سولفات مس  برای مس اسیدی  1450 کیلوگرم • 9 
بــرای آبکــاری نیکلاســید  4320 کیلوگرم •

ــید  ــک و اســــ کرومیــــ
 سولفوریک 

مواد آبکاری  10 

بــرای آبکــاری کــروم ،    700 کیلوگرم •
ــید    ــک ، اس ــید کرومی اس

 سولفوریک 

مواد آبکاری  11 

فســـفر دار بـــرای مـــس  1650 کیلوگرم •
 سیانوری و مس اسیدی 

ــفحات  صــــ
 مس 

12 

ــل  99 2300 کیلوگرم • ــرای نیک   درصــد ب
 نیمه براق 

ــفحات  صــــ
 نیکل 

13 

مخصوص آبکاری نیکـل     1250 کیلوگرم •
 براق 

مــواد بــراق  
 کننده 

14 

ــه دارای  100 هزار عدد •  40دوچرخــــــ
 سوراخ سیم پره 

 15 توپی 

 36موتور سـیکلت دارای      100 هزار عدد •
 سوراخ سیم پره 

 16 توپی 

مخصـوص اتصـال سـیم     3600 ار عددهز •
 پره موتور سیکلت 

 17 پیچ 

مخصـوص اتصـال سـیم     4000 هزار عدد •
 پره دوچرخه  

 18 پیچ 

دولایـــــه بـــــه ابعـــــاد  50 هزار عدد •
10×65×65  

 19 کارتن 

دو لایــــه بــــه ابعــــاد    50 هزار عدد •
18×49×49 

 20 کارتن 

  
 
 

 
 
 
 ) :ید ، آزمایشگاه وتعمیرگاهفرآیند تول(ماشین آلات وتجهیزات اصلی -5

ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

ــور و   1 • ــرو موت ــه الکت ــز ب مجه  1 رول بازکن 

 میلیمتر 
 2 غلتکهای تابگیری   غلتک متحرک 8شامل  1 •
 جفت  2دارای سه جفت غلتک      1 •

 غلتــک بـرای گــرد  4قرقـره و  
 کردن 

 3 دستگاه نورد 

تغذیـه بـر    به تجهیـزات مجهز  1 •
  کیلووات 1مفتول برق 

ــوش   ــتگاه جــ دســ
Co2 

4 

 5 سنگ  1رومیـــزی بـــرق مصـــرفی  1 •
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 کیلووات 
دارای جــــک هیــــدرولیکی و  1 •

ــرق   ــیب دار بـ ــفحه شـ  2صـ
 کیلووات 

 6 دستگاه اکسپند 

 تــــن بــــرق 10ضــــربه ای  2 •
  کیلووات 4مصرفی 

 7 پرس 

ــرفی 20مـــش  1 • ــرق مصـ  2 بـ
 کیلووات 

 8 دریل 

 2شـــامل موتـــور الکتریکـــی  1 •
 2 ســـنبه بـــرق 2ســـیلندر و 

 کیلووات 

تجهیزات سـیم پـره     
 سازی 

9 

 3 لیتر در دقیقـه و بـرق         500 1 •
 کیلووات 

 10 کمپرسور 

 11 قیچی  کیلووات 3نیمه اتوماتیک برق  1 •
مخصـــوص مونتـــاژ رینـــگ  2 •

 دوچرخه و موتور سیکلت 
ــاژ   ــات مونت تجهیزی

 رینگ 
12 

ص لنگ گیری رینگ با    مخصو 2 •
  کیلووات 1برق 

 13 لنگ گیر 

 کیلـوگرم   2000حداکثر فشار    1 •
ــردان   ــفحه گـ ــر صـ  310قطـ

 میلیمتر 

 14 پرس دستی 

 کیلوگرم و   500سقفی به تناژ     5 •
 کنترل و نیمه اتوماتیک 

 15 جرثقیل 

 و   2500 و     2000 و     500 6 •
 آمپـــر قابـــل تعـــویض 3000
 قطبها 

 16 یکسو کننده 

 بدن روکش   75×1×2به ابعاد    33 •
 و روکش دار 

 17 وان 

 
 
 
 
 
 :  تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

54 21 15 1 0 1 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه

9 27 260 
 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
1697 372 900 5900 

 

 
 


