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 دنده برنجی گیربکس خودرو
 

 :نوع تولیدات -1
 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

قطعه ای است حلقه ای شکل که بر روی قسمت محیطی آن کنگره هایی با فواصل یکنواخت                  769230 قطعه 
 درجـه و درجـدار داخلـی آن         120مشاهده می گردد و در مقطع آن سـه شـیار بـه فاصـله                

رهای محیطی ناپیوسته بصرت پله ای شکل جهت کاستن دور چـرخ دنـده وجـود دارد                  شیا
 .جنس آن آلیاژهای برنج ، گرافیت و سرب می باشد 

 1 دنده برنجی گیربکس خودرو 

 
 : فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 پرس محور )4مخلوط کردن                           )1
 ماشین کاری )5      فشردن پودر                      )2
 بسته بندی )6سینتر کردن                            )3

 
 : ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3 

جهت تولید محصول سه روش ریخته گری تحت فشار ، فورجینـگ            
و متــالوژی پــودر امکــان پــذیر اســت کــه فرآینــد متــالوژی پــودر  

 :ه برنجی دارای مزایای ذیل است برای تولید دند) گردفلزکاری(
 حذف ماشین کاری به دلیل دقت ابعاد و پرداخت خوب -1
 نرخ تولید بالا و نیاز کمتر به کارگر ماهر و سادگی فرآیند -2
 تهیه اشکال پیچیده -3
 ترکیب آسان مواد-4
 کنترل خواص برای کاربردهای مختلف -5
 کاهش یا حذف ضایعات -6

جی به روش متالوژی پودر به شرح زیـر مـی           فرآیند تولید دنده برن   
 :باشد 

بـرای  (در این مرحله پـودر بـرنج ، پـودر سـرب             : مخلوط کردن   -1
به جهت کـاهش    (پودر گرافیت   ) افزایش خواص ماشین کاری بعدی      

) برای شکل گیری بهتر قطعه    (و اسید استئاریک    ) خواص اصطعکاک 
حــل در میکســر مخلــوط مــی شــوند و در مخلــوط پــس از طــی مرا

 . آزمایش به مرحله بعدی فرستاده می شود 
در این مرحله پودر مخلوط شـده در  ) : پرس اولیه (فشردن پودر   -2

محفظه مخصوصـی کـه در روی پـرس قـرار دارد ریختـه شـده و                 
مقدار پودر که باید در داخـل قالـب ریختـه شـود در روی تـرازوی           

الب ایـن  و پرس در هر بار ریختن پودر در ق     . پرس تعیین می گردد     
کار را به طور اتوماتیک انجام داده سپس پودر در قالب تحت فشار             

میزان فشار پرس بستگی به ابعاد قطعـه و دانسـیته           . قرار می گیرد    
پس از خـارج شـدن قطعـات از قالـب جهـت             . نهایی مورد نظر دارد     

 . مرحله بعد آماده می شود 
کـوره قـرار    در این مرحله قطعـات بـر روی نقالـه           : سینتر کردن   -3

 درجـه   500گرفته و وارد کوره می شوند و درجه حرارتـی حـدود             
سانتیگراد در قسمت اول کوره واکس گیری مـی شـوند و در واقـع               
در این مرحله اسید استئاریک افزوده شده از قطعه خارج می گـردد         

قطعات سپس وارد محفظه سینتر کردن کوره گردیـده و بـه مـدت              . 
 .ارت های بالا قرار می گیرند نسبتاً زیادی در درجه حر

 قطعات سینتر شده وارد محفظه خنـک کننـده مـی شـوند و درجـه                
 درجه سانتیگراد می رسد سپس قطعات به 35حرارت آنها به حدود 

وسیله نقاله کوره از محفظه خنک کننده خارج شده و توسط کارگر            
 .به قسمت پرس مجدد برده می شود 

وره بیرون آمده انـد در قالـب قـرار          قطعاتی که از ک   : پرس مجدد   -4
) فشـردن پـودر  (داده شده و با نیروی بیشتر از نیروی مرحلـه اول   

 .تحت فشار قرار می گیرند 
در این مرحله قطعات جهت سـوار       ) : رزوه تراشی (ماشین کاری   -5

شدن به شافت اصلی گیربکس باید مهره تراشی شوند ، این عمل به      
که بـا سـرعت زیـادی       .  می گیرد    وسیله دستگاه سری تراش انجام    

پس از ایـن مرحلـه   . عمل رزوه تراشی داخل رنده را انجام می دهد      
محصول نهایی آماده شده مورد بازرسی قرار مـی گیـرد و سـپس              

 .جهت بسته بندی به قسمت بسته بندی برده می شود 

قطعات بسته به نـوع و انـدازه هـای آنهـا در بسـته               : بسته بندی   -6
ایی بسته بنـدی شـده و تعـدادی از ایـن بسـته هـای                 ت 4بندی های   

کوچک نیز در یک کارتن بسته بندی می شـوند و کـارتن محصـول               
 .نهایی به انبار محصول نهایی برده می شود 

 :مواد اولیه اصلی -4   
 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیهّ مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

  175هـای   پودر به اندازه     92/46 تن  •
 میکرومتر با چگـالی     20-

ــاهری  ــرم در 5/3ظــ  گــ

 1 پودر برنج 

 پودر برنج ، پودر سرب ، 
پودر گرانیت  و و اسید 

 استئاریک 

 محصول 
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 سانتیمتر مکعب 
ــودر    53/1 تن □ ــا پ ــدازه ب ــم ان ه

 برنج 
پودر گرافیت  2 

ــودر    55/2 تن • ــا پ ــدازه ب ــم ان ه
 برنج 

 3 پودر سرب 

ــید  گرید شیمیایی  51/0 تن □ اســــــــ
 استئاریک

4 

بــــدون گــــوگرد در   4/27 تن □
 شرایط نرمال 

 5 ان پروپ

 6 نیتروژن با شرایط نرمال  4/4 تن •
 5مقوایی ساده ، به ابعاد       19230 عدد •

  سانتی متر 5/7×5/7×
جعبــه بســته 

 بندی 
7 

کارتن سـه لایـی یـک رو         2400 عدد •
ــاد   ــه ابع چــاپ خــورده ب

  سانتی متر 30×30×25

کارتن بسـته   
 بندی 

8 

 
 ) :ایشگاه وتعمیرگاهفرآیند تولید ، آزم(ماشین آلات وتجهیزات اصلی -5

ین
تĤم

 
 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد

ف و تجهیزات
ردی

 

مخزن اسـتوانه   – کیلوگرمی   100 1 □
 ای 

 1 میکسر پودر 

 تـــن ، تـــوزین و 40پنوماتیـــک ،  1 □
 تخلیه اتوماتیک 

 2 پرس فشردن پودر 

 کیلوگرم بر ساعت    10با ضرفیت    1 □
  کیلووات ، نقاله ای 66و قدرت 

 3 ترینگ کوره سین

 تن ، اتوماتیـک ،      100هیدرولیک ،    1 □
   کیلووات 22

 coining  4پرس 

 و  200با حرکت عرضی و طـولی        1 □
   کیلووات 5/5 و قدرت 395

ماشین رزوه تـراش    
 داخلی 

5 

وسایل آزمایشگاهی  ساخت آلمان غربی  1 □ 6 

 7 ترازو   کیلوگرم 60 گرم در 1با دقت  1 □
ــر930 1 • ــه   لیت ــر دقیق ــا 8– ب  15 ت

 –کیلوگرم بر سـانتی متـر مربـع         
  اسب بخار 10

 8 کمپرسور 

ــالابری 4/0 1 • ــووات ، ب ــر ، 3 کیل  مت
  کیلوگرم 250قدرت 

 9 جرثقیل سقفی 

مخــزن تحــت فشــار   psi 250 گالنی ، 500 1 •
 )پروپان(

10 

مخــزن تحــت فشــار  psi 250 گالنی ، ، 6565 1 •
 )نیتروژن(

11 

 
 :د کارکنان  تعدا-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

20 5 5 4 0 1 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه

5 5 209 
 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
750 55 420 00/2600 

 
 
 

 


