
 خارج  و داخل در تهیه ◙     خارج     از تهیه □ایران          داخل در تهیه ●چکیده طرحهای صنعتی         طرحهای تیپ         

   % بود خواهد جدید سنجی امکان به نیاز اجرا برای طبعاً . میباشد 1379 سال به مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای %
  

٧٤٦

 دلکو
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

از جنس باکالیت به منظور تنظیم ، تقسیم و قطع و وصل کردن بـرق مـورد نیـاز                   100 هزار عدد
 جهت تولید جرقه در محفظه احتراق موتور خودروهای بنزینی 

 1 دلکو 

 
 :فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 
 
 فرم دهی )6رسکاری                                             پ)1
 خمکاری )7برش                                                    )2
 مونتاژ)8تراشکاری                                             )3
 بته بندی )9سوراخکاری و قلاویززنی                        )4
 گ زنی سن)5

 

 :ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3
دلکوی اتومبیل که به منظور تنظیم ، تقسیم و قطـع و وصـل کـردن                
برق مورد نیاز برای تولید جرقه در محفظه احتراق موتور بکار می            
رود از قطعاتی شامل محور پائین و بـالای دلکـو ، صـفحه آوانـس                

تشکیل شده است که در زیـر بـه         وزنه ای صفحات ثابت و متحرک       
 . تشریح فرآیند ساخت این قطعات می پردازیم 

ورقهایی که بصورت رول وارد واحد می شوند برای : پرسکاری -1
تهیه قطعاتی چون صفحه آوانس وزنه ای و صفحه فوقانی آوانـس            
وزنه ای ابتدا به وسیله رول بازکن باز شده و سپس به زیـر پـرس                

پـائین و   (ای تولیـد صـفحه آوانـس وزنـه ای           بـر . هدایت می شوند    
 تـن   100 قطعـه    4تناژ پرس برای تغییر شکل دادن همزمان        ) فوقانی

 برای صفحه ثابت دلکو به وسیله . ضربه ای می باشد 

 
 تن ضربه ای مرحله برش سوراخها و دور تا دور با هم             100پرس  

همچنـین  .  قطعه آماده مـی شـود        4انجام می شود و در هر ضرب        
یه اتصـال آوانـی کـه ا ورق گـالوانیزه مـی باشـد توسـط قیچـی                   پا

 .بصورت نوارهای بلندی برش می خورد 
قطعاتی همچون میل دلکو به وسیله ماشین تراش با         : تراشکاری  -3

ابزار گیر چرخان تراشکاری می شود بوسیله ماشـین تـراش و بـا              
صفحه دایره شکل آن می توان در صورت لـزوم قطعـات را بـراده               

همچنین عملیات رو تراشی ، پله زنی ، شیارتراشـی ،           . اری کرد   برد
سوراخکاری و قلاویزکاری قطعات را نیز می توان بـا ایـن ماشـین              
انجام داد قطعاتی چون محور بالای دلکو توسط سری تراش بـراده       

 . برداری شده تا به قطر لازم برسند 
ضـی  بر ری میل دلکـو سـوراخ عر       : سوراخکاری و قلاویزکاری    -4

همچنـین  . مربوط به پین توسط ماشین مته ستونی ایجاد می شـود        
 10توسط ماشـین تـراش در محـور بـالای دلکـو سـوراخ بـه قطـر             

بر روی صفحه متحرک دلکو نیـز بوسـیله         . میلیمتر ایجاد می شود     
 . تن ضربه ای سوراخها ایجاد می شود 100پرس 

الای دلکو به قطعاتی چون میل دلکو ، بادامک محور ب     : سنگ زنی   -5
منظور پرداخت و صیقلی نمودن محل هـی تمـاس بوسـیله ماشـین              

 . سنگ زنی می شوند CNCسنگ 
صفحه متحـرک دلکـو و پایـه اتصـال آوانـس خلایـی              : خمکاری  -7

جهت تکمیل و اتصال به پایه آوانس خلایـی بـه کمـک قالـب خـم و                  
 . درجه می شود 90 تن خم 2پرس دستی 

 
 
 
 
ون محور یا پایه پلاتین برای صفحه متحـرک         قطعاتی چ : مونتاژ  -8

دلکو چون مقرون به صرفه نیست از بیرون به صورت مفتول برش 
خورده و کف تراشی شده وارد قسـمت مونتـاژ مـی شـود در ایـن                 
مرحله بوسیله هویه گازی یا جـوش مقـاومتی قطعـات در صـورت              
لزوم به یکدیگر متصل مـی شـوند بعضـی قطعـات بوسـیله پـرچ و                 

تی مانند پایه اتصال آوانس خلایی به هم متصل می شوند           پرس دس 
. 

کالا در جعبـه مقـوایی همـراه بـه محـافظ قـالبی از               : بسته بندی   -9
 .یونولیت بسته بندی می شود و به انبار فرستاده می شود 

 :مواد اولیه اصلی -4
 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیهّ مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

ــولادی  11 نت •  st –42فـ
  میلیمتر18ضخامت 

 1 میلگرد

 قطعات خریدنیی
 مواد بسته بندی 

 محصول   پلاتین پایه

 ورق
 انواع ورق
 و مفتول 
 میلگرد

 ورق و بدنه
 دلکو

 قطعات خریدنی
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ــولادی  5/18 تن •  st –42فـ
  میلیمتر14ضخامت 

 2 میلگرد

ــی  11 تن • ــه  st-37روغنـ بـ
صورت رول به ضخامت    

  میلیمتر5/2

 3 ورق

گالوانیزه به صورت رول     1/7 تن •
  میلیمتر5/1به ضخامت 

 4 ورق

گالوانیزه به صورت رول     7/7 تن •
  میلیمتر2به ضخامت 

 5 ورق

گالوانیزه به صورت رول     310 کیلوگرم •
  میلیمتر8/0به ضخامت 

 6 ورق

 7 درب دلکو  باکالیتی 100 هزارعدد •
 8 چکش برق باکالیتی 100 هزارعدد •
 9 پلاتین باکالیتی 100 هزارعدد •
 10 خازن دلکو باکالیتی 100 هزارعدد •
ــتگاه  باکالیتی 100 هزارعدد • دســـــــ

  خلائیآوانس
11 

 12 بدنه دلکو آلیاژ آلومینیومی 100 هزارعدد •
 13 وزنه آوانس فولاد ریخته گی 200 هزارعدد •
نگهدارنــــــده  فولاد ریخته گی 200 هزارعدد •

 وزنه
14 

 15 فنر وزنه کششی 200 هزارعدد •
 16 رابط میل دلکو ای زبانه 100 هزارعدد •
پــــین زبانــــه  فولادی 100 هزارعدد •

 رابط
17 

 18 واشر مسی 100 هزارعدد •
ــر  HDP 100 هزارعدد • واشـــــــــ

 پلاستیکی
19 

 20 ارینگ لاستیکی 100 هزارعدد •
بســـــت درب  فنر فولادی 200 هزارعدد •

 دلکو
21 

 22 پین بست مفتول آهنی 200 هزارعدد •
 23 انواع پیچ  سو2 – سو 4 500 هزارعدد •
 24 بوش مسی یا برنجی 100 هزارعدد •
 25 بوش آهنی 200 هزارعدد •
بست گلویی به    ورق آهن 100 هزارعدد •

ــیچ و   ــراه پ هم
 مهره

26 

 27 پایه فنر st-42مفتول فولادی  400 هزارعدد •
 28 پایه پلاتین برنجی 100 هزارعدد •
 29 یونولیت برای بسته بندی 100 هزارعدد •
 30 کارتن برای بسته بندی 10 هزارعدد •

 ) :فرآیند تولید ، آزمایشگاه وتعمیرگاه(تجهیزات اصلی ماشین آلات و-5

ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

ــرش  برش میلگرد 1 • ــین بـــ ماشـــ
 )لوله بر(اتوماتیک 

1 

روتراشـــی ، مـــارپیچ تراشـــی و  1 •
 سوراخکاری رولور

ــا    ــراش ب ــین ت ماش 2 

 ابزارگاه چرخان
ــ پرداخت سطحی باذامک 1 □ ــین ســـ نگ ماشـــ

CNC 
3 

 4 )مته ستونی(دریل  Ms20سوراخکاری  1 •
 5 ماشین سری تراش روتراشی 1 •
ــین  Fp4M تبریز –ایجاد شیار  1 • ماشــــــــــــــ

 فرزانیورسال
6 

ماشـــــین تـــــراش     TM 180Cتراش بادامک  1 •
CNC 

7 

ضــربه ای –بــرش وکشــش ورق  1 •
  تن 100

 8 پرس

بازکردن ورق حلقوی جهت تغییر      1 •
 یا پرس 

 9 ل باز کن ورقرو

 –فـــرم دهـــی و کشـــش ورق    1 •
  تن 60هیدرولیکی 

 10 پرس

ــا    1 • ــال پرچهـ ــاری ، اتصـ  -خمکـ
  تن 2مکانیکی 

 11 پرس

 متری بـا بـرش و   2 –برش ورق    1 •
  میلیمتر 2ضخامت 

 12 گیوتین مکانیکی

ــوش   نقطه جوش در صفحه دلکو  1 • ــتگاه جــ دســ
 مقاومتی

13 

 اتصــــال پرچهــــای پلاســــتیکی 1 •
 مکانیکی پدالی –

 14 )پدالی(هویه پرسی 

ــزی    اهرمی –مونتاژ بوشها  1 • ــرس رومیــ پــ
 )دستی(

15 

 
 :  تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

31 12 10 1 0 1 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )واتکیلو(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه

4 7 141 
 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
1165 570 350 00/4100 
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