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 دسته دنده گیربکس 
 

 :نوع تولیدات -1
 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 دسته دنده گیربکس   st-42 و st-50مخصوص پیکان از فولاد  100 هزار عدد

 
 :فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 پرچ کاری )6تراشکاری                                  )1
 تزریق پلاستیک )7پرسکاری                                   )2
 مونتاژ)8فرز کاری                                   )3
 بسته بندی )9ری                                سوراخکا)4
 خمکاری )5

 
 :ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

 قطعه تشکیل شده اسـت کـه در ایـن           5دسته دنده گیربکس پیکان از      
طرح بازوی دسته دنده و توپی پلاستیکی ته آن ساخته شـده و سـه               

 .خریداری می شود ) ساچمه ، فنر و پین اتصال(قطعه دیگر 
 : مراحل تولید قطعات این محصول به شرح زیر است 

 در 15در ایــن مرحلــه میلگــرد فــولادی بــه شــماره  : تراشــکاری -1
دستگاه سری تراش قرار داده مـی شـود ، کلیـه مراحـل تراشـکاری                
شیب تراشی ، پله زنی و سوراخکاری محوری در این دستگاه انجام            

 . می شود 
از تکمیل مراحل تراشکاری قسـمت سـردنده کـه          پس  : پرسکاری  -2

محل قرار گیری دسته پلاستیکی تعویض دنده است توسط پرس لـه            
در ایـن قسـمت بـه خـاطر سـهولت عمـل پرسـکاری یـک                 . می شود   

 .سوراخ محوری ایجاد شده است 
کناره های قسمت له شده و قسمت انتهای دسته دنـده           :    فرزکاری  -3

 .می شود توسط ماشین فرز ، تراشیده 

در قسمت ته دنده دو سوراخ عمود بر محور روی          : سوراخکاری  -4
قطعه ایجاد می شود یکی از این سوراخ ها محل قرار گیری سـاچمه              
و فنر است و دیگری که سوراخ سراسری است محل قرار گیری پین             

 .اتصال است 
در این مرحله توسط یک خم کن هیدرولیک دسته دنده          : خمکاری  -5

 . خم می شود  درجه 20
پس از اتمام این عملیات دسته هـای آمـاده شـده جهـت آبکـاری بـه                  
واحدهای پیمانکار ارسال می شوند نوع پوشـش مـورد نیـاز مـس ،               

 .نیکل کروم می باشد 
 ایجـاد شـده     9در این مرحله فنر و ساچمه در سوراخ       : پرچ کاری   -6

ود تا قرار داده می شود و لبه سوراخ توسط پرچ مکانیکی پرچ می ش
 .ساچمه خارج نشود 

در این مرحله توپی پلاستیکی تولید می شود به         : تزریق پلاستیک   -7
این صورت که مواد پلی آمید توسط ماشین تزریق پلاسـتیک تبـدیل             

 .به محصول شده و جهت مونتاژ آماده می شوند 
توپی پلاستیکی توسط پین اتصال به بازوی دسـته دنـده           : مونتاژ  -8

 .متصل می شوند 
بسته بندی پس از بازرسی کلـی ، محصـول بسـته بنـدی شـده و                 -9

 .جهت فروش به انبار محصول ارسال داده می شود 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 :مواد اولیه اصلی -4
 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیهّ مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

 15 به قطـر     st-42فولاد   6/41 تن •
 میلیمتر 

 1 میلگرد 

لوگرم کی □  2 پلی آمید   6 و 6پلی آمید یا نایلون  2250

 6 بـه قطـر      st-50فولاد   100 هزار عدد •
 40میلیمتـــــر و طـــــول 

 میلیمتر 

 3 پین اتصال 

 4 ساچمه کروی   میلیمتر 4فولاد به قطر  100 هزار عدد •
 5 فنر   میلیمتر 4فشاری به قطر  100 هزار عدد •
ــتیک  100 هزار عدد •  cm 10×40 2پلاس

 از جنس پلی اتیلن سبک
 6 پلاستیک 

 مواد پلی آمید 
 میلگرد فولادی 

 آبکاری  فنر 
 پین اتصال 

 محصول 
 ساچمه 
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کارتن سه لایـه بـه ابعـاد         1 هزار عدد •
  سانتیمتر 60×40×40

 7 کارتن 

 
 ) :فرآیند تولید ، آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات وتجهیزات اصلی -5

ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

ــراپ  2 •  ماشــین ســازی A25ت
 خراسان 

 1 ین سری تراش ماش

ماشــــــین فــــــرز   تبریز  FP4Mمدل  1 •
 یونیورسال 

2 

ــل   تبریز  MS20مدل  2 • ــین دریـــ ماشـــ
 ستونی 

3 

ــق   گرمی 100 1 • ــتگاه تزریــ دســ
 پلاستیک 

4 

 5 پرچ رومیزی  همراه با فیکسچر و قالب  1 •
 6 پرس   فریم 3 تن 25ضربه ای  1 •
 7 خم کن   تن 5هیدرولیکی  1 •
ایش پـــیچش و ضـــربه آزمـــ 1 •

ــه   ــنجش لایـ ــتیک و سـ پلاسـ
 آبکاری 

 8 لوازم آزمایشگاهی 

 
 
 
 
 
 
 
 

 :  تعداد کارکنان-6
 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

18 6 6 1 0 1 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه

4 5 60 
 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
620 60 300 00/2200 

 
 
 
 

 


