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 خازن دلکو
 

 :نوع تولیدات -1
 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 میکروفاراد و مخصوص اتومبیـل پیکـان ، جـنس صـفحه         27/0با ظرفیت تقریبی     200 هزار عدد
 عایق از نوع سلوفان و جنس صفحات جوش از لایه نازک آلومینیوم

 1 خازن دلکو

 
:فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 
 برش صفحه پلاستیکی )6نورد                                           )1
 برش سیم )7برش                                           )2
 زیر مونتاژ )8پرسکاری                                     )3
 مونتاژ )9خمکاری                                       )4
 بسته بندی )10 کاری                                   رول)5

 
 :ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

خازن دلکو که  در خودرو با ذخیره سازی ولتاژ خود القاء از پرش     
جرقه بین دهانه پلاتین جلوگیری می کنـد ، از قطعـات متعـددی کـه            

دنـه ، پایـه بدنـه ، صـفحه          نظیـر ب  (بعضاً در واحد ساخته می شوند       
و یا خریداری مـی     ) جوشن ، صفحه مثبت ، صفحه منفی و درپوش        

همچون صفحه عایق ، سیم اتصال ، عـایق مقـوایی و بسـت              (شوند  
 . تشکیل شده است ) اتصال

 :تشریح فرآیند خازن دلکو به شرح زیر می باشد 
ورق توسط گیوتین به ابعاد مورد نظر برش زده می شود و فقط -1

در مورد صفحه جوشن به دلیل ظرافت برش از از تجهیـزات بـرش             
 .مخصوص استفاده می شود 

جهت انجام عملیات سوراخکاری ، گرده بری و کشش قطعات به           -2
 .قسمت پرسکاری منتقل می شوند 

 درجـه نیـاز مـی باشـد کـه           90جهت تولید پایه بدنه به خمکاری       -3
  . توسط خم کن مکانیکی یک متری انجام می شود

 میلیمتـر طـی چنـد مرحلـه         1/0فویل های آلومینیوم به ضخامت      -4
 . رسانده می شود 02/0نورد به ضخامت 

در رول کاری ضـخامت جوشـن و عـایق بـرای اینکـه تـداخل و                 -5
تماسی بین ضخامت جوش برش داده شـد ، بوجـود نیایـد ، مسـیر            

 .آنها را یکی در میان بالا و پائین تعیین می کنند 
رق لاستیکی توسط گیوتین برش خورده و به نوارهایی به  ابتدا و -6

 میلیمتر تبدیل می شـود و سـپس بـه کمـک پـانچ اهرمـی          35عرض  
 .توسط کارگر عمل برش سنبه ماتریس انجام می شود 

 .سیم افشان به طول مورد نیاز برش خورده و لخت می شود -7
بست اتصال به یک سر سیم اتصال متصل می شود وم درپوش            -8
 از سر دیگر سیم وارد کـرده و سـپس سـر دیگـر آزاد سـیم بـه                    را

 .صفحه مثبت لحیم می شود 
پایه بدنه به بدنه خازن مونتاژ شده و عایق مقوایی صفحه منفـی             -9

صفحه جوشن رول شده و عمود سیم اتصال و درپـوش و صـفحه      
 .مثبت بر روی مجموعه پایه بدنه و بدنه مونتاژ می گردد 

 سـانتی متـر   4×2×2کو در یک جعبه بـه ابعـاد   هر عدد خازن دل -10
 عدد از این جعبه ها از جعبـه مقـوایی         100قرار داده می شود و هر       

 . سانتی متر گذاشته می شود 18×12×12به ابعاد 
 
 
 

  
 :مواد اولیه اصلی -4   

 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیهّ مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

کیلوگرم  • 1296 St 13   25/0 بـه ضـخامت 
 میلیمتر از نوع کششی 

 1 ورق فولاد 

ــک   St13 800 کیلوگرم • ــخامت ی ــه ض  ب
 میلیمتر 

 2 ورق فولاد 

کیلوگرم  • ــه   245 ــلوفان بـ ــنس سـ از جـ  3 صفحه عایق 

 میلیمتر به   02/0ضخامت  
 صورت رول 

کیلوگرم  •  میلیمتـر از    2به ضخامت    534
 جنس پلاستیک

 4 عایق 

 میلیمتـر  1/0به ضـخامت     1380 کیلوگرم •
 میلیمتر بـه    120و عرض   

 صورت فویل 

ورق 
 آلومینیوم 

5 

از جنی برنجی حلقوی  200 هزارعدد •  6 بست اتصال 
 7 سیم   از نوع افشان 5/1نمره  1600 کیلوگرم •

 ورق لاستیکی 

 ورق فولادی 

 ورق آلومینیوم 

 بست اتصال 

 محصول

 سیم 
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به طول یـک متـر و قطـر          3674 متر  •
  میلیمتر 15

 8 عایق مقوایی 

 سانتیمتر  4×2×2به ابعاد    200 هزارعدد •
 مکعب 

جعبه مقوایی  
 کوچک 

9 

ــر  18×12×12 2000 عدد • ــانتی مت  س
 مکعب 

جعبه مقوایی  
 بزرگ 

10 

 ) :فرآیند تولید ، آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات وتجهیزات اصلی -5

ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

 متر و ضخامت بـرش   2به عرض    1 •
  میلیمتر 2

 1 یوتین گ

 1×1 تــن بــه ابعــاد 10ضــربه ای  1 •
 مترمربع 

 2 پرس 

 1 ×5/1 تن به ابعاد     10هیدرولیک   1 •
 مترمربع 

 3 پرس 

 کیلـووات ، یـک      15برق مصـرفی     1 •
فک ثابت و یک متحـرک دارد و از   

 نوع جوش مقاومتی است 

 4 دستگاه جوش 

 بصـــورت کاتـــد 2×1بــه ابعـــاد   1 •
 اهرمی 

 5 گیوتین رومیزی 

 کیلـووات و ابعـاد      8برق مصرفی    1 •
ــرعت آن 1×3×3آن  ــت سـ  1 اسـ

 متر در دقیقه 

دســـــتگاه نـــــورد 
 غلطکی 

6 

 کیلـووات و ابعـاد      2برق مصرفی    1 •
  2×5/2×5/1آن 

 7 دستگاه رول کن 

 8 پانچ اهرمی   5/0×5/0دستی با ابعاد  1 •
بصورت دستی کار می کند و بـه         1 •

  5/0×5/0ابعاد 
 9  پرس مکانیکی

 10 برش غلطکی   غلطک برش 7 1 •
 11 دستگاه خم کن  یک متری  1 •

 
 :  تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

19 8 4 2 0 1 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه

3 4 54 
 
 )مترمربع:( و ساختمانها زمین-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
490 50 210 1700 

 
 
 
 
 


