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 )مونتاژ (بخاری خودروهای سبک 
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 کیلوکالری در ساعت دبی     2000– 2500جهت سواری و وانت با حرارت تولیدی         9600 دستگاه
 مترمکعب در دقیقـه بـا       5/2 – 5/3 لیتر در ساعت ، دبی هوا        350آب ولرم حدود    

  میلی متر جیوه6فشار حداکثر افت 

 1 بخاری خودرو 

 
:فرآیند تولید -2

 
 
 
 قطعات لاستیکی )8قطعات پرسی                                   )1
 قطعات پلاستیکی )9نقطه جوش قطعات ورقی                     )2
 قطعات ابری )10شستشو و رنگ کاری                       )3
 پیچ ، واشر و مهره )11                             خشک کردن      )4
 قطعات متفرقه )12مونتاژ بدنه                                    )5
 مجموعه رادیاتور و شیر بخاری )13مونتاژ نهایی                                  )6
 )دی سی ( ولت 12مجموعه الکتروموتور )7
 
 : ، نکات فنی و شرایط عملیاتی فرآیند ویژگیهای -3

ــا اســتفاده از مونتــاژ مجموعــه الکتروموتــور ، مجموعــه   عمومــاً ب
رادیاتور و شیر بخاری و نهایتاً بدنـه بخـاری و متعلقـات ، بخـاری            

شرح مختصر هر یک از اجـزاء       .خودروهای سبک تولید خواهد شد      
 :به شرح ذیل است 

 : مجموعه الکتروموتور -1
 ولـت و بـا دو سـرعت مختلـف مـی             12 و   DCنوع  الکتروموتور از   

با استفاده  (باشد که تغییر دور موتور با تغییر ولتاژ ورودی موتور           
امکـان پـذیر    ) اهم در مدار سیم کشی موتـور         5/1از ولتاژ مقاومتی    

 .می باشد 
 : مجموعه رادیاتور و شیر بخاری -2

نس رادیاتور مذکور از نوع رادیاتور بـا فـین هـای سینوسـی از ج ـ              
ورق مس و یا برنجی می باشد و شیر مذکور اجازه گردش حـدود              

 . درجه را دارد 135
 :بدنه بخاری با متعلقات -3

مجموعه بخـاری بـدون الکتروموتـور ، رادیـاتور و شـیر بخـاری ،             
 نوع قطعه می باشد که بر اسـاس روش سـفارش و             75جمعاً شامل   

یر تقسیم بنـدی  خرید آنها از تولید کنندگان خاص هر یک به شرح ز      
 .می گردد 

و عمدتاً شامل ورقهای فلزی ،    ) قطعه   40حدود  (قطعات پرسی   -3-1
خمکاری شده و سر آنها     (واشرهای ساده ، فیشهای برقی ، لوله ها         

خمکـاری شـده و در      (بسـت هـا و میلگردهـا        ) فرم داده شده است     
 .می باشد ) بعضی نقاط کوبیده شده اند 

و عمـدتاً شـامل بـوش ،        )  قطعـه    7اً  مجموع ـ(قطعات لاستیکی   -3-2
واشر لاستیک ارتعاش گیر موتور ، شیلنگ اتصال دهنده لولـه هـا ،              

 ورق لاستیکی روی ابر می باشد 
شــامل فــن بخــاری ، )  قطعــه 5مجموعــاً (قطعــات پلاســتیکی -3-3

درپــوش موتــور ، اهــرم شــیر بخــاری ، کــانکتور بخــاری و عــایق 
 .رزیستور می باشد 

شامل ابر روی دریچـه هـای       )  مورد   7مجموعاً  (ی  قطعات ابر -3-4
پایین ، دور موتور ، دور مجرای ورودی هوا ، روی دریچـه هـوای               
ــر ورق     ــر زی ــی و اب ــر صــفحه حلزون ــاتور ، اب ورودی ، دور رادی

 .لاستیکی می باشد 
به ترتیب یک ، هفت و سـه مـورد   (واشرها ، پیچ ها و مهره ها  -3-5
سـفید و  (ار رفته از نوع کروماتـه رنگـی   عمدتاً پیچ ها و واشر به ک   )

 .می باشد )بعضاً زرد 
شامل رزیستور ، سیم همراه با فیشهای نری        : قطعات متفرقه   -3-6

و مــادگی و لولــه ماکــارونی ســر فسشــهای رزیســتور مــی باشــد 
قطعات ورقی به روش نقطه جوش و توسط فیکسچرهای خـاص و            .

ه شدن ، دو بدنه سمت مناسب به هم اتصال داده شده و بعد از آماد
عملیـات  . موتور و سمت رادیـاتور جداگانـه جوشـکاری شـده انـد              

شستشو و رنگ کاری انجام می گیرد که نـوع رنـگ بـه کـار رفتـه                  
بعـد از رنـگ کـاری و        .سیاه نیمه شفاف به طریقه اسپری می باشد         

ــاتور ،      ــور و رادی ــات موت ــوره ، قطع ــدن در ک ــات خشــک ش عملی
 .طعات دیگر مونتاژ می گردند رزیستور ، لوله ها و ق

 
 :مواد اولیه اصلی -4

 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیهّ مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

ــور   DC ولت 12 9600 عدد □ موتــــــــ
 الکتریکی فن 

1 

  -از جــنس لــورن   9600 عدد •

ABSو پلی آمید  
ــات  قطعــــــــ

 پلاستیکی 
2 

ــه   9600 عدد • ــی بـ ــای آهنـ ورقهـ
ــا  ــخامت ه  ، 5/0ی ض

 2/1 و    1 ،    7/0 ،    6/0

 3 قطعات پرسی 
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ــا اجــرت   ــر ب ــی مت میل
 ساخت 

ــر و 12از قطــر  9600 عدد •  میلیمت
ــخامت   میلیمـــت 1ضـ

 گـرم در    120مصرف  
هر بخـاری بـا اجـرت       

 ساخت 

 4 لوله برنجی 

جهـت تهیـه سـر و تـه      9600 عدد •
فــین هــا و لولــه هــای 
درون رادیـــاتور بـــا   

 اجرت ساخت 

 –ورق مــــس 
 برنج 

5 

تهیه قطعـات لاسـتیکی      9600 عدد •
ــری –  –رزیســتور –اب

هزینه رنـگ آمیـزی و      
خشک کـردن و بسـته      

 بندی محصول 

 6 موارد متفرقه 

 
 ) :فرآیند تولید ، آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات وتجهیزات اصلی -5

ین
تĤم

 
 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد

ف و تجهیزات
ردی

 

 1 پرس   تن 30 –ضربه ای  1 •
 2 پرس   تن 60 –ضربه ای  1 •
 3 پرس   تن 100 –ضربه ای  1 •
 4 پرس   تنی 150 –هیدرولیک  1 •
 5 تزریق پلاستیک   گرمی 300 1 •
 6 تزریق پلاستیک   گرمی 150 1 •
 7 تراش  یک متری  1 •
 8 فرز  یونیورسال  1 •
 9 دستگاه جوش  جوش دی اکسیدکربن  1 •
 10 ستگاه جوش د جوش استیلن  1 •
 11 میز بسته بندی   متر 4 در 2به ابعاد  10 •
 یــک متــر مکعــب در – اتمســفر 8 1 •

 دقیقه 
 12 کمپرسور هوا 

تجهیــــــــــــــزات  در حد لزوم  1 •
آزمایشـــــــگاهی و 

 کارگاهی 

13 

 
 :  تعداد کارکنان-6 

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

30 12 8 2 1 1 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه

9 8 79 
 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
1605 300 1000 5600 

 
 
 
 


