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 باطری موتور سیکلت
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 باطری موتورسیکلت  آمپر6 ولت و 6عمدتاً  500 هزارعدد

 
:فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 
 قیراندود کردن)4های باطری           نیمه ورق و شبکه)1
 رژ باطریشا)5ساخت جعبه و سر باطری             )2
 مونتاژ باطری)3
 

  
 :ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

 :باشد  فرآیند تولید باطری موتورسیکلت به شرح زیرمی
ابتدا توسط دستگاههای قالب گیری تزریقـی جعبـه بـاطری و در      -1

 . شود  پوش آن تولید می
 cدر دمـای   (ب  شبکه و پل و اتصالات سربی در کوره ذوب سـر          -2

گردد و سپس بـرای تولیـد شـبکه آن را بـرش کـرده                 تولید می ) 42
 .کنند  سوراخکاری می

 .شود  گرد اکسید سرب با سرب نرم توسط آسیاب تهیه می-3
اسید سولفوریک و آب مقطر ، مواد افزودنی و گرد اکسید سرب            -4

را توسط دستگاه مخلوط کن مخلوط نموده و به صورت خمیـر در             
 .ند آی می

این خمیر توسط دستگاه خمیر پهـن کـن بـر روی شـبکه مالیـده             -5
 .شود تولید می) پلیتها(شود تا صفحات باطری  می

صفحات خمیر مالی شده در داخل وان شارژ شبکه که بـا اسـید              -6
ایـن صـفحات توسـط      .سولفوریک پر شده اسـت قـرار مـی گیرنـد            

ــا شــارژ شــده    ــت وســرب موجــود درآنه ــرق والکترولی ــان ب  جری
وبصورت صفحات مثبت ومنفـی درمـی آینـد وسـپس خشـک مـی               

 .گردند

و )  تهیه شـده اسـت       PVCکه قبلاًًاز جنس  (صفحات مثبت ،عایق    -7
صفحات منفی بر حسب نیاز و تعداد مشخص روی همـدیگر چیـده             
شده و به صورت دسته صفحه که بتوان در هر یـک از خانـه هـای                 

وشـکاری صـفحات    توسط دستگاه ج  -8باطری قرار داد در می آید       
مثبت به ترمینال مثبت و صفحات منفی به ترمینال منفی جوش داده            

 .می شوند 
دسته صـفحات در داخـل خانـه هـای بـاطری چیـده مـی شـوند                  -9
صفحات از نظر تعداد ، درست چیده شدن و خوب جوش خـوردن             .

 .کنترل می گردند 
دسته صفحات هر خانه دارای نر و مـادگی سـربی بـوده و بـه                -10
سطه دستگاه جوشکاری اولتراسونیک آنها را بـه یکـدیگر جـوش          وا

می دهند سپس نحوه جوش خوردن کنترل و تسـت اتصـال کوتـاه              
 .انجام می شود 

درب روی جلد باطری پرس می گردد و سپس تست آب بنـدی             -11
 .می گردد 

باطری از نظر ولتاژ ئ نداشتن اتصال کوتـاه بـا دسـتگاه عیـب      -12
 .یاب کنترل می گردد 

مشخصات باطری بر روی آن چاپ شده در کـارتن قـرار مـی              -13
 .گیرند 

  
 
 
 
 
 
 

 :مواد اولیه اصلی -4
 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیهّ مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

 گـــــرم در واحـــــد 136 75 تن •
 محصول

ــل  ورق نیکــــ
 برای باطری

1 

ورق کارمیچر   گـــــرم در واحـــــد 136 75 تن • 2 

 ی باطریبرا محصول
 گـــــرم در واحـــــد 350 50/192 تن •

 محصول
شــمش ســرب 

 آلیاژ ساخت
3 

 گـــــرم در واحـــــد 100 55 تن •
 محصول

 4 قراضه سرب

 متر در واحد    3-4شماره   165000 متر •
 محصول

 5 سیم افشان

ورق نیکل و 
 ورق کار میچر

 پلی استایرن

 سرب
واشر و سرپیچ 

 سیم افشان+باطری
 قیر

 اسید سولفوریک
 پلی اتیلن

 باطری موتور
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 گــــــرم در واحــــــد 50 50/27 تن •
 محصول

ــر جهــــت  قیــ
 اندود کردن

6 

 درصد داخل   60 تا   40 55000 لیتر  •
 باطری

ــید  اســــــــــ
 سولفوریک

7 

 عـــــدد در واحـــــد 2 1050000 عدد •
 محصول 

پــیچ جهــت ســر 
 پیچ باطری

8 

 عـــــدد در واحـــــد 2 1050000 عدد •
 محصول 

واشــر جهــت   
 سرپیچ باطری

9 

 12جهت بسـته بنـدی       525000 عدد •
 15 در 17در 

 10 کارتن

 11 پلی اتیلن جهت جعبه باطری 100 تن •
جهت جعبـه بـاطری و       44 تن □

 ای دن بدنهسخت ش
 12 پلی استایرن

 
 ) :فرآیند تولید ، آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات وتجهیزات اصلی -5

ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

 1 ای سریع پرس ضربه  کیلووات25 تن ، 150 1 •
 2 ای سریع پرس ضربه  کیلووات11 تن ، 50 1 •
 4 الـــی  2ضـــخامت - متـــری2 1 •

  کیلووات2میلیمتر ، 
 3 گیوتین

دســـــتگاه تزریـــــق    کیلووات9 – کیلوگرمی 1 2 •
 پلاستیک

4 

 5 آسیاب پودر سرب  کیلووات15 1 □
 2 ظرفیـت    –پاتیل مقاوم به اسید      1 •

  کیلووات3 –تن 
 6 مخلوط کن خمیر

 5/2 – شــــبکه 25000ظرفیــــت  1 □
 کیلووات

 7 دستگاه خمیر پهن کن

 8 کوره ذوب سرب  کیلووات8 –ویی  کیل500با توقه  1 •
 5- میــل در دروز30000ظرفیــت  1 •

 کیلووات
 9 تجهیزات شارژ شبکه

دســـــتگاه جـــــوش     کیلووات7 1 □
 آلتراسونیک

10 

دســـتگاه جوشـــکاری  جوش اکسیژن 1 •
 اتوماتیک 

11 

 5 –عیـــب یـــاب مـــدار بـــاطری  1 □
 کیلووات

 12 دستگاه عیب یاب

 13 وان شارژ شبکه  اسیدبا ورق ضد زنگ مقاوم به 10 •
 14 دریل عمودی  کیلووات2 2 •
 15 دریل دستی  وات455دریل پوش  10 •
 16 ترمینال صفحات  1 •
دســتگاه چــاپ جهــت تــاریخ و     1 •

 علامت
دستگاه علامت زنـی و     

 تاریخ
17 

تجهیزات آزمایشگاهی   در حد لزوم 1 •
 و کارگاهی

18 

ــوان   300 1 • ــا ت ــه ب ــر در دقیق  2 لیت
 لوواتکی

 19 کمپرسور هوا

 :  تعداد کارکنان-6 

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

36 18 6 3 0 1 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه

7 8 200 
 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
1397 470 650 4900 

 


