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 کولر آبی
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 کولر آبی  فوت مکعب در دقیقه5000 و 4000، 3000با ظرفیت  20000 دستگاه
 
 : فرآیند تولید-2
 

 برشکاری ورق.) 1
 فرم دهی.) 2
 ساختهمونتاژ نیمه .) 3
 پوشش دهی.) 4

 مونتاژ نهایی.) 5
 کنترل کیفیت.) 6
 بسته بندی.) 7
 سایر اجزا و قطعات مورد نیاز خارجی.) 8

 
 :نکات فنی و شرایط عملیاتی،  ویژگیهای فرآیند-3

مواد اولیه ورق گـالوانیزه مـی باشـد کـه در بـازار بـه ورق سـفید                   
ر مـی رود    ضخامت ورق گالوانیزه که برای بدنه بکـا       . معروف است 

ضخامت فلـز روی بـر روی ورق فـولادی          .  میلی متر می باشد    9/0
 .  میکرون می باشد27 تا 12بین 

رول ورق گالوانیزه توسط لیفت تراک از انبار مواد اولیه بـه سـالن              
سـپس  . تولید حمل می شود و بر روی کویل بازکن قرار مـی گیـرد             
ودن آن  بطور چشمی مواردی از قبیل صاف بودن ورق و مـواج نب ـ           

پس از عبور از یک غلطک که عمل که عمل تسـطیح      . کنترل می گردد  
در ابعـاد   ) گیـوتین   ( را تا حـدودی انجـام مـی دهـد توسـط قیچـی               

 .بریده می شود) از پیش تعیین شده ( مشخص 
سپس ورقها در ابعاد بریده شده به کارگاه پرسکاری جهـت انجـام             

 .عملیات فرم دهی ارجاع می شود
 میلی متر تولید می شود و 65/0 گالوانیزهز از ورق پره کولر نی

. مراحل برش ورق و پرسکاری به همان صـورت انجـام مـی گیـرد              
رنـگ  ، پس از ایـن مرحلـه     . سپس قطعات بدنه جوشکاری می شوند     

مـدت  . نوع رنگ کاری اپوکسی پلی استر می باشـد        . کاری می باشد  
انتی گراد  درجه س160 دقیقه در درجه حرارت 20زمان رنگ کاری 

، در این قسمت. مرحله مونتاژ می باشد، پس از این مرحله. می باشد
 اسـب   60/1 اسب بخار و پمـپ آب بـا قـدرت            3/1الکتروموتورهای  

بخار که کارخانجات داخلی کشور تهیه خواهد شد و پـولی هـا کـه               
کلا از آلومینیوم به طریقه دایکاست تولید می شوند بطور سفارشی           

ارگاههـای اسـتفاده مـی شـود و تسـمه و سـایر              از خدمات سایر ک   
قطعات نیز همگی با بدنه مونتاژ شده و به قسمت بازرسی و تسـت              

پس از تست بسته بندی شده و به انبار حمل مـی            . ارسال می شوند  
 .گردد

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 :  مواد اولیه اصلی-4
 سالانه مصرف

ین
تأم

 دارمق واحد 

مواد اولیه  فنی مشخصات
ف اصلی

ردی
 

● 
 1057000 کیلوگرم

 9/0ضــــــخامت 
 میلی متر 

ورق فولادی 
 روغنی

1 

● 
 626000 کیلوگرم

 9/0ضــــــخامت 
 میلی متر 

ورق فولادی 
 گالوانیزه

2 

● 
 43200 کیلوگرم

 5/2ضــــــخامت 
 میلی متر

 3 ورق فولادی

 4 رنگ کوره ای 6000 عدد ●
 5 پیچ و مهره تخلیه  600000 عدد ●
 6 لکتریکیموتور ا  20000 عدد ●
 7 پمپ آب و خازن  20000 عدد ●
 8 یا طاقان  40000 عدد ●
 9 پولی سرموتور  20000 عدد ●
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 10 تسمه  20000 عدد ●
● 

 20000 عدد
پولی انتهای درز  

 برای محور فن
11 

● 
 12000 متر 

 

لوله بدون درز  
 برای محور فن

12 

● 
 40000 متر

لوله آب  
 پلاستیکی

13 

 14 ترمینال برق  20000 عدد ●
 15 رنگ  6000 کیلوگرم ●
● 

 20000 عدد
ملزومات بسته  

 16 بندی

 17 پوشال  60000 عدد ●
 
 ):آزمایشگاه و تعمیرگاه، فرآیند تولید( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تأم

 

 فنی مشخصات تعداد
ــین آلات و  ماشــ
ف تجهیزات

ردی
 

 1 کویل بازکن  کیلووات2 4 ●

 2 قیچی گیوتینی  میلی متر5/1رش با قدرت ب 3 ●

 3 قیچی گیوتینی  میلی متر3با قدرت برش  1 ●

 4 پرس هیدرولیک )حداقل برش (  تن 200 1 ●

 5 پرس هیدرولیک )حداقل برش (  تن 70 1 ●

 6 پرس ضربه ای )حداقل برش (  تن 350 1 ●

 7 پرس ضربه ای  تن210 1 ●

 8 پرس ضربه ای  تن175 1 ●

 9 پرس ضربه ای ن ت90 1 ●

 10 خم کن  میلی متر3با قدرت خم کنی  1 ●

 1با قدرت مناسـب بـرای ورق         1 ●
 11 )نورد ( غلتک  میلی متر

 12 اره دورانی  1 ●
 13 دریل عمودی  36 1 ●
● 1 TN5 . SH  14 ماشین تراش 
 15 نقطه جوش  کیلووات25 1 ●

ــوا و   لیتری150 1 ● ــور هـ کمپرسـ
 16 سایر اقلام 

 17 پرس ضربه ای )حداقل برش (  تن 150 1 ●
 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان

37 15 9 2 1 1 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(برق توان )مترمکعب(روزانه آب )گیگاژول(روزانه سوخت

16 11 375 

 
 )ع متر مرب: (  زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا

2385 1400 700 8300 

 
 
 


