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 )مونتاژ ( چرخ گوشت برقی خانگی 
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

ــردن  700 40000 عدد ــرخ ک ــت چ ــرعتgr/min1200 وات،ظرفی ــارپیچ  س  5/5 وزن rpm210 م
 1 چرخ گوشت کیلوگرم

 
 : فرآیند تولید-2
 

 مونتاژ نیم بدنه و نصب سایر ملحقات پیش.) 1
 مونتاژ ری.) 2

 تست و کنترل.) 3
 بندی بسته.) 4

 

 :نکات فنی و شرایط عملیاتی،  ویژگیهای فرآیند-3
جهــت مونتــاژ محصــول میتــوان از روشــهای اتوماتیــک و دســتی  
استفاده نمود به دلیل ظرفیت پیشنهادی، عدم ارزبری، عدم نیاز بـه            

برخـی عملیـات اسـتفاده       خاص از اپراتور جهـت    طراحی ماشینهای   
شده که بنابر ایـن بـا عنایـت بـه مزایـای فـوق روش مونتـاژ نیمـه                    

در این روش با استفاده از نیروی انسانی        . اتوماتیک توصیه میگردد  
ای متحــرک جهــت انتقــال قطعــات و  و درنظــر گــرفتن نقالــه تســمه

نوماتیکی ماننـد   کن،ابزارآلات پ   ابزارهای دستی مانند سیم چین، پرچ     
 .پیچ سفت کن، محصول مورد نظر تولید میگردد

در فرآیند مورد نظر قطعات یا بصورت آماده و مطابق استاندارد ر            
نظر گرفته از بازار تهیه میگردند یا بصورت سفارشی به واحـدهای   

قطعات سفارشی با توجه به     . موجود در سطح کشور تولید میشوند     
 : استمراحل ساخت شامل موارد زیر

 نیم بدنه راست و چپ، میله پلاستیکی، رابطه بین دو نیم بدنه،             -الف
کلاهک پلاستیکی روی دهانه گیربکس، محافظ سیم تغذیه در محـل           

( ورود به بدنه و سینی کلگی با استفاده از تزریق مـاده پلاسـتیکی               
 در قالب) خشک و رطوبت گرفته شده 

دمشق و فرم دهی در قالب      با استفاده از تزریق،     ) کوبه  (  فشار   -ب
 ) بلومولدینگ ( 
با استفاده از مراحـل فورجینـگ، تراشـکاری،        ) حلزون  (  مارپیچ   -ج

 دایکاست و پرداختکاری
 کلگــی و مهــره جلــو کلگــی بــا اســتفاده از دایکاســت و عملیــات -د

  .پرداخت کاری

 پیچ نگهدارنده گلویی با استفاده از مراحل پـیچ زنـی و آج زنـی            -هـ
لادی، آبکاری پیچ و قرار دادن در قالب و تزریق کلگـی پـیچ              میله فو 

ــند    ــه میباش ــل تهی ــازار قاب ــه از ب ــاده ک ــات آم ــده قطع شــامل : عم
دار، کلید قطـع و وصـل، تیغـه بـرش، صـفحه              الکتروموتور گیربکس 

برش، انواع سیم و محافظ، انـواع واشـر، انـواع پـیچ و مهـره، نـوار                  
 .چسب و کیسه پلاستیکی میباشد

زم است کلیه قطعات سفارشی و آماده مطابق با اسـتاندارد           ضمناً لا 
بوده تا کیفیت محصول حفظ گردد و در سایر موارد اولیه مرغـوب         

توان به اسـتانداردهای      و مناسب در تهیه استفاده شود همچنین می       
 تحت عنوان مقـررات عمـومی وسـایل خـانگی           1562-1ملی شماره   

یمنی وسایل خانگی برقـی      تحت عنوان ا   1562-14برقی و یا شماره     
المللی   های آشپزخانه برقی یا استاندارد بین        مقرارات ویژه ماشین   –

IEC   13791« ،   »533-0719«هـای   شـماره  باA- 533«   ،)3791-
هـای کیفـی در       همچنین میبایست مشخصه  . استفاده نمود ) 41-533

 .مورد قطعات سفارشی بشرح زیر را دارا باشد
و تـولرانس  )  و در مورد فشاری قطر     طول، عرض، ضخامت  ( ابعاد  

هر یک، مقاومت مکانیکی قطعات و وضـعیت ظـاهر از نظـر معیـوب       
نبودن، حفره و جوش نداشـتن و شکسـته نبـودن و از نظـر صـاف         

 آمیزی آنها که جهت ایـن امـر ابزارهـای مـورد             بودن سطوح و رنگ   
کش فلزی، وسایل تست      کولیس، میکرومتر، خط  : استفاده عبارتند از  

 اومت الکتریکی، ترازوی دقیق و کنترل چشمی مق
هماننـد طـرق    ..... در مورد قطعات دایکاست شامل کلگی، مـارپیچ و          

فــوق بــوده ولــی در اینجــا صــیقلی بــودن ســطح قطعــات پــس از   
گیری میزان صـیقلی بـودن        پرداختکاری میباشد و از دستگاه اندازه     

 .سطوح استفاده میشود
ش مشـابه بـوده و فقـط میـزان          در مورد قطعـات لاسـتیکی نیـز رو        

ارتجاعی بودن نیز لازم است کنترل شود همچنین در مورد پیچهـا،            
جهت اطمینان از آبکاری    . گام و سختی مورد مشخصه مهم میباشد      

قطعات فلزی از دستگاه سنجش ضـخامت لایـه آبکـاری و دسـتگاه              
 .استفاده گردد) ظاهری ( تست چسبندگی و روئیت چشمی 

لازم اسـت ابعـاد،     ....... ) یونولیـت، کـارتن و      ( لام  در مورد سایر اق   
 .وضعیت چاپ و رنگ آمیزی مورد بررسی قرار گیرد

بر روی محصول نهایی دو دسته کنترل صـورت میگیـرد کـه یکـی               
نهایی بر روی صد در صد محصول و در پایان خـط مونتـاژ                کنترل
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صــورت خواهــد گرفــت و دیگــری کنترلهــایی اســت کــه بــر روی   
 .ی تصادفی از محصول در آزمایشگاه صورت میگیردها نمونه

بایست در بازرسی صددرصد محصول باید رعایت         مواردی که می  
 :شود

  تست جریان راه اندازی و حین کار-1
  تست عایق بدن قسمتهای مختلف-2
  تست قسمتهایی که دارای ولتاژ میباشد-3
 کنترل و بازرسی دقیق مشخصات ظاهری محصول -4
  بدون لرزش و صدای زیاد تست کار-5

 :مواردی که در آزمایشگاه بصورت تصادفی انجام میشود
 اندازی و جریان در حالت کار مداوم جریان راه-1
  عایق بودن و جریان نشست الکتریکی در حالتهای مختلف-2
  توان مصرفی-3
  استقامت مکانیکی-4
  وضعیت پایداری-5
  سیم کشی داخلی-6
  اتصالات تغذیه-7
 پیچها و اتصالات -8
  افزایش درجه حرارت قسمتهای مختلف حین کار-9
 : مواد اولیه اصلی-4

 سالانه مصرف

ین
تأم

 تعداد واحد 
 فنی مشخصات

مواد اولیه  
ف اصلی

ردی
 

  وات700یونیورسال  40000 عدد ●
الکتروموتور 

 گیربکس
1 

 80000 عدد ●
ــولادی ــه ف ــده  دوطرف تولیدش

  پودربـــه متـــالوژی بـــاروش 
 متر میلی 3ضخامت

 2 تیغه برش

 80000 عدد ●

ــولادی ــده  ف ــاروش تولیدش   ب
ــالوژی ــا متــــــ   پودربــــــ

/5متروقطــر میلــی 8ضــخامت
ــزو  65 ــوراخ ریـ ــا دو سـ  بـ

 معمولی

 3 تیغه برش

 4 کلگی گرمی600باوزن آلومینیومی 41200 عدد ●

 41200 عدد ●
 150 بـــاوزنABS ازجـــنس

 5 کلگی سینی گرم

 82400 عدد ●
ــاABS ازجـــنس  450وزن بـ

 گرم
ــیم ــه  نــ بدنــ
 وچپ راست

6 

 40800 عدد ●
بامحورفولاد زنـگ     آلومینیوم

 نزن
مــــــــارپیچ 

 )حلزون(
7 

 41200 عدد ●
ــیلن پلــی ازجــنس  HDEPEات
 گرمی100باوزن سفیدرنگ

ــه  کوبــــــــ
 )فشاری(

8 

 41200 عدد ●
متر مربع    میلی1تماس  باسطح

 9 ترمینال A5/2 ای خانه6و

و  طعکلیـــــدق  دو حالتهA5/2 40800 عدد ●
 وصل

10 

 متر  میلی7/1باضخامت 244 عدد ●
  قطعــــــــات

 لاستیکی
11 

 40800 عدد ●
ــولادی ــاری شــده M4 ف  آبک

 شش ضلعی
ــره ــو  مهـ جلـ
 کلگی

12 

 13 بزرگ کارتن متر  سانتی76×56×20 10000 عدد ●
 14 کوچک کارتن سانتی متر38×28×24 40000 عدد ●
دو  تغذیه  سیم PCVبـــاروکش تخـــت2×1 41200 عدد ● 15 

سـتاندارد  برطبـق ا    سفیدرنگ
)25(706/5ISIR 

ســـر  شـــاخه
 خود

 گرم90باوزنABSازجنس 41200 عدد ●
کلاهــــــــک 

پلاســــتیکی  
دهانــــه  روی 

 گیربکش

16 

 41200 عدد ●
ازجــنس  پلاســتیکی باکلاهــک

ABS45بطــول پــیچ  وبامیلــه 
 مترو گالوانیزه میلی5/7وقطر

  پــــــــــــیچ
نگهدارنــــده 

 کلگی
17 

 1000 عدد ●
ــیچ ــیم-پــ ــافظ-ســ -محــ

-فنر-واشر-نوار-ستیکیپلا
 ....قاب و مهره و 

  ســــــــــایر
 ملزومات

18 

 
 ):آزمایشگاه و تعمیرگاه، فرآیند تولید( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تأم

 

 فنی  مشخصات تولید
آلات و    ماشین

ف تجهیزات
ردی

 
● 1 

مترو  سانتی40باعرض  شکل  بیضی
متـر  5متر سـرعت    سانتی200طول

  کیلووات6در دقیقه و توان 

 1 ای تسمه نقاله

● 1 
متــرو  ســانتی40عــرض× بیضــی 

 متر  سانتی200طول 
 2 میزکنارنقاله

● 2 
لیتـر  30مصرفی  باهوای  پنوماتیکی
 در دقیقه

 3 کن سفت پیچ

 4 پرچ کن دستی 1 ●

● 1  
تســـت  دســـتگاه

 بودن عایق میزان 
5 

 6 اهم متر  1 ●

 7 زن منگنه دستی 1 ●

● 1  
تجهیـــــــــزات 

 آزمایشگاهی 
8 

● 1 
 دستگاه، باکس پاکـت     2تراک  پالت

  دستگاه5 دستگاه و گری 20

تجهیزات حمل و   
ــل  درون  نقــــــ
 کارگاهی

9 

 10 کمپرسور   کیلووات4و توان لیتردردقیقه300 1 ●

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان

19 8 2 3 1 1 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(برق توان )مترمکعب(روزانه آب )گیگاژول(روزانه سوخت

4 5 35 

 
 )متر مربع : (  زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
827 270 330 2900 

 
 


