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 )مونتاژ(پنکه سقفی 
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 پنکه سقفی  فوت مکعب در دقیقه4500 – 9000 وات بامیزان هوای تحویلی 50-90 50000 عدد
 
 : فرآیند تولید-2
 

 شده پیچی استاتورسیم.)1
 بستن اتصالات.)2
 تست.)3
 وپخت زنی وارنیش.)4
 وواشر جازدنشفت،بوش)5
 جازدن بلبرینگ.)6

 مونتاژ با پیچ.)7
 رنگ آمیزی.)8
 بستن اتصالات.)9

 تست نهایی.)10
 بندی بسته.)11
 نقطه جوش.)12

 رنگ کردن سطح داخلی.)13
ــا  تزریــق روتــور.)14 شــده ب

 آلومینیوم
 سوراخکاری.)15
 رزوه کردن.)16
 عملیات آماده سازی.) 17

 
 :نکات فنی و شرایط عملیاتی، ند ویژگیهای فرآی-3

 :هایی بشرح ذیل ساخته شده است پنکه سقفی از قطعات و مجموعه
مشـتمل بـر قطعـه یکسـر صـاف          (  مجموعه مکانیزم آویزبالایی     -1

ویکسر نیم دایره، قرقره لاستیکی، پـین و لولـه آویـز کـه بصـورت                
شـوند و پـیچ و مهـره و           سفارشی و در خارج از واحد سـاخته مـی         

  ،)شوند  ل که بعنوان اقلام خریدنی محسوب میاشپی
قطعـه دو سـرنیمدایره، بعنـوان       (  مجموعه مکـانیزم آویزپـائینی       -2

قطعه سفارشی و پیچ، مهره، واشر فنری، اشپیل، خازن، پیچ و مهره    
نگهدارنده خازن و ترمینال، پیچ و واشـر اتصـال زمـین و ترمینـال               

 ).شوند  ین میبعنوان قطعاتی هستند که با خریداری تأم
اسـتاتور، شـفت روتـور، بـوش و واشـر فـولادی         (  مجمعه بدنه    -3

طرفین روتور بعنوان اقلام ساخته شده بصورت سفارشی و سـیم           
لاکــی، کاغــذ عــایق، لولــه وارنــیش، واریــنش، ســیم، لولــه محــافظ  

 ).سی و بلبرینگ بعنوان خریداری شده  وی پی
اب پائینی و بـالایی،      روتور دایکاست شده، ق    0 مجموعه روتورر    -4

نشیمنگاه بلبرینگ در قاب و پره بعنوان اقلام ساخته شدۀ سفارشی           
و پیچ و واشر اتصال قـاب پـائینی و بـالایی، پـیچ و واشـر اتصـال                   

 ).ها به قاب پائینی و بالایی، بعنوان قطعات خریداری شده  پروانه
قاب زیرین، چوک، قاب رو، صفحه مشخصات و        (  مجموعه کلید    -5
 حالتـه،   5م بعنوان ارقام ساخته شـده از طریـق سـفارش و کلیـد               نا

 پیچ بعنوان قطعات تأمین شـده       ودگمه سرکلید، لوله وارنیش، مهره      
 ).از طریق خرید 

کیسـه و کاغـذ بصـورت خریـد و بـر چسـب،              ( بندی     مدار بسته  -6
 ).مشخصات فنی قطعه یونولیتی محافظ بعنوان سفارشی 

 .باشد  پنکه سقفی بشرح ذیل میمراحل مختلف عملیات تولید
 محکم کردن صفحات استاتور این عمل بوسیله بین بـا جـوش             1-1

هـا در یکـدیگر صـورت         ها به یکدیگر و پرچ کردن ورقـه         دادن ورقه 
گیـرد در حـال حاضـر در کشـور از روش اول و دوم اسـتفاده                   می
هـا بـا قالـب مخصـوص          گردد در روش سوم باز به تولید ورقـه          می
در طرح استاتور آماده و تولید شده و پـس از تحویـل بـه           . باشد  می

گردد   واحدهای دارنده دستگاه سیم پیچ جهت سیم پیچی ارسال می         
 .گردد پیچی شده وارد کارگاه می و استاتور سیم 

 :  وارنیش زنی استاتور سیم پیچی شده -1-2
های مختلف قطره چکان کردن و وارنـیش بـر          وارنیش زنی با روش   

یچ با قوطه ور کردن استاتور وارنیش صـورت خواهـد           روی سیم پ  
گرفت که در طرح حاضر با توجه به پائین بودن تعداد تولیـد روش              

 .دوم و بصورت دستی در نظر گرفته شده است
هـای    جهت پخت وارنیش از کوره     ): CURING(  پخت وارنیش    -1-3

ا گردد که در طرح حاضر ب ـ       ثابت استفاده می   ) continuous( پیوسته  
در ایـن   . توجه به میزان تولید کوره ثابت در نظر گرفته شـده اسـت            

کوره تعداد معینی استاتور وارنیش زده شده گذارده شده و پس از            
و پخت وارنیش کـوره     ) حدود یک ساعت    ( گذشت مدت زمان لازم     

 .تخلیه و مجدداً بر خواهد شد 
 جازدن شفت، بوش و بلبرینـگ، ایـن عمـل نیـز بـه روشـهای              -1-4

مختلف صورت خواهد گرفت گـرم کـردن اسـتاتور و پـرس کـاری          
باشـد کـه در       های عمده می    شفت در داخل سوراخ استاتور از روش      

طرح حاضر با توجه به نوع موتور و کار پنکه روش پرس کردن در 
 .نظر گرفته شده است

های روتور پس از تولید توسـط پـرس بـه کارگـاه             ورقه:  روتور -2
 و روتور دایکاست انتقـال یافتـه و سـپس بـه             دایکاست کاری منتقل  

شـود در کارخانـه عمـل سـوراخ کـردن و رزوه          کارخانه آورده می  
کردن سه سوراخ محل اتصال نیمه بدنه بالایی بـه پـائینی بـر روی               

تواند با اسـتفاده از       این عمل می  . گیرد  های روتور صورت می     زائیده
اتیـک و بـا     دریل دستی، دریل مخصوص یا سـه متـه و دریـل اتوم            
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برنامه ریزی کامپیوتری صورت گیرد، در طرحهای حاضر با توجه       
هـا اسـتفاده از       به ظرفیت طرح و نیز لزوم دقیق بودن محل سـوراخ          

دریل مخصوص که با هر بار فشار دادن اهرم آن عملیـات سـوراخ              
کاری هر سه سوراخ هم زمان صورت خواهـد گرفـت، پـیش بینـی               

 .گردیده است
 :ینی و بالاییهای پائ  قاب-3
جهـت متصـل کــردن   :  اتصـال نشـیمنگاه و بلبرینـگ بـه قـاب     -3-1

ــاب  ــه ق ــا مــی نشــیمنگاه بلبرینــگ ب ــوان از روش ه ــاوت  ت هــای متف
در عمل بخاطر سهولت و مناسـب بـودن         . جوشکاری استفاده نمود  

 .گردد نتیجه کار از روش نقطه جوش استفاده می
هـا میلـه    اخلی قـاب عملیات رنگ کردن برای سطوح د     : کاری   رنگ -4

گیـرد ایـن کـار     هـا صـورت مـی    ها وسطوح خـارجی قـاب    آویز، پره 
ای   های مختلف استفاده از رنگ هوا خشک و کوره          تواند به شیوه    می

و با پیستوله و به روش دستی و در کابینهای مخصوص و با کمک              
در مورد پنکه سقفی با توجـه بـه ایـن کـه             . رنگ پاش صورت گیرد   

 از دسترس افـراد بـوده و عمومـاً در معـرض             محل نصب در خارج   
برخورد و اصابت با اشیاء خراشنده نیسـت اسـتفاده از رنـگ هـوا               

 .بینی گردیده است خشک و به کمک پیستوله دستی پیش
قطعات محصول که در آن حمل و نقل و : مونتاژ قطعات محصول-5

انتقال قطعات و خط مونتاژ و ایستگاههای کـاری، عملیـات مونتـاژ،             
بندی محصول توسط کارگر، و با ابزارهـای متعـارف            ست و بسته  ت

 .گیرد دستی، صورت می
 
 : مواد اولیه اصلی-4

 سالانه مصرف

ین
تأم

 تعداد واحد 
 فنی مشخصات

ــه  مواداولی
ف اصلی

ردی
 

 1 رنگ هواخشک 530 کیلوگرم ●

 2  لاکی  سیم B، کلاس25/0قطر  به 23002 کیلوگرم ●

 3 کاغذ عایق استری پلی یلم به آغشته 72100 متر ●

 265 کیلوگرم ●

ــوره  لاک کـــــــــــــــ
به رنگ  )کاتالیسی  ویژه( 

 اخرا

 4 وارنیش

 102000 عدد ●

متر،   میلی45قطربیرونی
م  میلـی 5/16قطردرونی

 تر

 5 بلبرینگ

 6 کلید  حالته سلکتوری5 51500 عدد ●

 51000 عدد ●
میکروفاراد، 5/2روغنی،

  ولت400
 7 خازن

 51000 عدد ●
شـده بـا      کاری  لادنرمفو

 روی 

دو سـر     قطعه
 نیمدایره

8 

 51000 عدد ●

ــت  ــده دایکاســ  و  نشــ
شده،   پیچی  استاتورسیم

ــا  ــابق بـــــــ مطـــــــ
ــتاندارد  DINاســـ

46400 

 9 روتور

 جهت روتور 51000 عدد ●
ــق  تزریــــــ

 آلومینیوم 
10 

 11 پیچی سیم جهت استاتور 51000 عدد ●

 51500 عدد ●
قطر   فولادنرم،به  ازجنس

 متر تی سان5/16
 12 روتور شفت

 10300 عدد ●

فولادنرم،ارتفاع   ازجنس
و 20، قطربیرونـــــی16

 5/16قطردرونی

 13 فولادی بوش

 102000 عدد ●
 استاندارد با مطابق

 3141 JIS G 

و   بـالائی     قاب
 پائینی

14 

 153000 عدد ●
 استاندارد  با مطابق
3141 JIS G 

 15 پره

 پروپیلن از جنس پلی 51000 عدد ●
  روی قالـــــب

 کلید
16 

 17 کارتن ــــــــــ 17167 عدد ●

 103000 عدد ●

محــافظ،ازجنس  بعنــوان
 به ابعاد  پلاستوفوم

 و              20×20×6
 متر  سانتی20×20×12

قطعــــــــــه 
 یونولیتی 

18 

 51000 عدد ●
ــذ،پین،  پیچ،مهره،کاغـــ

 .......چوک و 
 19 سایر

 
 ):و تعمیرگاهآزمایشگاه ، فرآیند تولید( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

مین
تأ

 

 فنی مشخصات تعداد
ــین آلات و  ماشـــ
یف تجهیزات

رد
 

● 1 
 12،متر،طــول5/0متری،عــرض12

 1 ای تسمه نقاله KW3متر و توان 

● 1 
متر، 5/0عرض  کنارنقاله  مخصوص

  متر12طول 
 2 میزکار

 3 جوش نقطه  کیلو وات6 توان 1 ●

● 2 
کیلـو 75/0سوراخکاری،توان  جهت
 وات

 4 دریل

● 1 
برای    و کوره     شارلاک  برای  نمخز

 آن پخت  
 5 وکوره مخزن

 ــــــــ 1 ●
ــزات ــه  تجهیـ وقفسـ

 بتدی انبار 
6 

 7 پرس KW1هیدرولیکی با توان  تنی4 1 ●

● 2 
هـوای   بامصـرف   پنوماتیکی  تنی  یک
  لیتردر دقیقه10

 8 پرس

 9 پرس دستی 1 ●

● 2 
ــاتیکی  هــوای   بــا مصــرف  پنوم

 لیتردر دقیقه25
 10 کن پیچ سفت

 11  تست دستگاه پیچ برای عایق بودن سیم 1 ●

 ست4 ●
 و    پـائینی   هـا، قـاب     لامینیشن  برای

 بالایی و پروانه
 12 قالبها

● 2 
هـوای    با مصـرف      پاشی  رنگ  برای

  لیتر در دقیقه10
 13 پیستوله

● 1 
  شامل کولیس، میکرومتر، مـولتی    

 ....الکتریک و   دی متر، تست

ــزات  تجهیـــــــــــ
ــگاهی   و آزمایشــــ

 کارگاهی

14 

● 1 
 پالت تراک، گاری دستی  شامل

 ...و پالت ،باکس) کیلوگرمی 500( 

ونقـل   حمـل   تجهیزات
 درون کارگاهی

15 

● 1 
کن،پـرچ    لخـت   چین،سیم  سیم  شامل
 کن

 16 عمومی آلات ابزار
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 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان

29 15 4 1 2 1 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(برق توان )مترمکعب(روزانه آب )گیگاژول(روزانه سوخت

4 6 33 

 
 )متر مربع : (  زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
720 190 240 2500 

 
 
 
 
 
 
 
 


