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 پلوپز برقی نیمه اتوماتیک
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 پلوپز  وات770 ولت و 220لیتر، 8/1 نفره،6-8برقی، نیمه اتوماتیک، 20000 عدد
 
 : فرآیند تولید-2
 

 قیچی .) 1
 کششی پرس.) 2
 ای ضربه پرس.) 3
 تمیز کاری.) 4
 چربی گیری.) 5
 سند پلاست.) 6

 تفلون.) 7
 کوره پخت.) 8
 مونتاژ..) 9

 کنترل کیفیت.) 10
 بندی بسته.) 11
 نقطه جوش.) 12

 کاری آهن کششی پولیش.) 13
     آب با شستشو.) 14
گیــری بــا اســید و  چربــی.) 15

 شستشو با آب 
 آبگیری.) 16

 
 :نکات فنی و شرایط عملیاتی،  ویژگیهای فرآیند-3

دهــی   مختلــف پلــوپز برقــی از روشــهای فــرمدر تولیــد قســمتهای
شـود کـه ایـن عملیـات          استفاده می ) برش و کشش    ( ورقهای فلزی   
ای و پرســهای  هــای بــرش وروق، پرســهای ضــربه توســط قیچــی

قطعـاتی کـه از ایـن روش در تولیـد آنهـا          . پـذیرد   کششی انجام مـی   
استفاده شده است عبارتند ازک قابلمه، درب، بدنه، صفحه محافظ و           

 .فحه زیرینص
شـود و در      بدنه پلوپز پس از فرم دهی به قسمت آبکاری بـرده مـی            

قابلمـه پلـوپز    . شـود   وانهای آبکاری مس، نیکل و کروم، آبکاری می       
دهی به قسمت تفلون زنی رفته و در این قسمت پوششی             پس از فرم  

لبه تیز قابلمه   . شود  از تفلون بر روی سطح درونی قابلمه کشیده می        
آبکـاری  . شـود   مه توسط دسـتگاه فـاس برگردانـده مـی         و درب قابل  

. بینـی شـده اسـت       صفحه زیرین پلوپز در خـارج از کارخانـه پـیش          
قطعات و وسایلی نیز به صورت ساخته شده به واحد تولیدی وارد            

ــی ــومی،      م ــاق آلومینی ــی، اج ــت حرارت ــد از المن ــه عبارتن ــوند ک ش
ها و قـاب      پایههای پلوپز،     شامل دسته ( ترموستات، قطعات باکالیتی    

پس از تهیه و تولید قسمتهای مذکور،      . پیچ، سیم و فیش برق    ) تایمر  
عملیات مونتاژ قطعات انجام گرفته و محصول پس از کنترل نهـایی            
ــوایی    ــه مق ــایلون و ســپس در جعب ــدا در ن ــد ابت و در صــورت تایی

 .شود بندی به انبار کالای ساخته شده تحویل می بسته

 
 : مواد اولیه اصلی-4

 سالانه مصرف

ین
تأم

 تعداد واحد 
 فنی مشخصات

مواد اولیه 
ف اصلی

ردی
 

 21940 کیلوگرم ●

 79به ابعاد  آهنی
 1250 در 2500در

میلیمتر برای تولید 
 بدنه

 1 کششی ورق

 21060 کیلوگرم ●
 به ابعاد آهنی

 میلیمتر1000×9/0
 2 کششی ورق

 8740 کیلوگرم ●

 ابعاد به آهنی
5/0×2000×1000 

یمترتولید میل
و صفحه  زیرین صفحه 

 محافظ

 3 آلومینیوم ورق

 14700 کیلوگرم ●

به ابعاد  اصلی  اولیه ماده
میلی1250×2500×5/1

 مترجهت تولید قابلمه

 4 آلومینیوم ورق

 345 کیلوگرم ●
  برای)پرک(جامد

 شستشوو آبکاری
 5 سود

 6 گیر چربی برقی 15 کیلوگرم ●

 71 کیلوگرم □
 برای غلیظ محلول

 گیر چربی

 اسید
 سولفوریک 

7 

 40 کیلوگرم □
آبکاری  وان  اولیه ماده

 مس
 8 سدیم سیانید

 100 کیلوگرم □
اصلی  اولیه ماده

 آبکاری
 9 نیکل کلرید

 10 بوریک اسید ماده اولیه آبکاری 80 کیلوگرم □

 11 آندنیکل شمش آندی 720 کیلوگرم □

 100 کیلوگرم □
آبکاری  برای خالص

 کروم
 12 رومیکک اسید

 13 آند سرب کروم آبکاری برای 440 کیلوگرم □

 14 کششی روغن کششی تولیدقطعات  100 کیلوگرم □

 20 کیلوگرم □
سیانید  اسیون  اکسید

 مس

کلرید  هیپو
 سدیم 

15 

 20000 عدد □
درجه  کنترل پخش
 حرارت 

 16 ترموستات

 5310 کیلوگرم □

ضداسیدبرای  فولاد
×2000×3/0تولید

 یمتر میل1000

 17 ضدزنگ ورق

اصلی  اولیه ماده 30 کیلوگرم □  18 سیانید مس
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پودری - مس آبکاری
 گرید صنعتی- شکل

 19 راشل نمک اولیه آبکاری ماده 50 کیلوگرم □

 20 کیلوگرم ●

 -آنددر آبکاری بعنوان
  مس خصوصیات با

 آندی

 20 آندمس

 660 کیلوگرم □
 آبکاری برای پودرجامد

 نیکل
 21 نیکل سولفات

 80 کیلوگرم ●
ماده برای آبکاری 

 نیکل
 22 نیکل براقی

 235 کیلوگرم ●
در پوشش برای آلی ماده

 ون قابلمه
 23 تفلون

 64 تن ●
سند بلاست  برای

 کردن
 24 سیلیسی ماسه

  تأمین برای حرارتی 21000 عدد ●
 25 المنت حرارت

  شده ساخته صورت به 21000 عدد ●
 26 آلومینیوم اجاق اجاق جهت 

-پلوپز های دسته 21000 عدد ●
 27 باکالیتی قطعات وقاب تایمر پایه

   برق  اتصال جهت 21000 عدد ●
  حرارتی المنت

 برق و  سیم
 28 اتصالات

 5/1-قب تایمر برای 21000 عدد ●
 29 لامپ ولت

  پیمانه اتیلن از جنس پلی 21000 عدد ●
 30 پلاستیکی

محافظت در برابر  جهت 21000 عدد ●
 خوردگی

آبکاری صفحه 
 31 زیرین

تبلیغاتی برای قاب  42000 عدد ●
 تایمر

  روی  طلق
 32 و آرم  لامپ

بند بسته لوازم پلاستیک و کارتن 4000 کیلوگرم ●
 33 ی

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ):آزمایشگاه و تعمیرگاه، فرآیند تولید( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

مین
تأ

 

 فنی مشخصات تعداد
 و  آلات ماشین
یف هیزاتتج

رد
 

● 1 
 3ضخامت با ورقهایی برش

  متر3میلیمتر طول 
 1 ورق برش قیچی

 2 کششی پرس  تن15با تناژ  1 ●

 3 ای پرس ضربه  تن100با تناژ  1 ●

 4 ای پرس ضربه تن40با تناژ  1 ●

 5 ای ضربه پرس  تن15با تناژ  1 ●

 6 جوش قطه دستگاه  کیلوواتی10 1 ●

 7 ماسه پاش گاهدست  متر مکعبی5/1 1 ●

 8 دستگاه فاس  کیلوواتی5 1 ●

 9 بزرگ الکتریکی کوره  کیلوواتی50 1 ●

 10 کوچک الکتریکی کوره  کیلو واتی30 1 ●

 11 )یکسوکننده(رکتیفایر  کیلوواتی11 و 1،5،8 4 ●

 12 وان آبکاری  متر2×1×1 و 1×1×1ابعاد 20 ●

 13 دستگاه جوش  آمپر400 1 ●

 14 فرز اونیور سال 1 ●

 15 ماشین تراش  1 ●

 16  صفحه تراش ماشین  میلیمتر425دهانه  1 ●

 17 دریل عمودی 1 ●

 18 کمپرسور  لیتر در دقیقه100 3 ●

 19 تجهیزات آزمایشگاهی در حد لزوم 1 ●

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان

37 9 12 3 1 1 

 
 :کل انرژی مورد نیاز -7

 )کیلووات(برق توان )مترمکعب(روزانه آب )گیگاژول(روزانه سوخت

7 19 435 

 
 )متر مربع : (  زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
1275 275 600 4500 

 
 
 
 
 


