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 هواکش خانگی
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
ف تولیدات مشخصات فنی

ردی
 

 1 هواکش  گرد و چهار گوشCM10قطر پروانه  20000 عدد
 2 هواکش  گرد و چهار گوشCM 15قطر پروانه  30000 عدد
 3 هواکش  گردو چهار گوشCM 30پروانه قطر  30000 عدد
 4 هواکش  گرد و چهار گوشCM 40قطر پروانه  20000 عدد

 
 : فرآیند تولید-2
 

 برش.) 1
 پرسکاری.) 2
 مونتاژ.) 3

 بسته بندی.) 4
 تزریق.) 5

 
 :نکات فنی و شرایط عملیاتی،  ویژگیهای فرآیند-3

 و امکانـات    در طرح حاضر با فرآهم آوری فضای مناسب کارگاهی        
از ماشین آلات و وسایلی که ساخت داخل کشـور بـوده و             ، وابسته

از محاسن زیادی برخوردار است برای ساخت قطعات مـورد نیـاز            
استفاده خواهد شد و سپس با ایجاد خـط مونتـاژ محصـول نهـائی               

 .ساخته و بسته بندی می شود
 بـرش   –ماشین آلات بکارگیری شامل ماشین های تزریق پلاستیک         

که همگی ساخت داخل کشـور      . می باشد . … رنگ آمیزی و     –ورق  
 . بوده و ارزبری نخواهد داشت

 تکنولوژی پیشنهادی در روش پیشنهادی
اجزا تشکیل دهنده یـک دسـتگاه هـواکش خـانگی همگـی در داخـل                

 قطعـه در کارخانـه      8کارخانه ساخته نمی شود و از این اجزا فقـط           
 :ساخته می شود که عبارتند از

 قاب اصلی -1
  نگهدارنده بالا-2
  صفحه محافظ-3
  نگهدارنده پایین-4
  کاور محل اتصال به شبکه برق-5
  دریچه پش-6
  پروانه-7

  کلاهک مخروطی ریسمان-8
از قطعات بالا به نوع طرح و نوع از روشهای متفاوتی استفاده گردد 
که نوع پلاستیکی آن به روش تزریق تهیه شده و قطعات فلـزی بـه               

 .تهیه می شود) پرسکاری ( ش فلزکار رو
هماهنـگ  ، با استفاده از دستگاههای تزریق پلاستیک     : تزریق قطعات 

با وزن قطعه و حجم قالب ساخته شده که ممکن است یـک حفـره و              
می توان قطعات پلاستیکی را ساخت مثل قاب        .  باشد حفرهیا چند   

 . کلاهک- دریچه- پروانه نگهدارنده–
 - ســوراخکاری- خمکــاری-راحــل برشــکاریم: عملیــات فلزکــاری

ورقهـای  .  پرچ کردن در این گروه عملیات قرار می گیرند   –سنگزنی  
بریده شده که توسط قالب و دستگاه پرس به شکل دلخواه در آمده             
. و عملیات کارگاهی در موقع مشخص بر روی آن انجام می گیرنـد            

تولید می   … و   - پروانه فلزی  -با این روش قطعاتی نظیر قاب فلزی      
 .شود

 عملیات کارگاهی از دیگر -عملیات برچسب گذاری ،  آبکاری -نقاشی
 .عمل هایی است که برای تهیه محصول انجام می شود

 : مواد اولیه اصلی-4
 سالانه مصرف

ین
تأم

 مقدار واحد 
مــواد اولیــه  فنی مشخصات

ف اصلی
ردی

 

گریـــد مخصـــوص  52 تن ●
 1 پلی پروپلینپپ تزریق

 میلـی   2/1ضخامت   7500 کیلوگرم ●
 2 ورق گالوانیزه متر 

 3 ورق گالوانیزه میلی متر1ضخامت 1050 کیلوگرم ●
 4 سیم لحیم DIN 1707 20 کیلوگرم ●
 5 الکتروموتور  وات30-80 101000 عدد ●

 -میلـی متـر   5/4قطر 2200 متر ●
 6 لوله وارنیش پلی استر

ــر 210000 عدد ● ــول 4قطـ  6 و طـ
 7 یبست برنج میلی متر

نصب الکتروموتـور    210000 عدد ●
 8 پیچ 32M 4 Øگرد 

 210000 عدد ●
نصب الکتروموتـور   

ــارگوش  ، M 3چه
 MM 25طول 

 9 پیچ

نصب الکتروموتـور    210000 عدد ●
 10 مهره M 3شش گوش 

ــه  210000 عدد ●  1مســتطیلی تغذی
 11 واشر میلی متر
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مســتطیلی خودکــار  210000 عدد ●
3 Ø و طول mm8 12 واشر 

 210000 عدد ●
اتصال کابلشـو بـر     

 3Mواشرمســتطیلی
 mm10و طول 

 13 پیچ

چهارگوش روکـش    102000 عدد ●
 14 فنر گالوانیزه

 -گرد روکـش نیکـل    102000 عدد ●
 15 فنر کرم

از جنس پلـی اتـیلن       150 عدد ●
 16 ریسمان mm5/1قطر 

 210000 عدد ●
ــه   Ø 16روی پروان

5M میلــی 6 ارتفــاع 
 متر

 17 مهره

 102000 عدد ●
ــدل    ــد م ــب کلی نص
چهـــــار گـــــوش  

MM15 2 طول Ø 
 18 پیچ

 102000 عدد ●

نــبش هــا گــالوانیزه 
در مدل چهار گوش    

 طـول  Ø 5مفتـولی  
MM6,5  

 19 پرچ 

 210000 عدد ●

 شکل  Hنصب فریم   
مدلهای چهار گوش   

mm5,3 Ø طـــــول 
mm15  

 20 پیچ

 158000 عدد ●
ــالا و  ــده بـ نگهدارنـ
پایین در مـدل گـرد      

mm204ول  ط M  
 21 پیچ

 22 جعبه تغذیه برق 32000 عدد ●

سر سـیم از جـنس       210000 عدد ●
 23 کابلشو برنج

 24 کیسه از جنس پلی اتیلن 110000 عدد ●
 25 بسته مقوایی 110000 عدد ●
 26 کارتن ___ 14000 عدد ●

 
 ):آزمایشگاه و تعمیرگاه، فرآیند تولید( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تأم

 

 فنی مشخصات تعداد
آلات و  ماشین

ف تجهیزات
ردی

 

 1 دستگاه تزریق  کیلووات56گرمی و توان 600 1 ●

 2 دستگاه تزریق  کیلووات33گرمی و توان 250 1 ●

 3 دستگاه تزریق  کیلووات30گرمی و توان 150 1 ●

 4 دستگاه تزریق  کیلووات25گرمی و توان 100 1 ●

 5 دریل ات کیلوو6/0رومیزی و توان  1 ●

 6 پرس  تنی4 1 ●

 7 پرس  تنی5/0 1 ●

 8 قیچی  کیلووات ورق بری5و توان  1 ●

 9 پرس  تنی15 کیلووات 9/5با توان  1 ●

 10 نقاله  کیلووات5/2توان  1 ●

 11 میز کنار نقاله 1 ●
 12 قالبسازی ____ 1 ●

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت ارشناسیک تکنسین کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان

31 12 9 3 0 1 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(برق توان )مترمکعب(روزانه آب )گیگاژول(روزانه سوخت

5 7 201 

 
 )متر مربع : (  زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
933 320 463 3300 

 
 
 

 


