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 )مونتاژ ( ماشین لباسشویی نیمه اتوماتیک 
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

و  کیلوگرم لباس خشک 5/1 لیتر با ظرفیت 50حجم محفظه ،  وات 180، نیمه اتوماتیک  10000 دستگاه
 1 ماشین لباسشویی . دقیقه ای15تایمر 

 
 : فرآیند تولید-2
 

 پیش مونتاژ پروانه و موتور.) 1
 قاب روی بدنه .) 2
 کابل تغذیه.) 4
 نصب شیلنگ آب .) 3

 تست.) 5
 بسته بندی.) 6
 پیش مونتاژ بدنه.) 7

 
 :نکات فنی و شرایط عملیاتی،  ویژگیهای فرآیند-3

( یی به دو صورت عمده ساخته شده        اجزاو قطعات ماشین لباسشو   
واشــر لاســتیکی ، کلیــد قطــع و وصــل، تــایمر، نظیــر الکتروموتــور

، شیلنگ خروجـی  ، پیچ و مهره  ، کاسه نمد ، سیمهای ارتباط الکتریکی  
، مانند کابـل تغذیـه دو شـاخه سـرخود         ( یا سفارشی   ) سرسیم، آب

، دنهقاب روی ب  ، بدنه، پایه بدنه ، نوار دور درب  ، محفظه درب محفظه  
که از خارج از واحد تهیه شده انـد         ) نگهدارنده شیلنگ ، بست شیلنگ 

به وسیله چـرخ دسـتی و ارابـه بـه خـط مونتـاژ آورده شـده و در                    
ایستگاههای مونتاژ مورد نظر در ظرف و مکانهای مخصوص قرار          

 :میگیرند و مراحل به شرح ذیل ادامه می یابد

بوسیله ابـزار دسـتی     قطعه سیمهای مورد لزوم بریده شده و        : الف  
سر سیم خورده میشود آنگـاه اتصـالات لازم پـیش مونتـاژ جهـت               

کلیـه ایـن    . موتور و سیم تغذیه اصـلی انجـام میگیـرد         ، تایمر و کلید  
امور در ایستگاه شیلنگ خروجی آب به اندازه کافی بریده شده فنر            

سفت کننـده بـه یـک طـرف و گیـره پلاسـتیکی نگهدارنـده انتهـایی                  
 .ر روی آن نصب میگرددخروجی نیز ب

در ابتــدای کـانوایر ایســتگاه مونتــاژ  :  مونتـاژ موتــور و پروانـه  -ب
پروانه و موتور قرار گرفتـه کـه ابتـدا موتـور بـا پیچهـای مربوطـه              

مونتاژ شده سـپس پروانـه      ) کاسه نمد   ( محکم شده واشر آب بندی    
 .بر روی محور موتور ثابت میگردد

ابتـدا کلیـد و تـایمر در بدنـه          : هـا  مونتاژ اجزا الکتریکـی و پایـه         -ج
با استفاده از سر سیمهای ارتباطی بـه محـل          . ماشین ثابت میگردند  
سوراخ عبور کابل اصلی تغذیه توسط واشـر        . خود متصل میگردند  

لاستیکی مجهز شده کابل تغذیه دو شاخه سر خود پس از عبور از              
آن گره خورده و سر سیمها داخـل فیشـهای مربوطـه محکـم شـده        

صالات الکتریکی کامل میشوند سپس پایـه هـای لاسـتیکی محکـم             ات
پس از اتمـام کـار تسـت اولیـه جهـت اطمینـان از صـحت                 . میگردند

 .مونتاژ انجام میشود
جهــت اطمینـان از صــحت اتصـالات الکتریکــی   :  تسـت الکتریکـی  -د

مخصوصاً اتصـال زمـین و عـایق بـودن بدنـه و همچنـین کـارکرد             
ق سـنج در مرحلـه اولیـه انجـام شـده            ماشین توسط اهم متر و عای     

 دقیقه شارژ شـده ماشـین لباسشـویی بـه       15سپس تایمر به اندازه     
پـس از انتهـای   . برق وصل شده توسط کلید اصلی روشـن میشـود      

 . دقیقه با یک کنترل صحت کار تایمر و ماشین مشخص میشود15
در این ایستگاه آرام و بدون لرزش کار        : تست مکانیکی و نشت   : هـ  
دن ماشین مورد آزمایش واقع شـده سـپس درب ماشـین داخـل              کر

کـل ایـن    . کیسه پلاستیکی شده وارونه روی ماشـین قـرار میگیـرد          
مجموعه داخل کارتن گذاشته شده توسط منگنه بادی درب بسـته و   
محکـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــم 

 .سپس چسب خورده و تحویل انبار محصول میشود. میشود
 : مواد اولیه اصلی-4

 سالانه مصرف

ین
تأم

 مقدار واحد 
ــه   فنی اتمشخص ــواد اولی م

ف اصلی
ردی

 

 10500 عدد ●
وات 180

مخصوص مینی  
 واش

 1 الکتروموتور

 10500 عدد ●
ــانیکی ، الکترومک

 5/2،  دقیقـــه15
 آمپر

 2 تایمر

چـراغ  ،  آمپر 5/2 10500 عدد ●
 دار

کلیـــد قطـــع و 
 3 وصل

 10200 عدد ●
دوشــــــــــاخه 
ســرخود کابــل  

5/1×3× 
 4 کابل تغذیه

 5 واشر لاستیکی 11000 عدد ●

 11000 متر ●
ــاط  ارتبــــــــــ

افشان ، الکتریکی
5/1 

 6 سیم

 11000 عدد ●
لاســتیکی جهــت 
آب بندی محـور    

 و موتور
 7 کاسه نمد

از ورق روغنــی  10200 عدد ●
یک میلی متـری       8 محفظه
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   % بود خواهد جدید سنجی امکان به نیاز اجرا برای طبعاً . میباشد 1379 سال به مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای %
  

١٠٤٧
با پوشش رنـگ    
ــارج و  در خـــــ
ــاب در داخــل  لع

 محفظه

ورق روغنـــــی  10200 عدد ●
 9 درب محفظه  با رنگ8/0

 10 نوار دور درب لاستیکی  10200 عدد ●
 11 پایه بدنه لاستیکی 40800 عدد ●

 10200 عدد ●

از ورق روغنــی 
 میلی متر با    9/0

پوشـــش رنـــگ 
 کوره ای

 12 بدنه

ــی  10200 عدد ● ــنس پلـ از جـ
 13 قاب روی بدنه آمید

شــــــــــیلنگ  لاستیکی 10500 متر ●
 14 خروجی آب

 15 بسته شیلنگ مفتولی 10200 عدد ●

ــده  پلاستیکی 10200 عدد ● نگهدارنــــ
 16 شیلنگ

 17 سر سیم از نوع فیش 10200 عدد ●
 18 پیچ و مهره ____ 660000 عدد ●
 19 بروشور  صفحه ای4 10200 عدد ●

 20400 عدد ●
از پلـــی اتـــیلن  
جهــــت بســــته 

 بندی

پاکــــــــــــت 
 20 پلاستیکی

کاغذی با عرض    12000 عدد ●
 21 چسب  سانتی متر5

 22 کارتن ____ 10200 عدد ●

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ):آزمایشگاه و تعمیرگاه، فرآیند تولید( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تأم

 

ــین فنی مشخصات تعداد آلات و  ماشـ
ف تجهیزات

ردی
 

● 1 
، ابزاری از قبیـل سـیم لخـت کـن         

آچـار  ، پرچ سر سـیم   ، برش سیم 
 …بادی و 

ــاده   ــتگاه آم ایس
 1 سازی

دســتی آچــار بــادی و ابزارهــای  1 ●
…. 

ایســتگاه مونتــاژ 
 2 اجزاء

عـایق سـنج تبـه تـایمر        ، اهم متـر   1 ●
 …و

ایســتگاه تســت  
 3 الکتریکی 

● 1 _____ 
ایســتگاه تســت  

 4 مکانیکی

ــب زن    1 ● ــادی و چس ــه زدن ب منگن
 خودکار

ایســتگاه بســته  
 5 بندی

 70رولی بدون محرکه به عـرض     1 ●
 6 کانوایر  متر15سانتی متر طول 

● 1 

تـایمر  ، تسـت عـایق   ، مولتی متـر  
، ضــخامت ســنج رنــگ، رومیــزی

ــانیکی  ــری مک ــدازه گی ــدرت ، ان ق
 سنج موتور

تجهیــــــــــزات 
 7 آزمایشگاه

چـرخ دسـتی   ،  تنـی 2پالت تـارک     1 ●
 بزرگ و کوچک

تجهیزات حمل و   
 8 نقل

 9 کمپرسور  اتمسفر7 لیتر با فشار 250 1 ●
 
 

 : تعداد کارکنان-6
 مدیریت کارشناسی سینتکن کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان

12 3 2 2 0 1 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(برق توان )مترمکعب(روزانه آب )گیگاژول(روزانه سوخت

3 2 21 

 
 )متر مربع : (  زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا

655 270 200 2300 

 
 


