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 دستی) سشوار ( مو خشک کن 
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 متـر مکعـب در      42میـزان هـوای خروجـی       ،  متـر در ثانیـه     30سرعت هوا   ،  وات 750 100000 عدد
 1 سشوار دستی با ایزولاسیون محافظ در برابر برق گرفتگی، ساعت

 
 : فرآیند تولید-2
 

  مونتاژ طلق نسوز .)1
اضافه شدن قطع کننـده حرارتـی و سـیم          .) 2

 مقاومت
 کلید و سیم در رابط.) 3
 نصب موتور .) 4

 نصب نیم بدنه زیرین.) 5
نیم بدنـه و    ، اضافه شدن پروانه  .) 6

 پنجره
 بر چسب زنی و بسته بندی .) 7

 
 :نکات فنی و شرایط عملیاتی،  ویژگیهای فرآیند-3

یاری دیگر از وسایل و لوازم الکتریکی متشکل        سشوار نیز مانند بس   
 قطعـات   دسـته این قطعات شامل دو     . از قطعات مختلف می باشد    

( و قطعات خـاص     ) خریداری شده   (  در بازار    موجوداستاندارد  
مـی  ) قابل ساخت در واحد بر اساس سـفارش در واحـدهای دیگـر            

 سـه   کلیـد ، ترمینـال ، پـیچ هـا   ، اقلام دو شاخه سیم سر خود     . شوند
، قطـع کننـده حرارتـی     ، سیم مقاومـت  ، الکتروموتور، سیم، وضعیتی

پرچ و کابلشو برنجی قطعاتی هستند که در بـازار موجـود بـوده و               
پس از تهیه و انبار سازی مسـتقیماً در خـط مونتـاژ قابـل اسـتفاده                 

، کلاهک سـر  ، در مقابل قطعات نیم بدنه پائینی و بالایی       . خواهند بود 
، طلـق نسـوز   ، پروانـه ،  ورود سیم به سشوار    غلاف پلاستیکی محل  

بر چسـب مشخصـات و پایـه نگهدارنـده          ، نگهدارنده ضربدری طلق  
 .قطعاتی هستند که بایستی بصورت سفارش تهیه می شوند

 را قطعات پلاسـتیکی تشـکیل مـی دهنـد           سفارشیعمده قطعات   
پنجره کلاهک سر   ، نیم بدنه بالایی  ، این قطعات شامل نیم بدنه پائینی     

نگهدارنده ضربدری و پایه نگهدارنده می باشند که        ، پروانه، وارسش
روش تولید قطعات فوق الذکر تزریق مواد پلاستیکی به درون قالب           

 .تولید شوند)  حفره 15بعنوان مثال ( دارای حفره های زیاد 
طلق نسوز و سیم اتصال نیز بـا عملیـات بسـیار سـاده تولیـد مـی                  

ه از عمل پرس کاری به قطعـه مـورد          در مورد طلق با استفاد    . گردد

نظر تبدیل شده و سیم اتصال نیز توسط سیم چین قطع و به طـول               
 .مورد نظر تبدیل می گردد

، )اعم از تامین بصـورت خریـد و یـا سـفارش             ( بعد از تهیه قطعات     
مونتاژ قطعات مختلف صورت می گیرد که در طرح حاضر با توجه            

سـتی بـه کمـک ابزارهـای       روش مونتـاژ د   ، به حجم تولید محصـول    
معمولی و پنوماتیکی و در کنـار نقالـه مونتـاژ پـیش بینـی گردیـده                 

 .است
منظور از روش دستی روشی است که در آن عمـل حمـل و نقـل و                 

، عملیـات مونتـاژ   ، انتقال قطعات به خط مونتاژ و ایستگاههای کاری       
تست و بسته بندی محصول توسط کارگر و با استفاده از ابزارهای 

 .ارف دستی صورت می گیردمتع
در هنگام عملیات مونتاژ می بایست به ترتیب و تقدم و تĤخر اضافه             

ضمناً با انجام کنتـرل هـای       . شدن قطعات به یکدیگر مشخص گردد     
قطعات نـیم   ، لازم بر روی مواد اولیه و قطعات آماده خریداری شده         

ساخته سفارشی و محصول نهایی می توان از کیفیـت اسـتاندارد و         
 .قابل قبول محصول خروجی از کارخانه اطمینان حاصل نمود

 : مواد اولیه اصلی-4
 سالانه مصرف

ین
تأم

 مقدار واحد 
 فنی مشخصات

مواد اولیه 
ف اصلی

ردی
 

 102000 عدد □
از نوع یونیورسـال    

  وات50با توان 
 1 الکتروموتور

 286 مترمربع □

ــا  میکانیــــت داغ بــ
استحکام الکتریکـی   

وات بر   کیلو 35-30
 میلی متر

 2 طلق نسوز

 102000 عدد ●

بر طبـق اسـتاندارد     
ــی   و 2457ملـــــــ

)53(607 

دوشاخه سـیم   
 سرخود

3 

 102000 عدد ●
 وات از جـــنس 700
 نیکل-کرم

 4 سیم مقاومت

 54 کیلو ●
مطابق با استاندارد    

1707 DIN 
 5 سیم لحیم

 206000 عدد ●

از ، پــائینی و بــالائی
 بـــه ABSجـــنس 

  گرم80وزن 

 6  بدنهنیم

 202000 عدد ●
ــور    ــایی عب ــا توان ب

 جریان یک آمپر
 7 کابلشو برنجی
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 103000 عدد ●
از جـنس پلـی آمیـد    

  گرم20به وزن 
 8 پروانه

 408000 عدد ●

 3 و طـول     2به قطر   
ــابق   ــر مط ــی مت میل

ــتاندارد   17660اسـ
DIN 

 9 پرچ برنجی

 204000 عدد ●

ــالایی و    ــه ب ــیم تن ن
چهارسو بـا   ، پائینی
لـی متـر     می 21طول  

از جــنس گــالوانیزه 
 سیاه

 10 پیچ اتصال

 102000 عدد ●
بر طبـق اسـتاندارد     

83 IEC 

ــه   ــد ســ کلیــ
 وضعیتی

11 

 103000 عدد □

از نــوع حســاس در 
ــرارت و   ــر حـ برابـ
ــده در   ــل کننــ عمــ

 100درجه حـرارت    
 درجه سانتی گراد

ــده   ــع کننـ قطـ
 حرارتی

12 

 103000 عدد ●

 یــا PETاز جــنس 
پلی فرم آلوئیـد بـه      

  گرم20وزن 

 13 کلاهک

 103000 عدد ●

 یــا PETاز جــنس 
پلی فرم آلوئیـد بـه      

  گرم22وزن 

 14 پایه نگهدارنده

 103000 عدد ●

ــی وی  ــنس پـ از جـ
ــه ضــخامت   ســی ب

  میلی متر5/0بدنه 

غـــــــــــلاف 
 پلاستیکی

15 

 8160 متر ●

 یــا PETاز جــنس 
پلی فرم آلوئیـد بـه      

  گرم10وزن 

 16 پنجره

 103000 عدد ●
 یــا PETاز جــنس 
 پلی فرم

ــده  نگهدارنــــ
 ضربدری طلق

17 

 8000 عدد ●
 16*8*30(جعبه 

 کارتن، )سانتی متر

وسایل بسته 
 بندی

18 

 
 ):آزمایشگاه و تعمیرگاه، فرآیند تولید( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تأم

 

 فنی مشخصات تعداد
آلات و  ماشــــین
ف تجهیزات

ردی
 

● 1 
 کیلوگرمی با مصرف هـوای      200

 یتر در دقیقه ل20فشرده 
 1 پرس پنوماتیکی

● 2 
جهت بریدن سر سیم های مـورد       

 نیاز
 2 سیم چین دستی

● 4 
دستی جهت پرچ کردن پرچ هـای       

 برنجی و کابلشوها
 3 پرچ کن

● 1 
جهت اندازه گیری مقاومـت مـدار       

 موتور و سیم مقاومت
 4 اهم متر

● 2 
 پنوماتیکی جهت محکم کردن 

  لیتـر هـوای    30پیچ ها با مصرف     
 فشرده در دقیقه

 5 پیچ گوشتی

● 1 
 سانتی متر بـه طـول       30با عرض   

  متر در دقیقه5، بیضوی،  متر22
 6 نقاله تسمه ای

● 1 
 سانتی متر   30کنار نقاله با عضو     

  متر22و طول 
 7 میزکار

جهت انجام تست جریان در حـین        1 ●  8 آمپر

 کار

● 1 
جهت انـدازه گیـری مقاومـت دی        

 الکتریک
 دی دســتگاه تســت

 الکتریک 
9 

● 1 
وانــت ، میکروفــر، شــامل کــولیس

 .…آمپرمترو ، متر
ــزات  تجهیـــــــــــ

 آزمایشگاهی
10 

● 1 
چهــار ، یکدســتگاه پالــت تــراک  

دستگاه گازی دسـتی بـه ظرفیـت        
ــوگرمی250 ــتگاه 20،  کیلــ  دســ

 باکس پالت

تجهیــزات حمــل و  
ــل و رول  نقـــــــــ

 کارگاهی
11 

 12 قفسه انبار  ستون قفسه31 دهنه معادل 92 1 ●

ــه مخــزن  250 1 ● ــر در دقیق  500 لیت
 13 کمپرسور هوا KW2، لیتر

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان

24 7 6 2 2 1 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(برق توان )مترمکعب(روزانه آب )گیگاژول(روزانه سوخت

4 5 24 

 
 )متر مربع : ( ا زمین و ساختمانه-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
593 66 252 2100 

 


