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 )مونتاژ ( جارو برقی خانگی 
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 خانگی جارو برقی   ولت220 هرتز و 50 وات، 800 لیتر،5/5 30000 دستگاه
 
 : فرآیند تولید-2
 

 قطعات آماده خریداری شده.) 1
 مونتاژ.) 2
 تست.) 3

 بندی بسته.) 4
  سفارش داده شدهقطعات.) 5

 
 :نکات فنی و شرایط عملیاتی،  ویژگیهای فرآیند-3

به دلیل آنکه محصولات از قطعات منفصله متعددی تشکیل شده که           
امکان سفارش ساخت آنها به بسیاری از کارخانجات و کارگاههای          

ماشین آلات  ( افزاری    موجود کشور به خاطر داشتن امکانات سخت      
ا وجـود دارد همچنـین بـه خـاطر کـاهش      موجـود آنه ـ ) و تجهیزات  

بر این اسـاس    . سرمایه گذاری ثابت طرح، مونتاژ تهیه گردیده است       
آن دسته از قطعاتی که در بازار موجودنـد مسـتقیماً از بـازار تهیـه       

ایـن قطعـات    . شـوند   شده و قطعات خاص سفارش ساخت داده مـی        
یی را بـه    نهایتاً در خط مونتاژ با یکدیگر مونتاژ شده و محصول نها          

 .آورند وجود می
کـاملاً  « تواند به یکی از سه صـورت       خط مونتاژ محصول که می     -

اسـتفاده از ابزارهـای     (» دسـتی   « و  » نیمه اتوماتیـک    « ،  »اتوماتیک  
ای خـط مونتـاژ کـه سـیری        دستی و پناماتیکی در کناره نقاله تسمه      

اژ و  عملیـات مونت ـ  . در نظر گرفته شده اسـت     ) نماید  بسته را طی می   
تســت در ایســتگاههایی کــه در کنــار نقالــه مونتــاژ در نظــر گرفتــه 

گیرد و استفاده از فیکسچر جهت مونتاژ قطعات          اند صورت می    شده
در طراحـی و    . منجر به تسریع و سهولت کار مونتاژ خواهد گردیـد         

ساخت محصول بایستی نکات متعددی در نظر گرفته شوند که اهـم    
از طرحهای با ظـاهر زیبـا مشـتری پسـند،           استفاده  : آنها عبارتند از  

رعایــت نکــات ایمنــی در طراحــی محلــول و عــایق بنــدی مضــاعف 
ای که دارای سر و صدای زیـاد          الکتریکی، طراحی محصول به گونه    

« بینی    در این رابطه پیش   . بوده و در حین کار عادی فاقد خطر باشد        
ه دلیل  ب. باشد  ضروری می » آشکار کننده خلاء  «و  » محافظ حرارتی   

. باشـد   آنکه کیفیت محصول نهائی از اهمیت زیـادی برخـوردار مـی           
قطعــات سفارشــی قبــل از تحویــل گــرفتن بایســتی کنتــرل گردنــد  
محصول نیم ساخته پس از انجام سیم کشی مدار الکتریکی بایستی           
تست گردد در پایان خط مونتاژ نیز بایسـتی جریـان، مقاومـت دی              

ادی و نیز عملکـرد سنسـور خـلاء    الکتریکی بین قسمتهای عایق و ه     
در طول خط مونتاژ به سه کـارگر مـاهر نیـاز بـوده و               . تست گردد 

وجود یک مهندس برق جهت سرپرستی آزمایشـگاه و انجـام امـور             
سـایر کـارگران نیـز بایسـتی        . باشـد   تحقیق و توسعه ضروری مـی     

 .آموزش دیده و از توانایی کافی برخوردار باشند
قطعـاتی کـه    (ای مونتـاژ دو دسـته قطعـات          طراحی فرآیند بر مبن ـ    -

شـوند و قطعـاتی کـه بصـورت           بصورت آمـاده از بـازار تهیـه مـی         
گردنـد و یـا بـه عبـارت دیگـر بـه سـایر                 سفارشی از بازار تهیه می    
 .صورت گرفته است) شوند کارگاهها سفارش داده می

مونتاژ قطعات به یکدیگر به صـورت دسـتی و بـه کمـک ابزارهـای                
 .بینی گردیده است یکی و درکنار نقاله مونتاژ پیشدستی و پنومات

توجه به نکات علمی، فنی و تکنولوژیکی و همچنین کنتـرل کیفیـت              -
مواد و قطعات تحویلی و در حین تولیـد از عوامـل عمـده در تولیـد                 

 .باشد محصول با کیفیت بالا می
 : مواد اولیه اصلی-4

 سالانه مصرف

ین
تأم

 تعداد واحد 
 یمواد اولیه اصل فنی مشخصات

ف
ردی

 

 30150 عدد ●
وات 800یونیورسال

 180ولت220

ــافن  الکتروموتوربــ
 سانتریفوژ

1 

 2 گر رادیویی پارازیت  30600 عدد ●

 30600 عدد ●
 250سینگنال  بالامپ
 ولت

 3 سنسورخلاء

 4 سنسورحرارتی  30600 عدد ●

 5 روشن کلیدخاموش A6-v250فشاری 30600 عدد ●

 30600 عدد ●

و 2/0 ضـــــــخامت 
میلیمتـــرو 8عـــرض

  متر5/7طول 

 6 ای فنر تسمه

 p.v.c ،)25(607 30900 عدد ●
ISIRI 

ــل ــاخه کاب   فنر،دوش
 سرخود

7 

 8 پائینی بدنه نیم رنگ آلبالوئA.B.S 30900 عدد ●

 9 بدنه بالائی نیم رنگ آلبالوئA.B.S 30900 عدد ●

 30900 عددد ●
C.V.Pــاطول  185  ب

 سانتیمتر
 10 لوله خرطومی
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 30900 عدد ●
ــتیکی ــی-لاس   طوس

 رنگ

زهوارلاســـــــتیکی 
 روی نیم بدنه

11 

 12 کابلی قرقره رنگ  طوسیA.B.S 30900 عدد ●

 13 قرقره نگهدارنده رنگ  طوسیA.B.S 30900 عدد ●

 14 موتور روی قاب رنگ  طوسیA.B.S 30900 عدد ●

ــه رنگ آلبالوئA.B.S 30900 عدد ● ــانی قطع ــیم  پیش ن
 بدنه بالائی 

15 

 30900 عدد ●
P.C.Vــاوزن  150  ب

 گرم
ــوئی ــه  زانـ بادریچـ

 تنظیم 
16 

 61800 عدد ●
P.C.V  7/3 با قطـر 
 17 لوله مستقیم  سانتیمتر51وطول 

 18 مکنده متوسط رنگ  طوسیP.C.V 30900 عدد ●

 30600 عدد ●
بـا    گـالوانیزه   فولادی

 میلیمتر8/0ضخامت

سـطوح    فلزی  صفحه
 صاف

19 

 30600 عدد ●

اســـتینلس  یفـــولاد
استیل بـا ضـخامت     

  میلیمتر5/0

  سـطوح   فلزی  صفحه
 پرزدار

20 

 21 یونولیتی قطعه سفید رنگ 61200 عدد ●

 30900 عدد ●
ــانتی60×30×33  سـ
 متر

 22 کارتن

 
 
 
 
 
 
 ):آزمایشگاه و تعمیرگاه، فرآیند تولید( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

مین
تأ

 

 فنی مشخصات تعداد
و  آلات  ماشـــــــین 

یف یزاتتجه
رد

 

● 1 
متـرو  24وطـول 45/0عرض
  کیلووات5توان 

 1 ای نقاله تسمه

 2 میزکنار نقاله متر24 و طول35/0عرض 1 ●

● 12 

  چین،سـیم   سـی   شامل  دستی
کن، پرچ کـن و مـوارد         لخت

 مشابه

 3 ابزارآلات عمومی

 4 پیچ سفت کن پنوماتیکی 2 ●

 5 آمپرتر دیجیتالی 1 ●

 ـــــــ 1 ●
ــتگاه  ــت  دسـ دی  تسـ

 الکتریک 
6 

● 1 
ــاکنترل وات100 ــه  بــ درجــ

 حرارت
 7 هویه

 8 پائینی بدنه نیم قالب فولادمخصوص 1 ●

 9 بالائی بدنه نیمه قالب فولاد مخصوص 1 ●

 10 موتور روی قالب قاب فولاد مخصوص 2 ●
 
 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان

23 9 3 2 2 1 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(برق توان )مترمکعب(روزانه آب )گیگاژول(روزانه سوخت

4 5 33 

 
 )متر مربع : (  زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
1115 570 280 3900 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


