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 )مونتاژ ( بخار پز دو جداره استیل 
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 بخارپز  لیتری6 و 2،4های  دوجداره، از جنس فولاد ضد رنگ، در اندازه 50000 عدد
 
 : فرآیند تولید-2
 

 نصب پایه سوپاپ.) 1
 )جوش آرگون ( مونتاژ ..) 2
 و کنترلتست .) 3

 نصب دسته فلزی.) 4
 بسته بندی.) 5
 نصب دسته .) 6

 
 :نکات فنی و شرایط عملیاتی،  ویژگیهای فرآیند-3

شــود  در تولیــد بخــار پــز از روش طراحــی و مونتــاژ اســتفاده مــی
بطوری کـه مـواد اولیـه لازم و اساسـی خـط تولیـد توسـط واحـد                   

د نظر، خریداری و سپس ضمن طراحی قطعات اساسی به ابعاد مور       
مواد خریداری شده جهت ساخت قطعات مورد نظـر بصـورت حـق             

 . شود های سازنده دیگر سفارش داده می کاری به واحد العمل
 .باشد بخارپز شامل قطعات زیر می

 -2) متـر    میلـی 8/0از جنس استیل به ضخامت (  جداره خارجی    -1
از جـنس بـرنج آبکـاری شـده بـه           (  پایـه سـوپاپ      -3جداره داخلی   

 ) .متر   میلی25ات ضخ
متـر     میلی 18از جنس میلگرد ابکاری شده به ضخامت        (  سوپاپ   -4
  واشر لاستیکی سوپاپ و پایه سوپاپ-5) 
 -7) متـر      میلـی  8/0از جنس اسیتل به ضـخامت       (  درب بخار پز     -6

 دسـته   -9) بـا کـالیتی     (  دسـته بخـارپز      -8) استیل  ( دسته بخارپز   
 25نجی آبکـاری شـده بـه ضـخامت     درب قابلمه از جنس میلگرد بر     

 ).متری   میلی4(  پیچ خودکار -11های تحتانی   لبه-10) متر  میلی

از میان قطعات فوق واشرهای لاسـتیکی و پـیچ خودکـار بصـورت              
خرید، دسته درب، دسته باکالیتی، سوپاپ، پایه سوپاپ بطور کامـل           

بخشـی از مراحـل     . شـوند   کاری سـاخته مـی      العمل  و به صورت حق   
لیــد جــداره خــارجی و جــداره داخلــی در واحــد و بخــش دیگــر  تو

شـوند و     کاری توسط واحدهای دیگر ساخته مـی        العمل  بصورت حق 
لبه تحتانی، دسته فلزی و درب بخارپز با استفاده از مراحـل بـرش،       

 .پذیرد پرس و قالبگیری صورت می
بعد از آنکه کلیه قطعات تولیـدی و سفارشـی آمـاده شـدند مراحـل                

 .شامل ذیل خواهند بودمونتاژ 
گردد یـک     می نصب) جداره خارجی   (  پایه سوپاپ بر روی بدنه       -1

نیز جهت ممانعـت از خـروج       ) خریداری شده   ( عدد واشر لاستیکی    
) در قسـمت داخـل      ( بخار در محل اتصـال سـوپاپ بـر روی بدنـه             

 .شود نصب می
 جداره داخی و خارجی بخارپز توسط دستگاه جوش آرگون در           -2

 .شود ت لبه بالایی لبه جوش و اتصال داده میقسم
 با دستگاه نقطه جـوش دسـته اسـیتل بـر روی جـداره خـارجی                 -3

 .شود نصب می
 .شود  دسته باکالیتی بر روی دسته استیلی نصب می-4
 .شود  دسته به درب قابلمه نصب می-5
 .گیرد  عملیات مونتاژ صورت می-6
 .ودش  سوپاپ بر روی پایه سوپاپ تعبیه می-7
هـای    نهایتاً بخارپز مونتاژ شده ابتدا در نایلون و سپس در جعبه   -8

 .گردد مقوایی بسته بندی و انبار می
 
 
 
 
 

 : مواد اولیه اصلی-4

 سالانه مصرف

ین
تأم

 تعداد واحد 
 فنی مشخصات

مواد اولیه 
ف اصلی

ردی
 

 126 تن ●

،، 316نـوع     فولادضدزنگ
متـــــــری  میلـــــــی8/0

طر گرده استیل به ق     جهت
 متر  سانتی46

 1 استیل ورق

 25/20 تن ●
ضـخامت   بـه   برنج  ازجنس

 متر  میلی25 
 2 میلگردوشش

 3 باکالیت پودر جهت ساخت دسته 5/5 تن ●

 4 واشر لاستیکی 100 هزارعدد ●

 50 هزار عدد ●

ــار، ــی4خودک ــری  میل مت
یـک جهـت نصـب       طول  به

دســته درب بخــارپز بــر 
 متر روی درب سانتی

 5 پیچ 
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 6 نایلون بندی برای بسته 50 ددهزارع ●

 7 کارتن  برای بسته بندی  50 هزارعدد ●

 8 گاز جوش لیتری40آرگون، 250 عدد ●

 9 بدنه بخارپز کاری العمل حق 50 هزارعدد ●

 10 پایه سوپاپ کاری العمل حق 50 هزارعدد ●

 11 سوپاپ کاری العمل حق 50 هزارعدد ●

 12 درب هدست کاری العمل حق 50 هزارعدد ●

 13 باکالینی دسته کاری العمل حق 100 هزارعدد ●

 14 برچسب ـــــــ 100 هزارعدد ●
 
 ):آزمایشگاه و تعمیرگاه، فرآیند تولید( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تأم

 

 فنی مشخصات تعداد
آلات و  ماشین

ف تجهیزات
ردی

 

جهـت    درثانیـه   ضـربه   تن،یک100 1 ●
 kw 18نتولید کردن استیل، تـوا    

  متر4×2ابعاد تقریبی 

 1 ای پرس ضربه

 جهت بـرش    kw 6متری، برقی، 2 1 ●
 ورقها

 2 گیوتین

ــت 1 ● ــودن   جه ــه نم اتصــال و دولب
 قسمتهای تحتانی

 3 نقطه جوش

 جهـــت اتصـــال kw 7آرگـــون،  1 ●
 جداره داخلی و خارجی 

 4 جوش

 5 میز  متر2×5ونتاژبه ابعاد مخصوص 4 ●
آب و باد   کولیس،کمپرسورتست   1 ●

 .....و )  لیتری250( 

 6 آزمایشگاهی وسایل

 7 وسایل تعمیرگاه  کارگاهی و تعمیراتی ابزارآلات 1 ●
خط   یکسری برای مراحل مختلف    1 ●

 کاری العمل تولید حتی مواد حق

 8 قالب

 
 
 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان

17 4 6 1 1 1 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(برق توان )مترمکعب(روزانه آب )گیگاژول(روزانه سوخت

3 4 49 

 
 )متر مربع : (  زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
630 180 200 49 

 
 
 
 


