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 اطو بخار
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

های مندرج در  هرتزباتوان مصرفی یک کیلووات با مشخصات و ویژگی50 ولت،220 20 هزار عدد
 1 اطو بخار 1562-13 و 1303استانداردهای ملی ایران به شماره 

 
 : فرآیند تولید-2
 

 توزین.). 1
 تلاطاخ.) 2
 تزریق پلاستیک.) 3
 برش.) 4
 پرشکاری.) 5

 قلاویز کاری.) 6
 جوش کاری.) 7
 مونتاژ.) 8
 بسته بندی.) 9

 
 :نکات فنی و شرایط عملیاتی،  ویژگیهای فرآیند-3

 بخـش   -2تزریـق پلاسـتیکی     -1(واحد تولید اطو بخار از سه بخش        
 .تشکیل یافته است)  بخش مونتاژ-3پرسکاری قطعات فلزی و 

 :ی تولید اطوی بخار به شرح زیر استبرا
مواد اولیه برای ساخت قطعـات پلاسـتیکی ابتـدا تزریـق            :  توزین -1

 .شود می
 .شوند سپس بوسیله دستگاههای مختلف مخلوط می:  اختلاط-2
پس از اختلاط مواد با گرفتن درجه حرارت در         :  تزریق پلاستیک  -3

ه و بـداخل    گـراد حالـت خمیـری پیـدا کـرد            درجه سانتی  150حدود  
گـردد    باشد تزریـق مـی      قالبهایی که برای هر قسمت یک صورت می       

و بـه قسـمت     . شـود   پس از تزریق خنک شده و از قالـب خـارج مـی            
 .شود مونتاژ فرستاده می

برای ساخت قطعات فلزی اتو ابتدا ورقهای فلزی به ابعاد          :  برش -4
 .خورند مورد نظر توسط گیوتین برش می

 و 4، 12ای برش خورده توسط پرسهای سپس ورقه:  پرسکاری-5
شوند   ای و یا پرس دستی سوراخ کاری وشکل دهی می            تن ضربه  2

 .گیرند و تحت بازرسی قرار می
قطعاتی که باید توسـط پـیچ بهـم متصـل شـوند و              :  قلاویزکاری -6

پس از سـاخت ایـن قطعـات بـه          . شوند  توسط دریل قلاویزکاری می   
شـوند تـا       تست آزمایش می   منظور تست عایق بندی توسط دستگاه     
 .بخار از قسمتهای مختلف خارج شود

قطعاتی مانند قطعات متصل به پلاتین و یا قطعـات          :  جوش کاری  -7
نصب شده به المنت چپ و راست توسـط دسـتگاه بـرش مقـاومتی               

های مختلف    تحت بازرسی پس از این مرحله     . شوند  جوش کاری می  
تـو و غیـره قـرار       از نظر تسـت درجـه حـرارت اتـو، تسـت چـراغ ا              

 .گیرند می
پس از ساخت تمام قطعات و بازرسی اولیـه قطعـات بـه        :  مونتاژ -8

شوند در نهایت تحـت       همراه قطعات خریدنی بر روی هم مونتاژ می       
 .گیرند بازرسی نهایی قرار می

هـای چـاپ      پس از ساخت ساخت اطو در داخل جعبه       : بندی   بسته -9
بنـدی    داخـل کـارتن بسـته      عـدد آنهـا      12خورده قرار گرفتـه و هـر        

 .شود می
 
 
 
 
 

 :  مواد اولیه اصلی-4
 سالانه مصرف

ین
تأم

 تعداد واحد 
 فنی مشخصات

ــه   ــواد اولی م
ف اصلی

ردی
 

 1 اکریلیک گرانول 1150 کیلوگرم ●

 ABS 2 گرانول 3450 کیلوگرم ●

 3 اتیلن پلی گرانول 240 کیلوگرم ●

 4 6 و 6آمید پلی گرانول 24 کیلوگرم ●

ــولادی 170 کیلوگرم ● ــه St-37ف  5 ورق ب

  میلیمتر1ضخامت 

 100 کیلوگرم ●
ــولادی ــه St-37ف  ب
 6 ورق میلیمتر5/0ضخامت

 470 کیلوگرم ●
ــولادی ــه St-37ف  ب
 7 ورق میلیمتر5/1ضخامت

 58 کیلوگرم ●
ــتیل ــه St-37اسـ  بـ
 8 ورق میلیمتر3/0ضخامت

 330 کیلوگرم ●
 به  St-37آلومینیوم
 9 ورق میلیمتر5/0ضخامت
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 43 کیلوگرم ●
ــولادی ــه St-37ف  ب
 10 میل گرد  میلیمتر2ضخامت 

 20 هزار عدد ●
میلگردبرنجـــی بـــه 

  میلیمتر9قطر 
 11 بوش

 لاستیکی 20 هزارعدد ●
ای   لایستک لولـه  

 آب 
12 

 20 هزارعدد ●
 3فولادی بـه طـول      

 متر سانتی
 13 فنر مخروطی

 14 پایه اصلی باکالیت 20 هزارعدد ●

 20 هزار عدد ●
 5فــولادی بــه طــول

 متر سانتی
 15 ای فنر استوانه

 20 هزارعدد ●
 8/2بــه قطرخــارجی

 میلیمتر
 16 محور برنجی

قطعات   نگهدارنده چینی 20 هزارعدد ●
 17 فلزی

واســطه (چینــی چینی 20 هزارعدد ●
 18 )اهرم  

ــی 20 هزارعدد ● ــه  میلگردبرنجـ بـ
 19 تنظیم پیچ برنجی متر  میلی5قطر 

 20 قطعه عایق چینی 20 هزارعدد ●

ــلی   کست دای آلومینیوم 20 هزارعدد ● ــه اصــ پایــ
 21 آلومینیومی

 22 بوش عایق چینی 60 هزار عدد ●
 23 لامپ ولت70نئون  20 هزار عدد ●
 24 پیچ خودکار فولادی  100 هزارعدد ●
 25 پیچ 3مش 60 هزارعدد ●

ــرق ســیم ــــــــ 20 هزارعدد ● ــادو  ب ب
 26 شاخه

 
 
 
 
 ):آزمایشگاه و تعمیرگاه، فرآیند تولید(اشین آلات و تجهیزات اصلی م-5

ین
تأم

 

 فنی مشخصات تولید
ــین آلات و  ماشــ
 تجهیزات

ف
ردی

 

 1 ماشین تزریق گرمی100 1 ●

● 1 
برش   ضخامت  به  متری2

  میلیمتر4حداکثر 
 2 گیوتین

 3 پرس ای  تن ضربه4 1 ●

 4 پرس ای  تن ضربه12 1 ●

 5 پرس ای   تن ضربه2 1 ●

 6 دما تست دستگاه دیجیتالی دماسنج دارای 1 ●

 7 دریل روی میزی 1 ●

 8 دستگاه برش مقاومتی 1 ●

 9 پرس دستی  2 ●

● 1667 

ــورهای  دارای  سنســــ
ــه   الکتریکــی حســاس ب

 بخار

 10 بندی عایق دستگاه

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان

26 11 8 0 0 1 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(برق توان )مترمکعب(روزانه آب )گیگاژول(روزانه سوخت

4 6 91 

 
 )متر مربع : (  زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
755 140 370 2600 

 


