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 )مونتاژ(کن برقی  آسیاب و مخلوط
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

متر مکعب،   سانتی55آسیاب  متر مکعب ظرفیت  سانتی1200کن  مخلوط وات،ظرفیت700 20000 عدد
 1 کن ومخلوط آسیاب  کیلوگرم3وزن 

 
 : فرآیند تولید-2
 
 

 ینیم بدنه فوقان.) 1
 مونتاژمکانیزم قطع و وصل.)2
 مونتاژ موتور.) 3
 گیر مونتاژ دوشاخه و پارازیت.) 4
 مونتاژ نیم بدنه تحتانی.) 5
 مونتاژ محفظه،تیغه و درپوش.) 6

 مونتاژنهایی.)7
 بندی تست و بسته.) 8
 مونتاژ بدنه پیش..)9

ای خاموش و روشـن       دایره  صفحه.)10
 و درب

 پیش مونتاژتیغه آسیاب.) 11

 
 :نکات فنی و شرایط عملیاتی،  ویژگیهای فرآیند-3

مونتاژ قطعات مختلف محصـول بیگـدیگر مبتوانـد بصـورت کـاملاً             
اتوماتیک، خط مونتاژ برای مدل خاصـی طـارحی میگـردد و در آن              
قطعات مختلف محصول در محلهای مشخصی که به همـین منظـور            

ه مختلـف بـه     تعبیه شده است قرار داده میشود تا با استفاده از نقال          
 . ایستگاههای مونتاژ منتقل شود

ــذکر بــه کمــک ربــات و کنترلهــای کــامپیوتری و    در روش فــوق ال
ماشینهای مخصوص عمل مونتاژ صورت گرفته و در نتیجه قابلیت          

همچنــین عمــل تســت در ایســتگاههای . انعطــاف لازم وجــود نــدارد
بندی شده    مشخص صورت میگیرد و محصول در انتهای خط بسته        

از . ارتنهای آن بر روی پالت قرار گرفته و از خط خارج میشـود      و ک 
 :خصوصیات فرآیند فوق میتوان

گـذاری بـالا،       بالابودن سرعت تولید و طراحـی خـاص و سـرمایه           -
که در  ( وابستگی قسمتهای مختلف محصول نیمه ساخته به یکدیگر         

صورت توقف یک نقطه از خـط منجـر بـه سـکون قسـمتهای دیگـر                 
یــاز بــه نیــروی انســانی متخصــص و یــا بــا تجربــه را و ن) میشــود
 .برشمرد

میـزان اتوماسـیون کـاهش یافتـه و عملیـات           : روش نیمه اتوماتیـک   
 اتوماتیک خواهد بود، بخشی از عملیات        انتقال و تست بصورت نیمه    

بندی توسط اپراتور انجـام گرفتـه و در نتیجـه ضـمن               تست و بسته  
گذاری نیز کاهش     زان سرمایه می. پذیری بیشتر در خط تولید      انعطاف

 .یابد می
کلیه عملیات توسط کـارگر انجـام میگـردد در نتیجـه            : روش دستی 

ظرفیت تولید پایین بوده و برای تولید کم، مقرون به صرفه خواهـد             
 .بود

لذا با توجـه بـه مطالـب گفتـه شـده روش مونتـاژ دسـتی بـا کمـک                     
 میگـردد کـه     ابزارهای معمولی پنوماتیکی و در کنار مونتاژ توصیه       

 . تشریح فرآیند مونتاژ ذیلاً آورده میشود
ابتدا نیم بدنه اصلی فوقانی همراه با مکانیزم قطع و وصل به وسیله           

گوشتی آماده شـده و سـپس در قسـمت بعـد موتـور و مفصـل                   پیچ
 .سرموتور به آن اضافه میگردد

چین بریده و     ها و اتصال کابلشو توسط سیم       آنگاه کابل تغذیه، سیم   
 .گیر نیز به ترتیب افزوده خواهند شد  آن اضافه وارنیش، پارازیتبه

در نیم بدنه اصـلی تحتـانی محفظـه آسـیاب، تیغـه از یـک طـرف و                   
از طـرف دیگـر بـه       ) سـواربرهم (صفحه در پوش و بدنـه درپـوش         

محصول نیمه ساخته اضـافه و محصـول نهـایی را تشـکیل داده و               
سه پلاستیکی گذارده   پس از تست و کنترل هر واحد محصول در کی         

. شده و همـراه دو قطعـه یونـولیتی داخـل کـارتن گذاشـته میشـود                
کن محور فولادی، تیغه، محـافظ پلاسـتیکی          همچنین در بدنه مخلوط   

دور محور مونتاژ شده و پس از اضـافه شـدن صـفحه خـاموش و                
روشن درب مخلوط کن و درپوش سوراخ وسط درب کامـل گشـته     

 . بندی میگردد س تست و بستهو سپس درب کامل گشته و سپ
به منظور جذب بازار و رقابت با نوع مشابه لازم است نکـاتی چنـد               

 :یادآور گردد
بایسـت   مبـالاتی نمـی    هنگام استفاده عادی و حتی در صورت بی  -1

 .خطری را متوجه مصرف کننده و یا محیط اطراف خود سازد
 . از نظر ظاهری زیبا و جالب و مشتری پسند باشد-2
ای باشد که از انتشار سروصدای زیاد   ساختمان محصول بگونه-3

بـل     دسـی  70رقـم مناسـب حـدود       . موتور به خارج جلوگیری نماید    
 .میباشد

 محل عبور سـیمها صـاف و بـدون لبـه تیـز باشـد و کابلشـوها                  -4
 .توسط حفاظ و روکش پوشانیده شوند
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شـش  پـذیر و بـا پو        کابل تغذیه دستگاه بایستی از نـوع انعطـاف         -5
P.V.Cیا پلاستیکی باشد . 

 در اثر کاربرد عادی در آن هیچگونه نقص الکتریکی و مکـانیکی             -6
 .نباشد) مغایر با استاندارد ( 
 تـا   30(  با توجه به حداکثر زمانی کارکرد دستـگاه بطور مداوم           -7

 .گیر مجهز باشد لازم است به پارازیت)  ثانیه 45حداکثر 
هـا از     داشته باشد و تیغه   ... )  ضربه و    بر اثر (  استقامت مکانیک    -8

 .نوع ضد زنگ انتخاب شوند
با عنایت به اینکه واحد در نظر گرفته شده بر مبنای استفاده حداکثر 

ریزی گردیده است از مـواد اولیـه آن    از توان شرکتهای داخلی طرح  
سفارشی تهیه میگردد که عمده قطعـات آمـاده         به دو روش آماده و      

گیـر رادیـویی،      تور، لولـه وارنـیش، سـیم، پارازیـت        مو: عبارتست از 
کابلشو، پیچ، پرچ فنـر بـین کاسـه و درپـوش مهـره، تیغـه فـولادی                  
آسیاب و تیغه فولادی مخلوط کن ضمناً نیم بدنه تحتانی و فوقـانی،            

کن، مکانیزم قطع و وصل کننده مدار، قطعه لاسـتیکی            مخزن مخلوط 
تیکی زیر تیغه پـایینی و      نشمنگاه موتور، محفظه آسیاب، قطعه پلاس     

بالایی، محـور فشـارنده، فنـر بدنـه درپـوش محفظـه               بین آن با تیغه   
ای محــور  آســیاب، کاســه وســط درپــوش، کــاردک، واشــر قابلمــه 

یا تاقـان پلاسـتیکی، بـوش پلاسـتیکی، مفصـل پلاسـتیکی،             . فولادی
صفحه روشن و خاموش مخلوط کـن، درب مخلـوط کـن، درپـوش              

مبرگر ساز، یونولیت، کیسه پلاسـیتکی  سوراخ وسط درب، دیسک ه  
 .شوند و دفترچه راهنما بعنوان اقلام و قطعات سفارش محسوب می

به منظور حصول اطمینان از کیفیـت مـواد آمـاده و سـفارش شـده                
لازم است از شرکتها معتبر مطـابق بـا ویژگیهـای اشـاره شـده در                

 قطعـات   ضمناً با توجه به اینکه بیشترین     . استاندارد خریداری گردد  
هـای ظـاهری اسـتحکام        پلاستیکی تشـکیل میدهنـد بایـد مشخصـه        

و میکرومتـر و    ) ابعـاد (مکانیکی توسط ابـزار آلاتـی چـون کـولیس           
رویت چشمی و اسـتحکام قطعـات بـر اسـاس آزمـون پایـداری در                

همچنـین الاستیسـیته قطعـات      . برابر خطرات مکـانیکی انجـام شـود       
یته بـه عمـل خواهـد       مذکور توسط دستگاه سنجش میزان الاستیس ـ     

 .آمد
ضمناً بر روی محصول نهـایی کنترلهـای تصـادفی در حـین تولیـد               

هایی نیز بـه آزمایشـگاه ارسـال میگـردد و ایـن               بعمل آمده و نمونه   
 ملـی کشـور     1562ISIRI-14 و   1562-1کنترل مطابق با اسـتاندارد      
 :بشرح ذیل صورت میگیرد

  مشخصات اسمی-1
 فتگی حفاظت در برابر خطر برق گر-2
  راه اندازی-3
  توان ورودی و جریان-4
 گرم شدن-5
 کار در شرایط اضافه بار-6
بندی الکتریکی در دمای کـار و جریـان نشـت الکتریکـی در                عایق-7

 حالت گرم 
  اغتشاشات رادیوئی-8
  استقامت مکانیکی-9

 اتصالات-10

  فواصل نشت الکتریکی هوایی، فواصل از میان عایق-11
 
 :ه اصلی مواد اولی-4

 مصرف سالانه

ین
تأم

 تعداد واحد 
 فنی مشخصات

ــه   ــواد اولی م
ف اصلی

ردی
 

 20100 عدد ●

ــال وات،700یونیورســ
ــه،100  و 5دوردردقیقــ
72 IEC 

 1 موتور

 20100 عدد ●
1-561VDE   و

 2 گیر پارازیت وات250

 2472 متر ●
مترطبـــق  میلـــی5قطـــر

 10620DINاستاندارد 
 3 لوله وارنیش

 41200 عدد ●
 و  فـــــولادی الیـــــاژی

 استنلس استیل

فـــولادی  تیغـــه
 آسیاب 

4 

 41200 عدد ●
فولادآلیاژی و استنلس   

 استیل

مخـل   فولادی  تیغه
 کن وط

5 

 6 تحتانی بدنه نیم  شیری رنگABS 20400 عدد ●

 7 نیم بدنه فوقانی  شیری رنگABS 20400 عدد ●

 20600 عدد ●
 و  605طبق اسـتاندارد    

607 ISIR 
دو شــاخه ســیم 

 سرخود
8 

و  قطــع مکــانیزم A6فشاری  40800 عدد ● 9 

 وصل

 آمید  پلی 20600 عدد ●
کلاهک سرشفت  

 موتور
10 

ــوش    شیری رنگABS 20400 عدد ● ــه در پ بدن
 محفظه آسیاب

11 

  شیری رنگABS 20600 عدد ●
صفحه روشن و   
خاموش مخلوط  

 کن 

12 

 13 کن درب مخلوط  شیری رنگPVC 20600 عدد ●

 20600 عدد ●
 34×17×28کوچــــــک 
 سانتی متر 

 14 کارتن 

 20600 عدد ●
 34×70×30بـــــــزرگ 

 متر سانتی
 15 کارتن 

 16 محفظه آسیاب  شیری رنگPVC 20400 عدد ●

 17 کن مخلوط مخزن پلی استایرن 20400 عدد ●

 100 عدد ●
-واشــر-پایــه-بســت
 .....مفصل و-بوش

 18 سایر اقلام
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 ):آزمایشگاه و تعمیرگاه، آیند تولیدفر( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تأم

 

 فنی مشخصات تعداد
و   آلات ماشین

ف جهیزاتت
ردی

 

● 1 
ــمه ــاعرض ای تســــ  45/0بــــ

  کیلووات50/3متر12وطول
 1 نقاله

● 16 
ــیم  ــین، س ــیم چ ــت س ــن،  لخ ک

 کن و پیچ گوشتی پرچ
 2 ابزارآلات دستی

 ــــــــــ 3 ●
  مترودستگاه  اهم

 3 الکتریک ی تست

 ـــــــــ 2 ●
گوشــــتی  پــــیچ

 پنوماتیکی
4 

 5 زن منگنه دستی 1 ●

● 4 

بدنـه تحتـانی      جهت قطعات نیم  
ــانی ــزن وفوق ــوط مخ ــن مخل   ک

 آسیاب

 6 قالب

● 1 
ــددکاردی  پاکـــت تراک،چهارعـ
 ) کیلویی250(دستی 

حمل و    تجهیزات  
 ارگاهی رون نقل

7 

 8 بندی قفسه سنگین،نگهدارنده قطعات نیمه 1 ●

● 1 
ر،تست مقاومت  کولیس،آمپرمت

 مکانیکی

تجهیـــــــــزات 
 آزمایشگاهی

9 

کیلوو2لیتری،500لیتردردقیقه، 1 ●
 10 کمپرسور ات

 
 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان

18 8 2 1 2 1 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )تکیلووا(برق توان )مترمکعب(روزانه آب )گیگاژول(روزانه سوخت

3 4 20 

 
 )متر مربع : (  زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
473 76 160 1700 

 
 


