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 )مونتاژ(آب میوه گیری
 
 : نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد
 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 آب میوه گیری دور دقیقه2800 وات 200-156-14مطابق استاندارد ملی شماره  48000 دستگاه
 
 : فرآیند تولید-2
 

 مونتاژ قطعات.) 1
 مونتاژ شفت الکترو موتور.) 2
 ...ین، ترمینال ونصب صفحه زیر.) 3
 .....نصب توری، درپوش زنده و.) 4

دسـته  . گیـر   نصب ظرف نقاله  .) 5
 فشارنده وقیف

 بندی بسته.) 6
 انبار محصول.) 7

 
 :نکات فنی و شرایط عملیاتی،  ویژگیهای فرآیند-3

 ایسـتگاه   2 ایسـتگاه مونتـاژ،      5گیری کـلاً متشـکل از         ساخت آبمیوه 
 .باشد ی استگاه کنترل م12بندی و  بسته

 در اولین استگاه، عملیات مونتاژ کلید قطع ووصل جریان برق و            -1
دسته بست نگهدارنـده در پـوش بـه روپـوش الکتروموتـور انجـام               

 .گیرد می
 عملیات مونتاژ رابط به شفت الکتروموتور انجام و سپس داخـل            -2

 .شود روپوش اماده شده در استگاه قبلی قرار داده می
ودی برق در قسـمت صـفحه زیـری دسـتگاه و             ابتدا ترمینال ور   -3

سپس سیمهای مرطوبه از قبیل سـیمهای الکتروموتـور و روپـوش            
بعـد از ایـن عمـل       . گردنـد   بـه آن متصـل مـی      ) اتصال برق وردودی  

صفحه زیرین با پیچ به واشر و به قسـمت تحتـانی الکتروموتـور و               
 .گردد روپوش الکتروموتور مونتاژ می

روی قســمت ) تیفچــه( تــوری و رنــده  در ایــن ایســتگاه محفظــه-4
. گـردد   فوقانی روپـوش الکتروموتـور در جـای مربوطـه تعبیـه مـی             

ســپس تــوری را درداخــل آن قــرار داده و بعــد تیفچــه بــا وســیله  
 .شود مخصوص به خود روی رابط شفت الکتروموتور بسته می

باشــد، دســته   در ایــن ایســتگاه کــه آخــرین مرحلــه مونتــاژ مــی-5
گیر   سیم دسته شده اتصال برق دستگاه داخل تفالهفشارنده، قیف و

گردد و سـپس      شود تا در موقع لزوم از آنها استفاده می          گذاشته می 
 .شود گیری قرار داده می گیر در کنار دستگاه آبمیوه ظرف تفاله

سـازی آن بـا        قرار دادن محصول داخل نایلکس و سپس احاطـه         -6
رد کـه همـراه دسـتگاه       گی ـ  در این مرحله صورت می    ) فوم(یونولیت  

 .شود کاتالوگی از آن نیز اضافه می
های ارسالی از مرحله قبـل داخـل کـارتون             در این ایستگاه جعبه    -7

شود و عملیات دسته بندی نهایی جهت حمل کالا به انبار   گذاشته می 
 .گیرد محصول انجام می

 :شود گیری به دو روش تهیه می کلیه قطعات متشکله آبمیوه
 حق العملکاری بر اسـاس سـفارش خـارج از واحـد،              به صورت  -1

شامل صفحۀ زیرین دسـتگاه، روپـوش الکتروموتـور، رابـط شـفت             
الکتروموتور، تیغچه، توری، محفظه توری و رنـده، درپـوش، قیـف،            
دسته فشارنده، وسیله مخصوص بازو بسته کـردن تیغچـه، ظـرف            

 .گیر تفاله
لی، شامل کلید قطع     به صورت آماده از طریق خرید از بازار داخ         -2

و وصل برق، سـیم اتصـال بـرق، ترمینـال ورودی بـرق، نـایلکس،                
 .جعبه، کاتالوگ، فوم و کارتن

 
 
 

 :مواد اولیه اصلی -4
 سالانه مصرف

ین
تأم

 مقدار واحد 
 فنی مشخصات

ــه  مواداولیـــ
ف اصلی 

ردی
 

 48000 عدد ●

پــروپیلن  پلــی از جــنس 
ــق ــاری  ح ــه –العملک  ب
زینـه  با ه گرم  150وزن  
 العمکاری حق

  زیـــرین صـــفحه
 دستگاه

1 

 48000 عدد ●

ــنس ــه – ABS از جـ  بـ
 گرم با هزینه    350وزن  
 العملکاری حق

روپـــــــــــوش 
 الکتروموتور 

2 

 48000 عدد ●

از -ورنـده   توری  محفظه
گرم ABS –300جنس  

 العملکاری با هزینه حق
 3 بدنه

 48000 عدد ●

-ABSاز جــــــــــنس
ــه  250 ــا هزینـ ــرم بـ گـ
 العملکاری حق

 4 شدرپو

 48000 عدد ●

 ABS-250 از جـــــنس
گـــــرم بـــــا هزینـــــه 

 العمکاری حق
 5 فشارنده دسته

 48000 عدد ●
الکتروموتور   شفت  برای
آمید   از جنس پلی    ورنده  6 رابط
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 گـــرم بـــا هزینـــه 150
 العملکاری حق

 48000 عدد ●

-ســی وی از جــنس پــی
 گـــرم بـــا هزینـــه 300
 العملکاری حق

گیــر  تفالــه ظــرف
 میوه

7 

 48000 عدد ●

 300-سی  وی  پی  ازجنس
گـــــرم بـــــا هزینـــــه 

 العملکاری حق

 8 میوه ورودی قیف

 48000 عدد ●

از -برای بازکردن رنده  
 گـرم   75آمیـد   جنس پلی 

 العملکاری با هزینه حق

  وســــــــــــیله 
 مخصوص

9 

 48000 عدد ●

ــنس ورق ــولادی  از ج ف
 300ضد زنگ بـه وزن      

باهزینـــــــه  گـــــــرم
 العملکاری حق 

 10 تیغچه و توری

 11 الکتروموتور یونیورسال 48000 عدد ●

 12 ووصال کلیدقطع دو وضعیتی  48000 عدد ●

 13 ترمینال اتصال برق 48000 عدد ●

 48000 عدد ●
صـــفحه  اتصـــال بــرای 

 زیرین 
 14 پیچ واشر

 48000 عدد ●
بـرای    اتیلن  از جنس پلی  

 بندی بسته
 15 نایلکس

 16 کارتن بندی برای بسته بزرگ 6300 عدد ●

 17 فوم یونولیت 4800 عدد ●
 
 
 
 
 
 ):آزمایشگاه و تعمیرگاه، فرآیند تولید( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ین
تأم

 

 فنی مشخصات تعداد
ــین  و  آلات ماشـــــ

ف تجهیزات
ردی

 

 1 کانوایر متر1مترو عرض10به طول  1 ●
ای از  و در حفـــره ای حفـــره تـــک 12 ●

 جنس فولاد

 2 قالبها

 -نک  لخت  سیم-گوشتی  پیچ-هویه 3 ●
میـز و صـندلی مونتـاژ         باریک  دم
.... 

 3 تجهیزات مونتاژ

 2×7ومیـز بـه ابعـاد       منگنـه   شامل 3 ●
 متر

 4 بندی تجهیزات بسته

 5 آزمایشگاهی تجهیزات ....ترازو و  2 ●
 6 تعمیرگاهی تجهیزات ای تعمیرات پاره انجام جهت 2 ●

 
 : تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی نتکنسی کارگرماهر کارگرساده کل کارکنان

17 7 3 1 1 1 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(برق توان )مترمکعب(روزانه آب )گیگاژول(روزانه سوخت

3 4 20 

 
 )متر مربع : (  زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
640 230 200 2200 

 
 
 


