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 گوشی تلفن 
 
 : ـ نوع تولیدات 1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 عدد 20000  اهم دارای دیا فرا گم32دینامیکی با مقاومت سیم پیج  کپسول گوشی تلفنی  1
 
 : فرآیند تولید-2
 

 باز کردن رول.) 1
 سری تراشی.)2
 تزریق پلاستیک.) 3

 سیم پیچ.) 5
 آبکاری.) 6
 مونتاژ.)7
 بسته بندی.) 8

 
 : ـ ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی 3

ــامیکی دارای  ــا میکــروفن دین ســاختمان  کپســول گوشــی بلنــدگو ب
پیچ و ایجاد میـدان       مشابهی هستند و بر اساس عبور جریان از سیم        

مغناطیسی عمل میکند که ضمن جـذب یـا دفـع بـه دیـافراگم باعـث                 
 . در نهایت تولید صدا میکند ارتعاش آن شده و

باشـند کـه     ترین اجزای محصول می     دیافراگم ، آهن ربا و بدنه عمده      
ساخت دیافراگم به دلیل داشتن خـواص مـورد نظـر و مـاده اولیـه                
مخصوصی که در آن بکار رفته کمی مشـکل اسـت و بـا توجـه بـه                  

 .گردد  ظرفیت تولید این قطعه بصورت آماده خریداری می
 ــ  1 ــه آل ــخامتهای  st–37وومینیم  ـ وق ــب دارای ض  2و % 5 بترتی

گردند و روی رول بازکن برای  متر بصورت رول خریداری می   میلی
از ایـن ورقهـا بـرای       . شـوند     باز شدن و احیانا تاب گیری بسته می       
 .شود  های اتصال استفاده می ساخت در پوش ، واشر فلزی و پایه

 گرد ـ برای ساخت کاسه و پس از اتصال از میل2
 st – 37 8 میلی متر و میـل گـرد آلومینیـومی بـه قطـر      25 به قطر 

تـراش   گردها روی دستگاه سری این میل . شود    متر استفاده می    میلی

شوند و توسط سری تراش ماشینکاری های لازم روی آن  بسته می
 .صورت میگیرد 

هــای بــاز شــده از روی ورق مســتقیما بــه روی پــرس    ـ ورقــه  3
هــای ســمبه و  شــوند و توســط قالــب هــدایت مــی تــن 10ای  ضــربه

 .گیرد  ماتریس عملیات پرسکاری انجام می
کـه از  ) غیر از دیافراگم (  ـ  قطعات پلاستیکی کپسول گوشی تلفن 4

 و   ABSاز جنس پلی آمیـد ،  ) واحدهای بیرون خریداری میگردد
P.V.C     هستند که این مواد برای تزریق به قیمت دسـتگاه تزریـق
آمید قبل از تزریق بعلت جذب رطوبت         پلی. شود     ریخته می  پلاستیک

گردد بعد از تزریـق راهگاههـا قطـع و     کن ، خشک می به کمک خشک 
 باشد  قطعه پس از بازرسی برای مونتاژ آماده می

متر توسط حلقه پیچ به اندازه  میلی % 5 ـ سیم لاکی به به ضخامت 5
ه کمک چسـب مـایع      سپس ب . شود    پیچی شده و بریده می      لازم سیم 

 .گردد  روی دیافراگم مونتاژ می
 ـ آبکاری دو قطعه پایه اتصال و واشر فلزی در واحدهای بیرون  6

 .گیرد  صورت می
 ـ کلیه عملیات مونتاژ قطعات بصورت دستی و ابـزار آلات سـاده    7

 .مطلق شرح فرآیند مونتاژ انجام میگرد 
در یک جعبـه و   کپسول 20 ـ محصولات مونتاژ شده بازرسی هر  8

 جعبـه مقـوایی در یـک کـارتن سـه لایـه قـراده داده                 40سپس هـر    
 .شود  می

 
 
 
 
 

 :  مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه    
 اصلی

 مشخصات   فنی
 واحد مقدار

ین
تام

 

 ● کیلوگرم 1334 میلی متر 0%5آلومینیم ورق 1
 ● لوگرمکی 2000 متر  میلیSt–37 2 ورق  2
 ● کیلوگرم 134متر  میلی% St–37  5 ورق  3
 25 به قطرSt–3725 میل گرد 4

 متر  میلی
 ● کیلوگرم 36000

 8آلو مینیوم ،با قطر  میل گرد 5
 میلیمتر

 ● کیلوگرم 400

 ● کیلوگرم 54 متر  میلی% 5لاکی، سیم 6
 ● کیلوگرم 3056   6و6    از نوع  پلی آمید 7
8 A.B.S ____ 86 کیلوگرم ● 
پلی وینیل  9

 کلراید 
P.V.C 167 کیلوگرم ● 

کوپلیمر استایرن ،  دیافراگم  10
 اکریلونیتریک

 ● هزار عدد 200

 ● هزار عدد A.B.S 200واشر  11
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 پلاستیکی
ای با  فولاد استوانه آهن ربا  12

 9 و 18قطر و طول 
 متر میلی

 ● هزار عدد 200

 10*25*5مقوایی  جعبه  13
 ترسانتیم

 

 ● عدد 10000

 40*50*25سه لایه  کارتن  14
 سانتیمتر

 ● عدد 250

 
 ) : فرآیند تولید ، آزمایشگاه و تعمیرگاه (  ـ ماشین آلات و تجهیزات اصلی 5

ف
ردی

 

ماشین آلات و 
 تجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تام

 

 1 دارای جعبه دنده و موتور رول باز کن  1
 ● 

 ● 1  تن 10ای  ضربه پرس 2
 ● 1  گرمی 100 دستگاه تزریق  3
 ● 1  کیلوگرم 20به ظرفیت  خشک کن  4
یک موتور الکتریکی با برق  حلقه پیچ  5

 مصرفی یک کیلووات 
1 

● 

 ● 1 دستی  پرس  6
میز مونتاژ و  7

 بندی  بسته
 1  متر 1*2به ابعاد 

● 

 قالب تزریق پلاستیک و نیز 3 قالب  8
 قالب برش 

7 
● 

 ● 1 رومیزی   سری تراش 9
 تا 20قادر به تولید امواج از  سیگنال ژنراتور 10

  هزار هرتز 20
1 

● 

 
 
 :  تعداد کارکنان  ـ6

 کل کارکنان کارگرساده کارگر ماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 0 0 5 6 6 
 
 : ـ کل انرژی مورد نیاز 7

 )اژول گیگ(سوخت روزانه  )متر مکعب (آب روزانه )کیلووات ( توان برق

60 5 2 

 
 ) متر مربع : (  ـ زمین و ساختمانها 8

 کل زیر بنا کل انبارها سالن تولید زمین
1300 130 40 370 

 
 


