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 دریل برقی خانگی 
 
 : نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 وات، ولتاژ 220 و خروجی 420 قطعه بوده تا توان اسمی 34تک دور و آچاردار متشکل از  دریل خانگی  1
 میلی 8/0-10 دور در دقیقه و قطر مته گیر سه نظام 1300 ولت ، دوران اسمی 230-220
 متر

 عدد 10000

 
 : فرآیند تولید-2

 

 تزریق پلاستیکی.)6تراشکاری                                     .)1
 زیرمونتاژ.)7سنگ زنی                                      .)2
 مونتاژ.)8سروراخکاری                                 .)3
 بسته بندی.)9              برقوزنی                          .)4
 تراشکاری.)5

 
 : ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

محصل تولیـدی دریـل خـانگی اسـت ایـن وسـیله بـرای               
سوراخ کاری مورد استفاده قرار می گیرد نیروی دورانی 
ایجاد شده توسط دریل به مته منتقل و باعث ایجاد حفره           

رپیچ است کـه درسـه نظـام        مته استوانه ای ما   . می شود   
نصب می گردد و چرخش آن باعـث ایجـاد سـوراخ مـی               

 .شود
از دریل خانگی غالباً برای سوراخ کاری دیوارها ،پروفیل         

 . استفاده می شود…ها و
 .مراحل مختلف تولید آن به شرح ذیل است 

در این فرآیند میله گرد فولادی با استفاده        :  تراشکاری -1
ی، پیشانی تراشـی ،شـیارزنی و       از ماشین تراش روتراش   

 .پله تراشی می شود 
در این قسمت میله گرد تراشـکاری شـده         :  سنگ زنی    -2

سنگ زده می شود، این کار با دستگاه سنگ زنی سیستم           
 .نورتون انجام می گیرد

عملیـات سـوراخکاری بـر روی بلـوک         :  سوراخکاری   -3
بـا دریـل سـتونی      ) دای کاسـتی    (آلومینیوم  نمیه ساخته     

 .صورت می گیرد
بـرای سـطوحی کـه در قبـل سـوراخکاری       :  برقوزنی   -4

شده است برقوزنی می شود تا سطوح صـیقلی گـردد بـا          
استفاده از یک دریل و ابزار برقوکـاری ایـن عمـل انجـام              

 .می گیرد
میلگرد برنجی روتراشی و سـوراخکاری      :  تراشکاری   -5

 .یردمی گردد این فرآیند نیز با ماشین تراش انجام می گ
پلی آمید برای ساخت بـدن دریـل و   :  تزریق پلاستیک  -6

قطعه جاگـذاری زغـال تحـت فرآینـد تزریـق در دسـتگاه              
پلاستیک به کار می رود و بعد از پلیسه گیری به مونتـاژ            

 .فرستاده می شود
در این فراینـد بـوش هـا در بلـوک قـرار            :  زیر مونتاژ    -7

 .گیری بوش قرار می گیرند
ر اصلی در این بوش قـرار مـی گیـرد و            محو:  مونتاژ   -8

سایر قطعات ماننـد چـرخ دنـده هـا، موتـورالکتریکی  بـا               
استفاده از قطعات اتصال بهم متصل می گردند و مونتـاژ     

 .می شوند
بسته بندی محصول با یونولیت و کارتن       :  بسته بندی    -9

 .انجام می گیرد
 

 
 
 
 
 

 بلوک نيمه ساخته

 محصول 
 میلگردبرنجی

 پلی آمید

ميلگردفولاد
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: مواد اولیه اصلی -4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

 خصات فنیمش مواد اولیه اصلی
 واحد مقدار

ین
تأم

 

● کیلوگرم   388  میلی متر12قطر  میله گرد برنجی  1
-stمیلیمتـر  20قطـر  میله گرد فولادی  2

44-2 
● کیلوگرم   3200

● کیلوگرم   3960 6و6 پلی آمید  3
 27تعــداد دندانــه   چرخ دنده  4

Z= 
● هزارعدد  10

● هزارعدد  10 فولاد آچار سه نظام  5
 میلـی   10تا8/0مته   سه نظام دریل  6

 متر
● هزارعدد  10

● هزارعدد  40  میلیمتر5-5/1قطر واشر 7
● هزارعدد  Din  180 7983 پیچ  8
● هزارعدد  Z 10=12تعداد دندانه  چرخ دنده  9

ــا    10 ــده بـ ــرخ دنـ چـ
 ممحور 

● هزارعدد  Z 10-24تعداد دندانه 

بلــوک قرارگیــری   11
 بوش

 ● هزارعدد  10 آلومینیوم  

 ● هزارعدد  10 23019 موتورالکتریکی 12

 ● متر 6000  افشان5/2 سین برق  13

 و           620027 بولبرینگ 14
DiN625  

 ● هزارعدد  20

ــارفنری  15 خــــــــــ
 DiN 471 سوراخدار

 ● هزارعدد  20

کلید قطـع و وصـل       16
وقطعه واسطه کلید   

 برق

 ● هزارعدد  10 ولت 240-100

ــی  یاتاقال سوزنی  17 ــر داخلــ  8قطــ
 12میلیمترو طـول    

 میلیمتر

 ● هزارعدد  20

بلــوک قرارگیــری   18
 محورها و یاتاقان

 ● هزارعدد  10 آلومینیوم  

 ● هزارجفت 10 گرافیت  ذغال  19
 ● هزارعدد  10 کائوچو مصنوعی  بست سیم برق  20
دوشاخه بهمراه  21

 سیم برق
 ● هزارعدد  10 ـ ـ ـ

 ● هزارعدد  20 روی بدنه دریل  برچسب بدنه دریل 22
  هزارعدد  P.V.C 10 آچارگیر لاستیکی  23
 ● هزارجفت 80 برنجی سرسیم نری و مادگی فیش  24
 ● هزارعدد  10 برای بسته بندی  یونولیت  25
مقوایی برای بسته    جعبه  26

 بندی 
 ● هزارعدد  10

 ● دعد 1250 برای بسته بندی  کارتن  27
 
 
 

 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

 ● 1 گرمی 200 تزریق پلاستیک 1
 ● 1 سیستم نورتون سنگ محور 2
 ● 1  مرعک دارTN50 ماشین تراش 3
 ● MS20 1 دیل ستونی  4

 ● 1 سری کامل یک  وسایل آزمایشگاهی 5

 ● 1 تن دستی 2 پرس  6

کیلـــوگرم در 25بـــا ظرفیـــت  خشک کن  7
 ساعت پلی آمید

1 ● 

 

 تعدادکارکنان-6
 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین  کارشناسی مدیریت 

1 0 2 9 2 18 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
58 6 3 

 

 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8
 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین 

00/1900 200 130 555 
 
 


