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١٨

 پروژکتور و نور افکن 
 
 : نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

مستطیل با قاب آلومینیوم و منبع روشنایی لامپ مداری هالوژنه برا ی استفاده ثابت نور افکن  ١
 یا نصب ثابت بر روی پایه متحرک 

 هزارعدد 100

 
 : فرآیند تولید -2

 

 پرس .) 6                               ذوب         .)1
 مونتاژ .) 7 دستگاه دای کست                       .)2
 بسته بندی .) 8سوراخکاری و قلاویزکاری            .)3
 انبار محصول .) 9رنگ کاری                                .)4
  برش دادن.) 5
 
 : ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط عملیاتی  -3

 اولین مرحله عملیات کوره ذوب آلیاژ آلومینیـوم      -1
است که برای این منظور شمش های آلومینیوم  کـه         
ــول روز     ــود و در ط ــی ش ــه و ذوب م در آن ریخت
. بوسیله چمچه به دستگاه دای کست منتقل می شود        

 .سوخت کوره گاز طبیعی است 
 این دستگاه دای کست با محفظه سرد اسـت کـه            -2

ت قاب و بدنه آن استفاده می شـود         برای تولید قطعا  
مذاب مورد نیاز برای هر بار تزریق بوسیله چمچـه          

 .از کوره درون محفظه دستگاه ریخته می شود
 وجـود   620M دراین قسمت دریل ساده و دریـل         -3

دارد که از دریل ساده برای عملیـات سـوراخ کـاری            
و از  . روی بدنه ، قالب پایه و غیره استفاده می شود         

 برای قلاویزکاری سوراخ هایی که باید       620Mدریل  
 .قلاویز شوند استفاده می شود

 قســمت رنــگ کــاری شــامل بخــش هــای آمــاده -4
سازی برای چربی گیری قطعات،آسترکاری، خشک      
کم ،رنگ کـاری و فضـای آزاد بـرای خشـک شـدن              
نهایی است این بخش ها تواماً در داخـل یـک اتاقـک             

ه فن ها برای سریع     قرار دارند و دارای سیستم تهوی     
خشک شدن قطعات اسیدی ها بـرای رنـگ کـاری و            

 .آسترکاری می باشد
 میلـی   2 یک دستگاه پرس گیوتین با عرض برش         -5

متردر خط تولید منظور مـی گـردد اسـت کـه بـرای       
 . برش نوارها از آن استفاده می شود

 تنـی بـرای     15 از یک دسـتگاه پـرس ضـربه ای           -6
ی قطعاتی که از جنس برش ،سوراخ کاری و خم کار
 .ورق هستند استفاده می شود

ــاژ کلیــه مـــونتاژهای اصــلی و  -7  در قســمت مونت
فرعی به کمک ابزارها و وسایل مورد نیاز صـورت          

 .می گیرد
در ایـن قسـمت از یونولیـت        :  قسمت بسته بندی     -8

ــدی    ــرا ی بســته بن ــارتن ب ــذ  مقوا،چســب و ک ،کاغ
 .استفاده می شود

حصول بعد از بسته بندی به       انبار محصول که م    -9
 . این قسمت فرستاده می شود

 
 
 

 

 : مواد اولیه اصلی-4

 مواد اولیه 

 انواع ورق

 محصول 
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١٩

 مصرف سالیانه  

ف 
ردی

 

مواد اولیـه   
 اصلی  

 مشخصات فنی  

 واحد مقدار

ن  
تأمی

 

● تن 200/69  آلومینیوم    شمش  1
ــه ST-37 ورق  2  بـــــــــ

  میلی متر2ضخامت 
● تن 05/18

ــه ST-37 ورق  3  بـــــــــ
 میلــی 7/0ضــخامت 

 .متر 

● کیلوگرم 500

آلومینیوم  برفکی به     ورق  4
 میلــی 3/0ضــخامت 

 .متر

● کیلوگرم 5920

 میلـی   5به ضخامت    شیشه  5
 .متر

● مترمربع 2412

● هزارعدد 200 چینی  پایه  لامپ  6
مجموعه  7

 ترمینال 
 6از جنس پلی آمیـد    

ســــی . وی.و پــــی 
 .وتعداد پیچ اتصال

● هزارعدد 100

● هزارعدد 100 گرم 20 و EPDM شر قاب وا 8
ــتم  9 سیســــ

اتصال لامپ 
ــش   ــا روک ــان ب افش
پلاستیک و پوشـش    

 ماکرونی 

● هزارمتر 40

● هزارعدد 200 برنج سرسیم 10
 میلـی متـر     2به قطر    پرچ 11

ــاه و  از نــــوع کوتــ
 آلومینیومی

● هزارعدد 200

  میلی متر،6×15 انواع پیچ  12
  میلی متر،4×8

 . مترمیلی4×20

● هزارعدد 1000

 گوش با قطرهـای     6 انواع مهره  13
 . میلی متر3و5

● هزارعدد 400
ــه    واشر 14 ــری ب ــزی و فن فل

ــر  ــی 11و6قطـ  میلـ
 .متر

● هزارعدد 200

ــانتی 9×22×21 یونولیت 15  ســ
 متر مکعب 

● هزارعدد 100
 ســانتی متــر 79×21 کاغذ مقوا 16

 مربع
● هزارعدد 100

 ســـانتی 55×22×43 کارتن  17
 متر مکعب 

● هزارعدد 667/16
 
 
 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

ــین  ماشـــ
 آلات

 وتجهیزات
ین تعداد مشخصات فنی

تأم
 

کوره ذوب  1
 آلومینیوم  

اتوماتیک ودارای سوخت 
کیلوگرم  و 400گازوظرفیت 

 دارای شعله غیرمستقیم 
1 ●

محفظه سرد،ظرفیت محفظه  دای کست  2
● 1  گرم 750حداقل 

● 1 . تن 15ضر به ای  پرس  3
● 3 .ساده مجهز به سوراخ کن  دریل  4

 دریل  5
620M میلی 415×670 به ابعاد 

 میلی 130متر و کورس محور 
 .متر

1 ●

مترو 2دستی ،عرض حداقل  گیوتین  6
● 1 . میلی متر2ضخامت برش 

● 1 . کیلووات 5/1 برق مصرفی کمپرسور 7

 2دستی و مجهز به قیرو دارای  خم کن  8
● 1 اهم

لیفتراک  9
 دستی 

شامل وان قلیائی ،پیستوله 
اسپری کردن آستری و پاشش 

 رنگ 
1 ●

1
0 

تجهیزات 
 رنگ کاری 

 1 ●

 
 تعدادکارکنان-6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین  کارشناسی مدیریت 
1 0 2 5 13 27 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
61 8 12 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
2800 400 140 795 

  


