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 هویه برقی
 
 : ـ نوع تولیدات 1

 مشخصات فنی تولیدات ردیف ظرفیت اسمی
 واحد مقدار

 گـرم و ابعـاد حـداکثر آن         200 وات وزن حدود     40از نوع المنتی تفنگی با توان        هویه برقی  1
 .متر است   سانتی18*11*2

 هزار عدد 110

 
 : ـ فرآیند تولید 2
 

 تزریق پلاستیک.) 1
 برش .) 2
 پرس.) 3
 رول پیچی.) 4
 تراشکاری.) 5
 

 سوراخکاری و قلاویز زنی.) 6
 آبکاری.) 7
 مونتاژ.) 8
 بسته بندی.) 9

 
 : ـ ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی 3

کــاری در صــنایع بــرق ، الکترونیــک ،  از هویــه برقــی بــرای لحــیم
نتـی  هویه مورد نظر از نـوع الم      . شود     استفاده می  …تعمیرگاهها و   

 40توان حرارتی آن جهت کارهای الکترونیکی معمولا        . تفنگی است   
باشد البته با تغییر طول و قطـر سـیم المنـت میتـوان تـوان                  وات می 

روش تولیــد قطعــات محصــول شــامل تزریــق . هویــه راتغییــر داد 
کاری ،  پلاستیک ، برش ، پرس رول پیچی ، آبکاری ، تراش ، سوراخ

باشـد کـه     قطعـات خریـدنی و سـاختنی مـی        قلاویز و مونتاژ نهـایی      
ای گیوتین    تراش ، پرس ضربه     دستگاههای تزریق پلاستیک ، ماشین    

، دریل ، ماشین رول و تجهیزات آبکاری مورد استفاده قرار میگیرد            
. 

 :باشد  مراحل مختلف فرآیند تولید هویه برقی به شرح زیر می

از طریـق   ـ قطعـات بدنـه راسـت ، بدنـه چـپ و مهـره پلاسـتیکی         1
 گرمـی سـاخته     100پروپیلن توسـط دسـتگاه تزریـق پلاسـتیک            پلی
ایـن قطعـات پـس از خـروج از قالـب بازرسـی شـده و                 . شـوند     می

 .گردند  گیری می پلیسه
 ـ جهت ساخت ورقه پوششـی و دنبالـه بـوش ، ورق فـولادی بـه       2

 .شوند  متر توسط گیوتین برش زده می میلی % 5ضخامت 
در مرحله بوش در ایـن مرحلـه توسـط پـرس      ـ تسمه تولید شده  3

 .شوند   تن پرسکاری می100ای  ضربه
 ـ قطعات حاصله از مرحله پرسکاری توسـط ماشـین رول ، رول    4

 .گردند  پیچی می
 ـ مفتول مسی و مفتول فولادی جهت ساخت بترتیـب نـوک هویـه      5

 .بوش تراشکاری شده و سپس مورد کنترل ابعادی قرار میگیرند 
موعه بوش و دنباله بوش توسط دریل ستونی سوراخکاری  ـ  مج 6

 .شود   و قلاویزکاری می
 ـ میله نوک و مجموعه بوش و دنباله بوش مـورد آبکـاری برقـی     7

 .قرار میگرند 
 ـ در مونتاژ قطعات  هویه از روشهای پرسکاری ، پـیچ و مهـره ،    8

 .گردد  کاری و جاگذاری استفاده می لحیم
وا و روکش پلاستیکی شفاف قرار گرفته و هـر   ـ هویه بین یک مق 9

لازم بـه ذکـر اسـت       . شـوند     بندی می    هویه در یک کارتن بسته     150
-JISالمللـی ژاپـن       محصول مورد نظـر مطـابق بـا اسـتاندارد بـین           

C9211 شود   تولید می. 

 
 
 

 
 
 

 : مواد اولیه اصلی-4
 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیـه  
 اصلی 

 مشخصات فنی

 واحد مقدار

ن 
امی

ت
 

بــا ســختی ، کشــش  پلی پروپیلن  1
پذیری زیادی و نرم    

 شوندگی کم 

 ● کیلوگرم 9000

 % 5ضـــــــــخامت  ورقه فولادی  2
 متر  میلی

 ● کیلوگرم 1650

 ● کیلوگرم 1000 متر   میلی4قطر  مفتول مسی  3
مفتــــــــــول  4

 فولادی 
ــر  ــی10قط ــر   میل مت

 آلمانی 
 ● کیلوگرم 950

ــاف   نسوز غلاف 5 ــنس الیــ از جــ
ای بـا     نسوز شیشـه  

اتیلن بـه     روکش پلی 
ــخامت   ــه ضـ  % 1بـ

متر در ورقهای     میلی
 متر مربع% 6*1

 ● کیلوگرم 116

 روکش سیم 6
 )ماکارونی(

 ● کیلوگرم 5/16 اتیلن از جنس  پلی

قطعات قطعات 
 خریدنیخریدنی

فولادی فولادیورق ورق

  مفتول مسی مفتول مسی 
 و فولادیو فولادی

محصمحص پلی پروپیلنپلی پروپیلن
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 ● کیلوگرم 45 چینی% 25گالوانیزه  سیم  7
 ● کیلوگرم 660  ریز2شماره  پیچ  8
 ● کیلوگرم 330  ریز 2ره شما مهره  9

ــاب  10 قــــــــــ
 پلاستیکی

کربنات   از جنس پلی  
 بندی جهت بسته

 ● کیلوگرم 110

مقـــــــــوای  11
 بندی بسته

 ● مترمربع 110 چاپ شده 

ــا    صفحه عایق  12 ــا ب ــنس میک از ج
متر    میلی 1ضخامت  

بــا دو پــرچ بــرای   
 کاری  لحیم

 ● کیلوگرم 110

% 1 وات ـ ســیم   40 المنت 13
 میلیمتر چینی 

 ● عدد 340

مقاومــــــــت  14
 الکتریکی

 کیلــو اهــم نــیم 150
 وات 

 ● عدد 110

 ● هزار عدد 110  ولت220 لامپ سینگنال 15
 ● کیلوگرم 110 اتیلن از جنس پلی بوش سیم  16
ســــــــیم دو  17

 شاخه
 ● کیلوگرم 110  افشان 1*5/1

 
 ) : اه فرآیند تولید ، آزمایشگاه و تعمیرگ(  ـ ماشین آلات و تجهیزات اصلی5

ف
ردی

 

ماشین آلات 
 و تجهیزات 

 تعداد  مشخصات فنی

ن 
امی

ت
 

 دستگاه تزریق 1
 

 1  گرمی 100
 

● 

 ● 4 سری تراش کوچک  ماشین تراش  2
 ● 1  تن 10ای  ضربه دستگاه پرس  3
ــار   گیوتین  4 ــه ک ــر ـ    2دهان  مت

 2بـــــوش ورق تـــــا  
 متر میلی

1 ● 

سـه  ) ستونی  ( دار    پایه دریل ستونی  5
 دور 

2 ● 

 ● 1 ــــــ ماشین رول  6
دستگاه آبکـاری    7

ــزات  و تجهیـــــ
 مربوطه

با یک وان رکتی فایر و      
 کنترل برق 

1 ● 

 
 
 
 :  تعداد کارکنان  ـ6

 کل کارکنان  کارگرساده  کارگر ماهر  تکنسین  کارشناسی  مدیریت 
1 0 2 7 10 26 

 
 : ـ کل انرژی مورد نیاز 7

 )گیگاژول (سوخت روزانه  )متر مکعب (نهآب روزا )کیلووات ( توان برق
72 9 4 

 
 ) متر مربع : (  ـ زمین و ساختمانها 8

 کل زیر بنا کل انبارها  سالن تولید  زمین 
2500 400 70 715 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


