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 لیمیت سوئیچ 
 
 : ـ نوع تولیدات 1

 ظرفیت اسمی
 مشخصات فنی تولیدات ردیف

 واحد مقدار
 آمپر 10  ، الکتر و مکانیکی ، IEC-337-1مطابق با استاندارد جهانی  لیمیت سوئیچ  1

 متر  سانتی6*3*12به ابعاد 
 عدد 70000

 
 : ـ فرآیند تولید 2
 

 مونتاژ مجموعه کنتاکتور .) 11
 ب بدنه اصلی نص.)2
  مونتاژ نهایی .) 3

 کنترل و تست.) 4
  بندی محصول بسته .) 5

 
 : ـ ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی 3

عمــده قطعــات مــورد نیــاز جهــت مونتــاژ لیمیــت ســوئیچ بصــورت 
شـوند و در      العمل کاری از خارج از واحد تهیـه مـی           سفارشی و حق  

قطعاتی که از این .  گیرد  رت میداخل واحد فقط عملیات مونتاژ صو  
 :گردند عبارتند از  طریق تهیه می

 ـ درپـوش   3ــ درپـوش پیجـی باکـالیتی     2 ـ بدنه اصلی محصول  1
 ـ درپــوش   5 ـ واشــر پلاســتیکی پشــت درپــوش فلــزی    4فلــزی 

 پلاستیکی 
 ـ میلـه   9ـ بدنه پلاسـتیکی  8های فلزی   ـ پین 7 ـ غلتک پلاستیکی   6 

 پلاستیکی ـ واشر گرد 10فلزی 
های راسـت    ـ قطعات برنجی کنتاکت 12 ـ بدنه باکالیتی کنتاکتور  11

 ـ فنـر   15 ـ کنتاکت اصـلی   14 ـ قطعات برنجی نگهدارنده  13و چپ 
ــ در   18ــ اهـرم بـا کـالیتی       17ـ قطعه نگهدارنده فنرهـا    16های تخت   

پوش باکالیتی بغیر از قطعات فـوق کـه بصـورت سفارشـی و حـق                
های مربوط و فنر مارپیچ      شوند پیچ ها ،واشر   العمل کاری تهیه می     

 . طریق بازار خریداری می شوندبصورت آماده از
صورت می گیـرد    ) نیمه اتوماتیک (عملیات مونتاژبصورت نیمه ستی   

که طی آن بخشی از عملیات از قبیـل جابجـایی قطعـات متشـکله در         
خــط مونتــاژ توســط دســتگاه و عملیــات مونتــاژ محصــول توســط 

عملیات مونتاژ متشکل از چنـدین      . گیرد    لید انجام می  پرسنل خط تو  
 : باشد  مرحله یا ایستگاه کاری به شرح ذیل می

ها همراه بـا   مرحله اول ـ در این ایستگاه ابتدا قطعات برنجی کنتاکت 
 نگهدارنــده مربوطــه داخــل بدنــه اصــلی مجموعــه  قطعــات برنجــی

 باکـالیتی   کنتاکتور قرار داده و سـپس پـیچ تنظـیم اهـرم  بـه اهـرم                

متصل تا همراه با قطعه نگهدارنده فنر و فنر تخـت تخـت و کنتاکـت                
اصلی داخل بدنه اصلی بـه مجموعـه قبـل اضـافه و مونتـاژ گـردد                  

های اتصال سـیم بـه کنتـاکتور بـا واشـر مربـوط بـه                  بلافاصله پیچ 
مجموعه بدنه اصلی متصل و نهایتا درپوش باکـالیتی مربـوط روی            

بدین ترتیـب مجموعـه کنتـاکتور       . گردد     می مجموعه کنتاکتور تعبیه  
جهت مونتاژ داخـل بدنـه اصـلی محصـول بـه مرحلـه بعـد ارسـال                  

 .گردد  می
مرحله دوم ـ در این ایستگاه ابتدا غلتک پلاستیکی توسط پین فلـزی   
مربوط به قسمت بالایی قطعه پلاستیکی متصل و ایـن قطـه توسـط              

در ایـن مرحلـه    . گـردد  پین فلزی دیگر به قسمت پائینی متصـل مـی        
میله فلزی همراه با واشر مربوطه در محل مخصـوص داخـل بدنـه              
محصول در تماس با مجموعـه کنتـاکتور تعبیـه و سـپس مجموعـه           
آماده شده توسط چهار عدد پیچ به بدنه مونتاژ گردیده تا به مرحله   

 .بعد فرستاده شود 
ه بدنـه  مرحله سوم ـ در این مرحله ابتدا پیچ و واشر اتصلا زمین ب ـ 

اصلی متصل و سپس دو عدد در پوش پیچی بـا کـالیتی همـراه بـا                 
واشرهای پلاستیکی مربوطه به بدنه پیچ شده و بعدا درپوش فلزی           
همراه با واشر پلاستیکی پشت درپوش توسط چهـار عـدد پـیچ بـه               

بدین ترتیب عملیـات مونتـاژ      . گردند    بدنه اصلی محصول متصل می    
تست ( م رسیده و محصول مورد کنترل نهایی در این مرحله به اتما     

 .گیرد  نهایی قرار می) 
مرحله چهارم ـ در این ایستگاه محصـول نهـایی ابتـدا توسـط یـک       
ورق نازک مقوایی احاطه و همراه کاتالوگ مربوطه داخل جعبه تکی           

ها داخل کارتن بزرگ چیده و آماده حمل          گذاشته و سپس این جعبه    
 .گردند  به انبار محصول می

 
 :   ـ مواد اولیه اصلی4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

ــه   ــواد اولی م
 اصلی 

 مشخصات فنی

 واحد مقدار

ن 
می
تا

 

ــه    بدنه اصلی  1 ــک ب ــرب خش از س
  گرم 160وزن 

● عدد 70000

ــه وزن  درپوش پیچی  2 ــالیتی بـ  2باکـ
 گرم 

● عدد 70000

3 
 درپوش فلزی 

ازورق فـــولادی بـــه  
 میلیمتر به   2ضخامت  

  گرم 34وزن 

● عدد 70000

ــر  4 ● عدد 70000اتـیلن بـه     از جنس پلـی   واشـــــــــ

 محصولمحصول
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  گرم 8/6وزن  پلاستیکی 

ــوش  5 درپــــــ
 پلاستیکی 

اتـیلن بـه     از جنس پلـی   
  گرم 2/1وزن 

● عدد 70000

پلاستیکی ، اکریلیکی ،     غلتک 6
  گرم 2/2

● عدد 70000

7 
 پین فلزی 

در دو انــــــدازه و از 
میلگرد فولادی به قطر    

 یلیمتر م8 و 6

● عدد 70000

پلاســتیک ، آکریلیکــی  بدنه  8
  گرم 3/8به وزن 

 ● عدد 70000

9 
 میله فلزی 

از میلگرد فـولادی بـه      
ــر  ــه  12قط ــر ب  میلیمت
  گرم5/16وزن 

 ● عدد 70000

لاستیکی ، ضد روغـن      واشر گرد  10
 گرم % 6به وزن 

 ● عدد 70000

 ● عدد 70000  گرم5/16باکالیتی ،  بدنه کنتاکتور  11
12 

قطعـــــــــات 
 کنتاکت

برنجی ، همراه با پـرچ      
خــال نقــره ، از جــنس 
ورق بـــــرنج یـــــک  

ــه وزن   ــری ب  7میلیمت
 گرم 

 ● عدد 70000

قطعـــــــــات  13
 نگهدارنده 

برنجی ، از جنس ورق     
 میلیمتری به   5/1برنج  
  گرم 5/4وزن 

 ● عدد 70000

14 

 کنتاکت اصلی 
از جنس ورق برنجـی     

ــخامت   ــه ضــ  % 5بــ
 % 7ن  میلیمتر وبـه وز   

 گرم 

 ● عدد 70000

15 

 فنرهای تخت 
از جنس ورق آلیـاژی     
ــخامت   ــه ضـ مـــس بـ

میلیمتر و بـه وزن     2/0
  گرم2/2

 ● عدد 70000

ــع  16 قطعـــــــــ
ــده  نگهدارنــــ

 فنرها

از جنس ورق برنج به     
 میلیمتـر   5/1ضخامت  

  کیلوگرم 2/3به دزن 

 ● عدد 70000

 6/0باکــالیتی بــه وزن  اهرم کنتاکت 17
 گرم 

 ● عدد 70000

ــه وزن  درپوش  18 ــالیتی بـ  4باکـ
 گرم

 ● عدد  70000

ــیچ  سایر  19 ــارپیچ ،پ ــر م ــا   فن ه
 واشرها 

 ● عدد  70000

ــات  20 ملزومـــــ
 بندی  شیشه

دار، کاتالوگ    جعبه آرم 
 ، کارتن بزرگ 

● عدد 70000

 

 
 ) : فرآیند تولید ، آزمایشگاه و تعمیرگاه (  ـ ماشین آلات و تجهیزات اصلی 5

ف
ردی

 

لات ماشین آ
 تعداد مشخصات فنی و تجهیزات

ین
تام

 

تـا  % 2 کیلووات   5/5 متر ،    8*1 کانوایر  1
 متر در دقیقه % 5

1 
 

● 

ــی ،   قالب ها  2 ــت ، تزریق ــوع دایکاس از ن
 سمبه و ماتریس

16 ● 

ــادی ، تخــت ،    وسایل مونتاژ  3 ــیچ گوشــتی ب پ
 چهارسو و غیره

1 ● 

وســایل تســت و  4
 آزمایش 

تـرازوی  متـر، کـولیس ،        مولتی
 نسبتا حساس و غیره 

2 ● 

ــایل  5 وســــــــــ
 بندی  بسته

 ● 2 منگنه کوچک و بزرگ 

ــزار آلات  6 ابــــــ
 تعمیرگاهی 

اره دستی ، سـوهان و مـوارد        
 مشابه 

2 ● 

 
 :  تعداد کارکنان  ـ6

 کل کارکنان  کارگرساده  کارگر ماهر  تکنسین  کارشناسی  مدیریت 
1 1 10 8 2 17 

 
 :ز  ـ کل انرژی مورد نیا7

 )گیگاژول (سوخت روزانه  )متر مکعب (آب روزانه )کیلووات ( توان برق
40 4 2 

 
 ) متر مربع : (  ـ زمین و ساختمانها 8

 کل زیر بنا کل انبارها  سالن تولید  زمین 
1000 72 25 296 

 
 
 
 
 

 


