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 کنتاکتور 
 

 : نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 هزارعدد 90  آمپر 2در محدوده آمپراژ تا  کنتاکتور با کنتاکت کمکی  1
 کیلووات با ولتاژ 5/7تاتوان ) AC-1کلاس ( کنتاکتور بدون کنتاکت کمکی  2

 380نامی 
 هزارعدد 90

 
 : فرآیند تولید -2

 

 اختلاط) 6پرسکاری و قلاویز                    ) 1
 تزریق ) 7سنگ زنی و پلیسه گیری             ) 2
 بوبین پیچی ) 8عملیات حرارتی                          ) 3
 مونتاژ ) 9چربی گیری                              ) 4
 بندی بسته ) 10جوش کنتاکتی                         ) 5

 : ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط عملیاتی -3
تولید کنتاکتورهای مغناطیسی با مسائل تکنولوژیکی متعددی همراه        
است کـه بسـیاری از ایـن مشـکلات بـا بدسـت آوردن دانـش فنـی                   

این دانش فنی معمولاً از شرکتهای معتبر . مناسب قابل حل می باشد
ل تجربیــات زیــادی دارنــد، بــین المللــی کــه در تولیــد ایــن محصــو

 .خریداری   می گردد
کنتاکتور مغناطیسی یـک نـوع از کلیـدهای فشـار ضـعیف اسـت و                
بسیاری از خصوصیات فنی آن با دیگر انواع کلیدهای فشارضعیف          

عمـده تـرین مسـائل و نکـات فنـی کنتـاکتور بـه               . یکسان می باشـد   
موش مشخصات و ویژگیهای کنتاکت ها، اتصالات و ترمینالهـا، خـا          

کردن جرقـه ،سیسـتم مغناطیسـی و دوام مــکانیکی آنــها مربـوط                    
ذکر این نکته لازم است که هرچـه قـدرت قطـع یـک کلیـد                . می گردد 

فشار ضعیف بیشتر باشد از پیچیدگی های فنی  بیشتری برخوردار 

اســت زیــرا ایــن نــوع کلیــدها بایــد مــدارهای حامــل شــدت جریــان 
 .ل نمایندالکتریکی زیادتری را قطع و وص

فرآیند و عملیات تولید کنتاکتور عمدتاً در دو بخـش جداگانـه تولیـد     
مواد اولیه فلزی بصورت    . قطعات فلزی پلاستیکی صورت می گیرد     

تسمه خریداری شده وتوسط پرس های با تغذیـه اتوماتیـک جهـت             
فرم دهی ساخت قطعات مختلـف  فلـزی  مـورد اسـتفاده قـرار مـی         

عات در صورت نیاز عملیـات قلاویزکـاری        بعد از ساخت قط   . گیرند  
در بین مراحـل    . جهت ایجاد محل قرار گرفتن پیچ ها انجام می گیرد         

جهـت  . مختلف قطعات در انبار مواد نیم ساخته نگهداری می شـوند          
ساخت هسته های ثابت و متحرک، بعد از این که ورق هـای هسـته               

خ پـرچ   به توسط پرس ساخته شدند، بر روی هم قرار گرفتـه و مـی             
درون سوراخهای آنها قرار داده می شود و طـی دو مرحلـه پـرس               
کاری ورقها به یکدیگر متصل مـی گردنـد و بـه دنبـال آن عملیـات                 
سنگ زنی سطوح تماس هسته ها انجام می شود لازم به ذکر اسـت     
یک سری عملیات تکمیلی نظیر پلیسه گیری و چربی گیـری نیـز بـر               

 شود و در مرحلـه بعـد توسـط         روی برخی قطعات فلزی انجام  می      
ماشین جوش کنتاکت و مفتولهای نقره اتصال کنتاکت هـا بـر روی             

همچنین جهت اسـتحکام بخشـیدن بیشـتر بـه          . پایه انجام  می گیرد    
برخی از قطعات فنری  عملیـات حرارتـی بـر روی آنهـا انجـام مـی                  

و در صورت لزوم عملیات آبکاری در خارج از واحد بر روی       . گیرد
نجام می گیرد و سپس به انبار مواد ساخته شده فلزی هـدایت    آنها ا 

. بخش دیگر تولید، ساخت قطعـات پلاسـتیکی مـی باشـد           . می گردند 
ــواد      ــه مـــــــ ــه بـــــــ ــزایش رنگینـــــــ ــد از افـــــــ بعـــــــ

پلیمری ، به توسط ماشین های تزریق قطعات دریک مرحله سـاخته            
می شوند و در صورت نیـاز بـر روی آنهـا عملیـات پلیسـه گیـری                  

گیرد و سپس بـه انبـار مـواد سـاخته شـده پلاسـتیکی               صورت می   
عملیات بوبین پیچـی نیـز از دیگـر مراحـل تولیـد             . هدایت می شوند  

یـک  . است که طی آن سیم لاکی بـه دور بـوبین پیچیـده مـی شـود                
سری از قطعات مورد نیاز نیز بصورت آماده خریداری می کردنـد            

رگران و بـا    سپس قطعات تهیه شده در کارگاه مونتاژ به توسط کـا          
بکارگیری تجهیزات مناسب مونتاژ می گردد و بعد از انجـام تسـت             
های لازم بر روی محصولات به قسمت بسته بندی هـدایت شـده و              

 .در نهایت انبار می گردند 

 : مواد اولیه اصلی -4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

 مشخصات فنی مواد اولیه اصلی
 واحد مقدار

ین
تأم

 

کی به آهنی الکتری تسمه  1
 ضخامت یک میلیمتر

 □ تن  4/10

آهنــی الکتریکــی بــه  تسمه  2
  میلیمتر5/0ضخامت

 □ تن 7/14

برنجی به ضـخامت     تسمه  3
 یک میلیمتر

 □کیلوگرم   6730

 محصول 
 رزین و

مستربچ 

 مفتول تسمه و
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ــه   تسمه  4 ــری بـ ــولاد فنـ فـ
ــخامت   7/0ضـــــــ

 میلیمتر

 □کیلوگرم   1920

آهنــی روغنــی بــه    تسمه  5
ــخامت   5/0ضـــــــ

 میلیمتر

 ●کیلوگرم   410

مســی بــه ضــخامت  تسمه  6
 یک میلیمتر 

 ●کیلوگرم   620

مســی بــه ضــخامت  تسمه  7
  میلیمتر 5/0

 ●کیلوگرم   1080

فولادی به ضـخامت     تسمه  8
  میلیمتر5/1

 ●کیلوگرم    560

) باکالیــت(غیراشــباع رزین پلی استر 9
 بصورت گرانول 

 ● تن  8/20

گرانــــولی بــــرای   رزین ای بی اس  10
 تزریق

 ●کیلوگرم   3740

گرانــــولی بــــرای   رزین پلی آمید  11
 تزریق

 □کیلوگرم   180

ــای  ) مستربچ(رنگینه  12 در رنـــــگ هـــ
 مختلف

 ●کیلوگرم   276

 14/0لاکی بـه قطـر       سیم  13
 میلیمتر

 □کیلوگرم   9000

نقره نیکـل بـه قطـر        مفتول 14
 میلیمتر4

 □کیلوگرم   288

 3نقره نیکل بـه قطـر      مفتول 15
 متر میلی

 □کیلوگرم   288

 16نسوز به عـرض      نوار چسب 16
 میلیمتر

 □ رول 880

 □کیلوگرم   800 گرید صنعتی  تری کلرواتیلن  17
 ●کیلوگرم   4000 ــپودر پلیسه گیری  18
فنرها،واشــــرها،پیچ  قطعات آماده  19

 ها،میخ پرچ
 ● تن  180

 ●وگرم  کیل 5430 جهت بسته بندی سه لا کارتن و جعبه  20
 

 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

 پرس  1
ــه  40 ــا تغذیـــ ــن بـــ تـــ

 5اتوماتیک،ضـــــربه ای ،
 کیلووات

1 ● 

 تن با تغذیه اتوماتیـک      25 پرس  2
  کیلووات 4،ضربه ای 

1 ● 

به تـن معمـولی و ضـر   40 پرس  3
 کیلووات4ای ،

1 ● 

 تن معمـولی و ضـربه       25 پرس  4
 کیلووات 3ای ،

1 ● 

گرمــی 100ترموپلاســت ، ماشین تزریق 5
 تن 50،

1 ● 

 ســــانتی 294ترموســــت،  ماشین تزریق 6
 مترمکعب ،تناژ

2 □ 

 □ 1 کیلونیوتن 932 دستگاه سنگ زنی  7

 5/7با محور چرخنده افقـی،       دستگاه جوش  8
 کیلووات

1 □ 

ــزدوار،   شین قلاویزکاری ما 9 ــا می ــلاتر ب  11ش
 کیلوولت آمپر

1 ● 

 □ 1 از نوع اتوماتیک  پلیسه گیر  10

بــرای قطعــات فلــزی از نــوع  پلیسه گیر 11
 شبکه ای 

1 □ 

ــرای قطعــات پلاســتیکی از   دستگاه چربی گیر 12 ب
 نوع سایشی 

1 □ 

ــی ، کوره حرارتی  13  30لیتــر ،200الکتریک
 کیلووات

1 ● 

 □ WG300 50اومان ،مدل  ن پیچ بوبی 14

قالب های سـمبه مـاتریس و        قالب  15
 پلاستیک

1 ● 

 □ 2 ــ دستگاههای مونتاژ  16

17 
ملزومات تسـت و کنتـرل      
ــاهی و   ــوازم تعمیرگــ لــ

 کارگاهی 

میکرومتر،تســـت اســـتحکام 
مکانیکی،تســت حرارتــی در  

 حد انجام تعمیرات اولیه 

1 □ 

 تعدادکارکنان-6
 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین یکارشناس مدیریت

1 1 3 19 20 57 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
239 48 38 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
00/4500 500 240 1290 

 
 
 


