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 کلید و پریز بارانی 
 
 : نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 هزارعدد 110 یک پل  کلید تک فاز 1
 هزارعدد 60 دو پل  کلید تک فاز 2
 هزارعدد 30 تبدیل  کلید تک فاز  3
 هزارعدد 200 تک فاز پریز 4
 ولت و جریان اسمی آنها تا 380سه فاز ولتاژ اسمی محصولات تا  پریز 5

 . آمپر می باشد25
 هزارعدد 100

 
 : فرآیند تولید -2

 

 سوراخکاری و قلاویزکاری) 5تزریق                                        )1
 تراشکاری) 6پلیسه گیری                               ) 2
  مونتاژ)7برش                                        ) 3
 بسته بندی) 8پرسکاری                                 ) 4

 
 :  ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

کلید و پریز بـارانی در صـنایع،کارگاهها،منازل و بطـور           
کلی در محلی که در معرض رطوبـت و یـا بـاران باشـد               

پریز عبارتست از وسیله ای     . مورد مصرف فراوان دارد   
که برای اتصال هادی ها و بندهای قابل انعطاف در سیم         

و کلید نیز جهت قطع و وصـل  . کشی ثابت بکار می رود     
جریان بطور اطمینان بخش استفاده می شوند کلیدها در         

 آمپر و پریزهـا در      16 ولت و جریان     250محدوده ولتاژ   
 ولـت بـا     380آمپـر   25 ولت یا    250 آمپر   16دو محدوده   

کـلاً از   . و سه فاز تولید و بکار می رونـد          عنوان تک فاز    
نظر تنوع در این واحد کلید تک فاز یک پل ،دوپل ،تبـدیل             

 .،پریز تک فاز و سه فاز تولید می شود
فرآیند تولید کلیـد و پریـز بـارانی شـامل تولیـد قطعـات               
باکالیتی و فلـزی مـی باشـد کـه در ایـن مـورد قطعـات                 

لاسـتیک از نـوع     باکالیتی ابتدا توسـط دسـتگاه تزریـق پ        
ترموست تولید می شوند و در ایـن مرحلـه متناسـب بـا              

متفاوت بکار  ) بطن(وزن و شکل قطعه قالب دارای حفره        
می روند پس از عملیات تزریـق پلاسـتیک و فـرم دهـی              
،قطعات باکالیتی توسط سمباده گردان پلیسه گیری مـی         

قطعات فلزی از نوع ورق ابتدا به صورت تسـمه          . شوند  
شد و سپس توسط پرس ضربه ای عملیات بـرش          بریده  

فــرم ،ســوراخکاری و خــم کــاری آن انجــام مــی پــذیرد 
برخی از قطعات به دلیل نیـاز بـه ایجـاد رزوه بـه کنـار                
دستگاه دریل منتقل می شوند تا قلاویزکـاری آن ایجـاد           

 .گردد
مفتول (از نکات حائز اهمیت دیگر فرم دهی قطعات فلزی          

ی باشد که بـا اسـتفاده از        م) ،شش گوش و چهار گوش      
سری تراش اتوماتیک صورت مـی گیـرد و مزیـت بکـار        

 .بردن سری تراش سرعت عمل و دقت تولید می باشد
درنهایت قطعات باکالیتی و فلزی تولید شـده بـه قسـمت            
مونتاژ ارسال می شوند تـا بـه همـراه قطعـات خریـدنی              

از نکـات مهـم در قسـمت        . مونتاژ قطعات انجام می گیرد    
گیهای کاربردی دقت در این زمینه تأثیر بسـزایی در     ویژ

 . بکار بردن محصول دارد 
 
 
 
 
 

محصول

 باکالیت

 ورق

مفتولی 
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 : مواد اولیه اصلی -4
 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تأم
 

 ● تن   103 رزین فنل  مواد باکالیت  1

 3/0بـــــه ضـــــخامت  ورق برنجی  2
 میلیمتر 

 ●کیلوگرم    680

 2/1بـــــه ضـــــخامت  ورق برنجی  3
 میلیمتر 

 ●کیلوگرم   1500

ورق  4
 ●کیلوگرم   2410 میلیمتر 1به ضخامت  گالوانیزه 

ــوش  5 شــش گ
 برنجی 

 6بـــه قطـــر آچـــارگیر
 میلیمتر

 ●کیلوگرم   3600

ورق  6
 گالوانیزه 

ــخامت ــه ضـــ  5/0بـــ
 میلیمتر 

 ●کیلوگرم   480

ــخامت ورق برنجی  7 ــه ضـــ  4/0بـــ
 میلیمتر 

 ●کیلوگرم   3150

ــخامت ورق برنجی  8 ــه ضـــ  8/0بـــ
 میلیمتر 

 ●کیلوگرم   2240

چهــار گــوش  9
 برنجی 

 ●کیلوگرم   1600  میلیمتر6×6

 ●کیلوگرم   2070 میلیمتر 1به ضخامت  ورق روغنی  10

 2/1بـــــه ضـــــخامت  ورق روغنی  11
 میلیمتر 

 ●کیلوگرم   700

میلگـــــــــرد  12
 برنجی 

 ●کیلوگرم   1300   میلیمتر5/4به قطر 

ــیچ   13 ــواع پـ انـ
 استیل 

 3M×6به شماره هـای     
  3M×15تا 

 ●هزارعدد  3540

ــر   14 ــواع واش ان
 فلزی

 ●هزارعدد  1000 میلیمتر 7تا 3به قطر 

مــــیخ پــــرچ  15
 برنجی 

میلیمتر و طول   4به قطر 
 میلیمتر 8

 ●هزارعدد  600

ــر  16 واشــــــــ
 لاستیکی 

میلیمتر 55انواع با قطر    
 میلیمتر و2و ضخامت 

ــا قطـــــر  ــواع بـــ انـــ
میلیمتــرو ضــخامت 17
 میلیمتر 2

ــا قطـــــر  ــواع بـــ انـــ
میلیمتــرو ضــخامت 20
  میلیمتر 8
 

 ●هزارعدد  100

 ●هزارعدد  300 مفتول فنری  فنر  17

 ●هزارعدد  300 فلزی  پین  18
ــر   واشر مقوایی  19 ــه قطـ ــوایی بـ  ●هزارعدد  800 3مقـ

 میلیمتر
ــر صــفحه   20 فن

 ای 
بـه ابعـاد    استیل فنـری    

5/0×15×4 
 ●هزارعدد  400

 8مفتول فنری به قطـر       واشر مفتول  21
ــخامت  ــر و ضـ میلیمتـ

  میلیمتر 8/0

 ●هزارعدد  400

بـــــــــه ابعـــــــــاد   جعبه مقوایی  22
 میلیمتر65×60×45

 ●هزارعدد  500

بـــــــــه ابعـــــــــاد   کارتن  23
 میلیمتر180×180×130

 ●هزارعدد  840/20

 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 
 ماشین آلات
 وتجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

دستگاه تزریق  1
 ترموست 

● 3  میلیمتر 48 تن قطر پیچ 150

دستگاه تزریق  2
 ترموست 

● 4  میلیمتر44تن قطر پیچ 100

دستگاه پلیسه  3
 گیری

● 1 ــ

● 1 ــ قیچی گیوتین  4
● 1  تن 63ی پرس ضربه ا 5
● 2  تن 35پرس ضربه ای  6
● 1 رومیزی  دریل  7
دریل  8

 قلاویزکاری
● 3 ــ

●  3 اتوماتیک  سری تراش  9
مجموعه قالبهای  10

 ترموست 
● یکسری مطابق ابعاد قطعات 

مجموعه  11
 قالبهای فلزی 

● یکسری مطابق ابعاد قطعات 

● 1 ربردقیقه  مت3متری با سرعت 8 تسمه نقاله  12

 کمپرسور  13
کیلـووات  4 بار قدرت موتور     10فشار  

  لیتر بر دقیقه 440دبی خروجی 
1 ●

 تعدادکارکنان-6
 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 0 5 17 28 68 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )ژولگیگا(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
337 31 7 

 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8
 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
4100 625 150 1175 

 


