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٧٠

 )مونتاژ) (چشم الكترونيك (كليد هاي نوري 
 
 : نوع توليدات -١

 ظرفيت اسمي

يف
رد

 مشخصات فني توليدات 
 واحد مقدار

 عدد ٠٠٠/١٠ آمپر ٣-١٥وات ،٩هرتز،٥٠-٦٠ولت ،٢٢٠ كليد هاي نوري  ١
 
 : فرآيند توليد -٢

 

 داتصال سيمها به بر) ٧فرم دهي قطعات                         ) ١
 تست و تنظيم ) ٨جاگذاري قطعات روي برد            ) ٢
 مونتاژ برد در قاب) ٩تست چشمي                              ) ٣
 تست نهايي ) ١٠لحيم كاري                              ) ٤
 بسته بندي ) ١١تست چشمي                            ) ٥
                تست چشمي برد              ) ٦

 
 :  ويژگيهاي فرآيند،نكات فني و شرايط عملياتي -٣

برمبنـاي سـفارش و     ) چشم الكترونيـك  (توليد انواع كليدهاي نوري     
و )مونتاژ برد به اضـافه مونتـاژ نهـايي          (خريد قطعات خاص،مونتاژ  

 .بسته بندي خواهد بود
نـه مـي    در فرآيند توليد ،مونتاژ برد و مونتاژ نهايي دو بخش جداگا          

باشند مونتاژ برد بصورت دستي صورت مـي گيـرد در ايـن روش              
ابتدا قطعات الكترونيكي مراحل پيش نياز را طي كرده و به صـورت             
دستي روي برد مونتاژ مي گردد پس از بازبيني با استفاده از حمام 
قلع، قلع كاري شده سپس براي پشت چيني ارسال مي شود كه بعد             

م به بدنه، به بخش مونتاژ نهـايي جهـت          از پشت چيني و اتصال سي     
 .تكميل كار تحويل مي گردد

بـا  (در بخش مونتاژ نهايي نيز به دلايل استفاده از نيـروي انسـاني              
، پائين تر بودن سـرمايه ثابـت و ارزانتـر تمـام             )هزينه اقتصادي تر  

شدن محصول، از روش دستي استفاده مي شود كه تشـريح دقيـق             
 :رح زير مي باشدمراحل مونتاژ نهايي به ش

 . انتخاب قطعات و تست آماده سازي جهت مونتاژ برد-١

  آماده نمودن برد مدار چاپي سفارش شده و تست و بازبيني -٢
  مونتاژ قطعات بر روي برد و روغن اندود كردن -٣
  لحيم كاري ،تميزكاري، شستشو و تست چشمي -٤
ل سيم ها به  آماده سازي سيم، قلع اندود كردن سيم ها و اتصا-٥

 برد 
  تست تنظيم -٦
  مونتاژ برد در قاب -٧
  تست نهايي و بسته بندي -٨

در حين مساحت نيز با استفاده از لوازم و دستگاههايي از قبيل 
منبع تغذيه ، مولتي متر، اسيلوسكوپ و سيگنال ژنراتور مراحل 

 .تست در حين ساخت انجام خواهد گرفت 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 : اصلي  مواد اوليه-٤
 مصرف ساليانه

يف
رد

 

مواد اوليه 
 اصلي

 مشخصات فني
 واحد مقدار

ين
تأم

 

● عدد ١٠٥٠٠ _ رله  ١
● عدد ١٠٥٠٠ پلي استر  خازن  ٢
● عدد ١٠٥٠٠ شيميايي  خازن  ٣

● عدد ١٠٥٠٠ معمولي  ديود  ٤
● عدد ١٠٥٠٠ زنر ديود ٥
● عدد ٢١٠٠٠ ــ ترانزيستور  ٦
● عدد  ١٠٥٠٠  نوري مقاومت  ٧
● عدد ١٠٥٠٠ از نوع ديودپل ديود ٨
● عدد ١٤٠٧٠٠ از نوع معمولي  مقاومت  ٩
● مترمربع ٤٢مــدار چــاپي همــراه بــا  برد ١

محصول 

اپيبردمدارچقلع

سيم قلع

قاب و كفي پلاستيك
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٧١

ــل   ٠ ــق العمــــــ حــــــ
ــاخت، ــانتي ٤٠ســ ســ
 مترمربع

١
١ 

براي زيـر ورو همـراه       قاب 
 با حق العمل ساخت 

●كيلوگرم   ٣/٦

١
٢ 

● متر  ٦٣٠٠ افشان  سيم 

١
٣ 

●كيلوگرم   ٥/٥٢ ــ  لاك

١
٤ 

●كيلوگرم   ٢٥/٥ بصورت شش  قلع 

١
٥ 

● عدد ٤٢٠٠٠ ــ پيچ و مهره

١
٦ 

● عدد ٢٤٤ ــ كارتن 

١
٧ 

● عدد ١٠٥٠٠ ــجعبه كوچك 

١
٨ 

برچســــب و 
 بروشور

● عدد ٢١٠٠٠ ــ

 
 ):فرآيند توليد،آزمايشگاه وتعميرگاه(ماشين آلات و تجهيزات اصلي-٥

يف
رد

 

 ماشين آلات
ين تعداد مشخصات فني وتجهيزات

تأم
 

ــرمكن،  وان قلع  ١ ــا گ ــاWK٣ب ــه ٣٠٠ ت  درج
 سانتي گراد 

١ ●

● ٥  وات جهت لحيم كاري دستي ٣٠ هويه برقي  ٢
● ٥ نگهدارنده هويه  پايه هويه  ٣
● ٥ خارج كردن قلع اضافي  قلع كشي  ٤
● ٤٠  نوك هويه  ٥
● ١ برقي  دريل  ٦
● ٢ يتال ديج مولتي متر  ٧
● ١ آمپر٥ ولت ،٢٤حداكثر تا  منبع تغذيه  ٨
● ١ تست قطعه  كروتريسر ٩
١٠ LCR ١  پيكوفاراد ١٠٠به ظرفيت   متر ●
● ١  meg٢٠دو كاناله، اسيلوسكوپ  ١١
● ١  ١ Meg  AM-FM سيگنال ژنراتور ١٢
● ١ برا ي تست روشنايي  لوكس متر  ١٣
● ١ ت جابجايي و لرزش براي تس ويبراتور بزرگ  ١٤
● ١  متر ٥/٢×١ ميز تست  ١٥

ــيچ گوشــتي،  ابزار آلات دستي  ١٦ شــامل ســيم چين،پ
 .. سيم لخت كن و 

٥ ●

ساير ملزومات  ١٧
 آزمايشگاهي 

● ١ تست كنترل كيفيت 

● ٢ براي كفي و قاب  قاب  ١٨
 

 تعدادكاركنان-٦
 ل كاركنانك كارگرساده كارگرماهر تكنسين كارشناسي مديريت
٨ ١ ٢ ١ ٠ ١ 

 
 : كل انرژي مورد نياز-٧

 )گيگاژول(سوخت روزانه )متر مكعب(آب روزانه )كيلووات(توان برق
٢ ١ ٢٣ 

 
 )مترمربع:(زمين و ساختمانها -٨

 كل زيربنا كل انبارها سالن توليد زمين
٢٢٠ ٢٠ ٥٠ ٨٠٠ 

 
 
 


