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 کابل های کواکسیال
 
 : نوع تولیدات -1

  ظرفیت اسمی
ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 از کل 408000  اهم 1.5D-2V  50کابل شماره  1
 تیپ ها 

 کلاف 

    اهم D-2V  50 2کابل شماره  2
    اهم 3D-2V  50کابل شماره  3
    اهم D-2V  50 5کابل شماره  4
    اهم 5D-2W 50کابل شماره  5
    اهم 8D-2V 50کابل شماره 6
    اهم 2.5D-2V  75کابل شماره  7
 اهم متشکل از هادی مسی مرکزی،عایق پلی اتیلن ،هادی 3C-2V  75کابل شماره   8

بافته شده، روکش خارجی ) لخت یا قلع اندود(مسی بیرونی 
 از جنس پی وی سی یا پلی اتیلن 

  

 
 : فرآیند تولید -2
 

 

 80کسترودر ) 5کشش بزرگ                            ) 1
 دستگاه کلاف کن             ) 6کشش های فاین                        ) 2
   60اکسترودر ) 7دستگاههای دوباره پیچ              ) 3
 دستگاههای بافنده ) 4
 
 : ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

ولید محصول بصورت کلی شامل کشش ،عایقکاری ،بافـت         مراحل ت 
در تولید کابلهـای کواکسـیال ،ابتـدا مفتـول هشـت            . و روکش است    

 78/1 یا 38/1میلی متری مس به سیم های کشیده شد نازک به قطر 
سپس در دستگاه کشش فاین به سیم هـای         . میلیمتر تبدیل می شود   

اره پیچ رفته و پس از      نازکتر تبدیل می شوند و به دستگاه های دوب        
پیچیده شدن در دوکها به دسـتگاههای بافنـده منتقـل مـی شـوند و                
سپس بخشی از سیمها به دستگاه عایق زنی رفته و عایق می شوند             

در هر صـورت  . و پس از آن به دستگاه های بافنده انتقال می یابند           
پس از بافت اسکرین به دستگاه روکش زنی رفته و عملیات روکـش     

در این مرحله کلیه مشخصات کابل بـر روی         . انجام می شود  کاری  

روکش نوشته می شـود و سـپس عمـل کـلاف کـردن کابلهـای در                 
 متـر  100دستگاه کلاف کن انجام و کلاف های کابل در بسته هـای           

 .تحویل انبار فروش می شوند
 : مواد اولیه اصلی -4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
 واحد مقدار

ین
تأم

 

 میلیمتر،وزن 8به قطر  مفتول مسی  1
 گرم بر 9/8مخصوص 

سانتی مترمکعب درجه 
 % 96/99خلوص بیش از 

 ● تن  760

با وزن مخصـوص بـین       پلی اتیلن  2
ــا 89/0 ــرم 98/0 تــ  گــ

 برسانتی متر مکعب 

 ● تن 200

 38/1با وزن مخصوص     پی وی سی  3
 گرم بـر سـانتی      41/1تا  

 متر مکعب 

 ● تن  920

 ● بشکه 12 ــ روغن کشش  4
 ● عدد 408000 ــ جعبه مقوایی  5
 

 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

 مواد عايق

مفتول 
 ى مس

مواد روکشى

 محصول 
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ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

ــا    کشش بزرگ  1 ــریش یـ ــارک هنـ مـ
 نهیوف

1 □ 

ــا    کشش فاین  2 ــریش یـ ــارک هنـ مـ
 نهیوف

40 ● 

 ● 1 مایلیفر سوئیس  60اکستررودر 3

ــیس  بافنده  4 ــا 16واردول انگل ی
 تایی24

40 □ 

دوک پیچ یا دوباره  5
 پیچ 

 ● 40تا30 تولید داخل 

 ● 1 مایلیفر سوئیس  80اکسترودر 6
 ● 1  کلاف کن  7
 

 تعدادکارکنان-6
 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

2 4 9 64 10 104 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق

682 31 10 
 

 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8
 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
5700 900 250 1640 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


