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٥٩

 فيوز برق خانگي 
 
 : نوع توليدات -١

 ظرفيت اسمي

يف
رد

 

 مشخصات فني توليدات
 واحد مقدار

 هزارعدد  ١٠٠  آمپر٤٠ تا ٦با جريان قطع نامي  كليد مينياتوري  ١
 
 : فرآيند توليد -٢

 

 جوشكاري .) ٥برش                                    .) ١
 تزريق پلاستيك .) ٦           شكل دهي                  .) ٢
 مونتاژ.) ٧آبكاري                                 .) ٣
 بسته بندي .) ٨بوبين پيچي                          .) ٤

 
 :  ويژگيهاي فرآيند،نكات فني و شرايط عملياتي -٣

به منظور حفاظـت منـازل      ) مينياتوري(فيوز برق خانگي    
ن در سـيم هـاي حامـل جريـان          در مقابل افـزايش جريـا     

كاربرد دارد روش سـاخت محصـول منحصـر بـه فـرد             
بوده و شامل توليد قطعات فلزي به وسيله برشـكاري و           

 و توليــد قطعــات …ورقكــاري و عمليــات بــوبين پيچــي و 
مراحــل توليــد . پلاســتيك و مونتــاژ نهــايي خواهــد بــود

 :محصول به شرح ذيل است 
ي توسـط گيـوتين بـه        در اين مرحله انـواع ورق فلـز        -١

تسمه هايي به عرض متناسب با ابعاد قطعـه تبـديل مـي             
 .گيوتين مورد استفاده گيوتين هيدروليك است . شود
 در مرحله دوم تسمه هاي توليد توسط پرش ضـربه           -٢

قطعات ساده در يك    . اي به شكل قطعات تبديل مي شوند      
ــد و    ــه پرســكاري شــكل مــي گيرن ــا دو مرحل ــه ي مرحل

ر مرحله بعد توسط خم كـن پنوماتيـك شـكل           ترمينالها د 
 .مي گيرند

ــاري   -٣ ــزي پــس از شــكل دهــي جهــت آبك  قطعــات فل
 .كروماته به واحدهاي ديگر ارسال مي گردند

 در اين مرحله انواع  سيم لاكي مطابق با مشخصـات            -٤
سـيمهاي پيچيـده شـده بـراي        . فيوز پيچيده مـي شـوند     

له بعد ارسال مونتاژ اوليه با قطعات آبكاري شده به مرح
 .مي گردند

 در اين مرحلـه قطعـات جهـت مونتـاژ اوليـه توسـط               -٥
دستگاه جوش مقـاومتي  بـه هـم متصـل مـي شـوند تـا            

 .ساختار اوليه محصول ايجاد شود
 قطعــات پلاســتيكي در ايــن مرحلــه توســط دســتگاه  -٦

تزريق پلاستيك توليد مي شوند و پليسه گيري آنها نيـز           
 .نهايي محصول انجام شودانجام  مي شود تا مونتاژ 

 كليــه قطعــات محصــول پــس از توليــد روي يكــديگر -٧
مونتاژ شده و توسط دستگاه برچ نيوماتيك جعبه فيـوز          

 .تكميل مي شوند 
ــه توليــد محصــول پــس از كنتــرل  -٨  در آخــرين مرحل

كيفيــت و صــحت عملكــرد بســته بنــدي شــده بــه انبــار  
 .محصول منتقل مي گردد

 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
 :اوليه اصلي  مواد -٤

محصول

مواد اوليه 
 پلاستيك 

 ورق مسي و 
 ٣٧-Stورق 

سيم مسي و لاكي
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٦٠

 مصرف ساليانه

يف
رد

 

مواد اوليه 
 اصلي

 مشخصات فني
 واحد مقدار

ين
تأم

 

 ●كيلوگرم   ٢٠٠ به صورت گرانول  ABSپلاستيك  ١
 ٥/١بــــه ضــــخامت   ورق مسي  ٢

 ميليمتر 
 ●كيلوگرم   ١٨٤٠

 ٥/١بـه ضـخامت    ٣٧-St ورق فولادي ٣
 ميلي متر

 ●كيلوگرم   ١٤٠٠

 ٨/٠بـه ضـخامت    ٣٧-St ورق فولادي ٤
 ميلي متر

 ●كيلوگرم   ٤٧٠

مفتولي با روكش لاكي بـا      سيم مسي  ٥
  ميليمتر٥/٢سطح مقطع 

 ●كيلوگرم   ٣٩٠

افشـــان بافتـــه شـــده  سيم مسي ٦
 بدون روكش 

 ●كيلوگرم   ١٦٠

ــزي   ٧ ــته فل هس
 بوبين 

ــولاد  ــاري St-٣٧ف  آبك
 شده كروماته 

 ●هزارعدد  ١٠٠

ــر  ٨ فنـــــــــــ
برگرداننـــــده 

 سيم 

،قطــــر ٢طرداخلــــيق
 ١٢ ،طـول    ٥/٢خارجي  
 ميليمتر

 ●هزارعدد  ١٠٠

پيچ نگهدارنده   ٩
 سيم 

پــيچ گوشــتي  ٤مــش 
 خور

 ●هزارعدد  ٢٠٠

ــم  ١٠ ــور اهـ محـ
 قطع و وصل

فولاد ضدزنگ به طول    
ــر  ٧/١٣ ــر و قط  ميليمت
  ميلي متر٥/١

 ●هزارعدد  ٢٠٠

ــم  ١١ ــور اهـ محـ
 قطع و وصل 

فولاد ضدزنگ به طول    
ــر و ٧/١٣ ــر  ميليمت قط
  ميليمتر٥/١

 ●هزارعدد  ٢٠٠

ــد و  ١٢ ــط كلي راب
ــاه   ــه گــ تكيــ

 كنتاكت 

فولاد ضدزنگ به طول    
ــر ٣٠ ــر و قطـ  ٢ميليمتـ

 ميليمتر

 ●هزارعدد  ١٠٠

فنر نگهدارنده   ١٣
 اهم پران 

فنر حلقوي پيچشي بـه     
  ميليمتر٢/٠قطر 

 ●هزارعدد  ١٠٠

ــط  ١٤ رابـــــــــ
نگهدارنده اهم  

 اتصال 

فنر حلقوي پيچشي بـه     
  ميليمتر٥/١قطر 

 ●هزارعدد  ٣٠٠

 و  ٥/٣لوله برنجي به قطر      پرچ اتصال  ١٥
ــر و ٣/٠ضــخامت   ميليمت

  ميليمتر١٣طول 

 ●هزارعدد  ٤٠٠

 ●هزارعدد  ١٠٠  ،سراميكيv ١٠٠  ،٠,١nf خازن  ١٦
جعبه سه لايه    ١٧

 كارتني 
 ١٦٠×١٨٠×٧٥به ابعاد   

 ميليمترمكعب 
 ●هزارعدد   ٥

 
 
 
 
 
 ):فرآيند توليد،آزمايشگاه وتعميرگاه(جهيزات اصليماشين آلات و ت-٥

يف
رد

 

 ماشين آلات
 وتجهيزات

ين تعداد مشخصات فني
تأم

 

ــه بــرش  گيوتين  ١ ــرو ضــخامت ٢دهان  ٣مت
 ميلمتر 

١ ● 

 ● ١ ضربه اي پنوماتيك هشت تن  پرس  ٢
 ●  ٢ پنوماتيك با دو بازوي افقي  خم كن  ٣

ون پنوماتيك عمودي با چهار پيست     پرچ  ٤
 همزمان 

١ ● 

 ● ١  كيلووات ١٠آمپر ١٠٠ نقطه جوش   ٥

تزريق  ٦
 پلاستيك 

 ● ١  كيلووات ١٨ گرمي، ١٠٠

 ●  ٣ دستي با شمارنده  بوبين پيچي ٧
 ● ١  ليتر بر دقيقه ١٧٠٠بادبي  كمپرسور ٨
 ● ٢  ماشين سازي تبريزMS٢٠مدل  دريل ستوني  ٩
١
٠ 

تجهيزات 
 آزمايشگاه 

 ● ١  …نسفورماتور، اسيلوسكوپ، ترا

١
١ 

قالب تزريق 
 پلاستيك 

 ● ٩ برا ي  توليد قطعات پلاستيكي 

١
دو ايستگاهه بـراي توليـد قطعـات         قالب پرس  ٢

 فلزي 
٥  ● 

 
 تعدادكاركنان-٦

 كل كاركنان كارگرساده كارگرماهر تكنسين كارشناسي مديريت
٢٥ ٤ ١٢ ٢ ٠ ١ 

 
 : كل انرژي مورد نياز-٧

 )گيگاژول(سوخت روزانه )متر مكعب(آب روزانه )تكيلووا(توان برق
٤ ٦ ٦٦ 

 
 )مترمربع:(زمين و ساختمانها -٨

 كل زيربنا كل انبارها سالن توليد زمين
٦١٠ ٥٠ ٢٨٠ ٢١٠٠ 

 
 
 
 


