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 سیم شارلاکدار
 
 :  نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 میلیمتر با مشخصات و ویژگیهای مندرج در 1/1 تا 15/0قطر سیم شارلاکدار  1
 2579،2580،2636،2651استانداردهای ملی ایران به شماره های 

 تن 2000

 
 : فرآیند تولید-2
 

 
 
 
 
 ماشین  لاکزنی عمودی .)   7یی و تغذیه                 بخش زنگ زدا .)1
 ماشین لاکزنی افقی .)   8)                راد( ماشین کشش بزرگ  .)2
 بازرسی نهایی .)   9 ماشین کشش متوسط                      .)3
 توزین .)  10)          فاین ( ماشین کشش کوچک  .)4
 بسته بندی .)  11 ماشین کشش سوپر فاین                .)5
 انبار محصول .)  12بخش بازرسی                                .)6
 
 : ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

 :تولید محصول به شرح ذیل است
 میلیمتـر   8 ماده اولیه مس بصـورت مفتـول بـا قطـر             -1

مـی شـود و درایـن دسـتگاه         ) تغذیه(وارد دستگاه فیدر    
ه و صاف می گردد و به دستگاه کشـش          زنگ زدایی شد  

 .بزرگ خورانده می شود
 میلیمتر توسط دستگاه کشش بزرگ تا قطر        8 مفتول   -2
 . میلیمتر کشیده می شود8/3
 مفتولهای کشیده شده در دسـتگاه کشـش از طریـق            -3

 . میلیمتر نازک می شود2/1کشش متوسط تا قطر 
ش  میلیمتر توسط دستگاه کش ـ    5/1 سیم های با قطر      -4

 . میلیمتر نازک می شود15/0تا قطر ) فاین (کوچک 
 05/0بـا قطـر     ( برای تهیـه سـیم هـای بسـیار نـازک             -5
 .از دستگاه کشش سوپر فاین استفاده می شود ) 15/0–
 بـه پـایین در      7/0 سیم هـای کشـیده شـده از سـایز            -6

 .دستگاه لاکزنی افقی لاکزنی می شوند

 بــالا در  بــه6/0 ســیم هــای کشــیده شــده از ســایز  -7
 .دستگاه لاکزنی عمودی لاکزنی می شوند

لازم به ذکر است عملیات لاکزنی به شرح ذیل انجام می           
 :شوند
 سـیم از روی غلطـک لاک داخـل دسـتگاه لاکزنـی              -الف

 .عبور کرده و مقداری لاک را با خود می برد
 سیم حامل لاک از داخل حدیده هـای لاکزنـی عبـور             -ب

 .ی روی آن برداشته شودمی کند تا مقدار لاک اضاف
 سیم پس از عبـور از حدیـده وارد کـوره پخـت مـی                -ج

با توجه ( درجه سانتیگراد 550 تا 450گردد و با حرارت   
سه مرحله فـوق را     . (لاک آن پخته می شود    ) به نوع لاک  

 .)یک پاس یا سیکل لاکزنی می گویند
 بسته به ضـخامت لازم بـرای لاک، برخـی سـیم هـا               -د

 . لاک می خورند پاس8گاهی تا 
هـ سیم ها پس از آخرین سیکل لاکزنی خشـک و خنـک              
می شوند و دور قرقره های مشخص و مناسب پیچیـده           

 .می شوند
 قرقره های آماده شـده سـیم لاک خـورده از طریـق              -8

 .نمونه برداری و بازرسی، کیفیت آنها کنترل می گردد
 در قســمت بســته بنــدی ،قرقــره هــا بســته بــه نــوع  -9

وزن و شماره سریال تولید برچسـب مناسـب         محصول ، 
 .زده می شوند

 پس از مرحله توزین کلیه قرقره های محصول سیم     -10
 .لاکی به انبار محصول هدایت می شوند

ضمناً برخی از انواع سیم لاکی ماننـد سـیم هـای مـورد              
مصـرف در کمپرسـور یخچــال کـه بــا گـاز خاصــی در     

 .ی خورند ارتباط هستند از دو نوع یا بیشتر لاک م
  

 ميليمترمسى٨مفتول 
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 : مواد اولیه اصلی -4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
 واحد مقدار

ین
تأم

 

 درصد با قط9/99خلوص مفتول مسی  1
  میلیمتر 8

 ● تن  1100

 پلی اسـتر    –پلی یورتان    لاک  2
  پلی اکست–خطی 

 □ تن  150

 ● عدد 170000 از جنس پلی استایرن  قرقره  3
 

 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(اشین آلات و تجهیزات اصلی

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

 تعداد مشخصات فنی

ین
تأم

 

ماشین کشش  1
 متوسط 

 3/4 مرحله کشش ، قطر ورودی مـاکزیمم         19
  میلیمتر 3/0-25/1میلیمتر قطر خروجی 

1 ● 

ماشین کشش  2
 ظریف 

ر سـیم   حـداکثر قط ـ  - مرحله کشـش   19دارای  
 15/0میلیمتــر قطــر ســیم خروجــی 1ورودی 

  کیلووات 60میلیمتر قدرت 

1 ● 

ماشین لاک زنی  3
 عمودی 

 ● 1  میلیمتر به بالا 6/0برای قطر سیمهای 

ماشین لاک زنی  4
 افقی 

  1  میلیمتربه پایین 7/0برای قطرهای سیم از 

لوازم  5
 آزمایشگاهی 

 آزمــون فنریت،کشــش ،پــیچش ،نــرم  دســتگاه 
 ولتــاژ –شــدن ،پوشــش، ســایش یــک طرفــه  

 شکست پیوستگی لاک 

1  

  1 برای ماشین لاک زنی  حدیده  6

ماشین کشش  7
 بسیار ظریف 

میلیمتر و قطرخروجی تـا     1قطر ورودی   
  میلیمتر5/0

1 ● 

 
 
 تعدادکارکنان-6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 2 6 15 6 48 

 
 :انرژی مورد نیاز کل -7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
818 25 5 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
3200 416 230 915 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


