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  سکسیونر
 

 : نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 به شماره DINمندرج در استاندارد /ساده مطابق با مشخصات و ویژگیهای  سکسیونر 1

43635 

 عدد 5000

 
 : فرآیند تولید-2

 

 سوراخکاری.) 5)                                گیوتین (برش .) 1
 آبکاری.) 6پرسکاری                                       ) .2
 مونتاژ.) 7سری تراشی و تراشکاری                .) 3
 رنگ کاری .) 8فرزکاری                                       .) 4

 

 : ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط عملیاتی -3
 هایی است کـه تقریبـاً       سکسیونر ساده وسیله قطع و وصل سیستم      

در واقع وسـیله ارتبـاط دهنـده مکـانیکی و           . بدون جریان می باشند   
بـرای سـاخت    . گالوانیکی فطعات و سیستم های مختلف می باشـند        

سکسیونر انواع ورفها و میلگردهای خریداری شـده در خـط تولیـد             
طی عملیات زیر قرار گرفته و همراه با قطعات خریدنی مونتـاژ مـی              

 .راحل ساخت قطعات به شرح زیر می باشدم. گردند
انواع ورقها و میلگردهای مختلف برای تهیـه قطعـاتی          : برشکاری) 1

چون رام میانی ،واشر چاکدار،بازوی اتصال مقره ، قطعـه اسـتپ و             
غیره توسط گیوتین یا پرس ضـربه ای بـه انـدازه هـای مختلـف و                 

 .دلخواه برش می خوردند
لزوم پس از بـرش توسـط قالـب         قطعات در صورت    : پرسکاری  ) 2

تـا شـکل    . سنبه ماتریس و یا پرس ضربه ای پرسکاری می گردنـد          
 .نهایی خود را پیدا کنند 

برای ساخت قطعاتی چون میله اصلی ،واشر چاکدار،     :تراشکاری  ) 3
 و یا ورق استفاده مـی   St-37پیچ اکسنتر از میلگرد از جنس فولاد 

یـا ماشـین سـوی تـراش     شود کـه بـه وسـیله ابزارگـاه چرخـان و         
اتوماتیک و یا تراش یونیورسال یا حدیـده ماشـینی یـا رنـده بـرش         
روتراشی ،کف تراشی ،پیچ زدن ، شیار تراشی و پیچ تراشی و لنگ             

 .تراشی می شوند 
بعضی قطعات مانند کنتاکت مسی بدون سـوراخ پـس          : فرزکاری) 4

از برش بـه وسـیله دسـتگاه فرزپلـه تراشـی مـی شـوند کـه بـرای                    
 .رزکاری از فیکسچر نیز استفاده می شوندف
بـرای تولیـد قطعـاتی چـون رام میـانی ،بـارونی             : سوراخ کاری   ) 5

 تن و 102اتصال مقره و پین دو سر سوراخ توسط پرس ضربه ای 
یا قالب سنبه ماتریس و یا پرس هیدرولیک یا دریل ستونی سرمایه            

 .گذاریـوراخ های لازم ایجــاد می گردد
 بعضــی قطعــات چــون واشــرهای تخــت و غیــره بایــد :آبکــاری ) 6

آبکاری شوند که ابتدا قطعات را در جوهر نمک ،آب ،سـیانور و آب              
شستشو می دهند تا سطح قطعه آمـاده شـود سـپس آن را در وان                

بـرا  (آبکاری قرار داده و بر حسب نیاز آبکاری روی زرد و یا نقره              
تـگاه خشک  می شــوند و سپس قطعات در دس      ) ی تسمه های مسی   

 .می شوند 
مونتاژ قطعات توسـط پـیچ، مهره،واشـر فنـری یـا مـیخ              : مونتاژ  ) 7

کـه ایـن کـار      . پلاک و یا جوشکاری به یکـدیگر متصـل مـی گردنـد            
ــا آچـــــــار   توســـــــط آچـــــــار پـــــــیچ گوشـــــــتی و یـــــ

پنوماتیکی و یا چکش و جوش انجام مـی گیـرد و سـپس بازرسـی                
 .نهایی بر روی قطعات صورت می گیرد

بعضـی قطعـات در صـورت نیـاز پـس از مونتـاژ و               : ریرنگ کا ) 8
صاف شدن سطح جوشکاری شده به قسمت رنگ کاری ارسال می           

و سپس برای انبار با قطعات مونتـاژ شـده دیگـر انبـار مـی                .شوند  
 .گردند

 
 : مواد اولیه اصلی -4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
 واحد مقدار

ین
تأم

 

● تن 1/42 میلی 4  ضخامت St-37 ورق 1

 محصول 

ميلگرد 

 ورق

 لوله
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 متر
 میلی 3  ضخامت St-37 ورق 2

 متر
● تن 121

 میلی 5  ضخامت St-37 ورق 3
 متر

● تن 35/69

 34  ضخامت St-37  فولادی میلۀ 4
 میلی متر

● تن 33/35

● کیلوگرم 279  میلی متر8  قطرSt-37 میلگرد 5
● کیلوگرم 351  میلی متر6  قطرSt-37 میلگرد 6
ــخامت   ورق 7 ــه ضـ ــی بـ مسـ

 میلی متر3
● تن 2/8

 15مســی بــه ضــخامت  ورق 8
 میلی متر

● تن 8/127

 18مســی بــه ضــخامت  ورق 9
 میلی متر

● تن 2/16

 3برنجــی بــه ضــخامت  ورق 10
 میلی متر 

● کیلوگرم 853

● کیلوگرم St-37   934شش پر  میله 11
● عدد 15000 ـ ـ ـ مقره میانی  12
● عدد 15000  ـ ـ ـ یی مقره اتکا 13
● عدد M16 15000 بوش آج دار 14
● عدد M10 1500 بوش آج دار 15
مفتــــول رابــــط  16

 بوش های مقره
● عدد 5000 ـ ـ ـ

● عدد M6 30000 بوش آج دار 17
● عدد A16 30000 واشرتخت 18
● عدد A14 30000 واشر تخت  19
● عدد A6 30000 واشر تخت 20
● عدد 5000 ـ ـ ـ خصاتپلاک مش 21
● عدد A10 30000 واشر تخت  22
● عدد A13 5000 واشر تخت  23
● عدد 30000 نعل اسبی  واشر  24
● عدد A10 5000فنری  واشر  25
● عدد M10 20000 مهره  26
● عدد 60000 ـ ـ ـ اشپیل  27
● عدد A16 30000فنری  واشر  28
● عدد M16 30000سرشش گوش  پیچ  29
● عدد 60000 فشاری فنر  30
ــیچ ســر شــش   31 پ

 گوش
M12 30000 عدد ●

● عدد M12 30000فنری  واشر  32
● عدد M12 30000 مهره  33
● عدد A6 30000فنری  واشر  34
● عدد A6 30000سرشش گوش  پیچ  35
● عدد A13 25000سر شش گوش  پیچ  36
● عدد M13 25000 مهره  37
● عدد M10 5000سر شش گوش   پیچ 38

شـــامل تـــری فســـفات  مواد آبکاری  39
ــیلیکات  سدیم،متاســــــ
ــدیم،کربنات  ســـــــــــ
سدیم،هیدروکســــــــید 
سدیم، اسید سولفوریک   
و سیانید مضاعف نقره     

 و پتاسیم

● کیلوگرم 3216

● کیلوگرم 2000 روغنی رنگ  40
 
 
 ):گاهفرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیر(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

 ● 1 اتوماتیک  سری تراش  1
 ● 1  میلیمتر6ضخامت برش  گیوتین  2
 ● 1  تن ضربه ای 63 پرس  3
 ● 1  تن 40ضربه ای  پرس  4
 ● 1  تن 40هیدرولیک  پرس  5
 ● 1  تن12ضربه ای  پرس  6
 ● 1 انیورسال ماشین تراش  7
 ● 1 ستونی  دریل  8
 ● 1 جوش الکترود ماشین جوش  9
 ● 1  لیتر در دقیقه 550 کمپرسور 10
 ● 3 آمپر 7500،2500،400 یکسو ساز 11
 ● 7  وان  12
 ● 1 دیسکی  اره  13

 
 
 
 
 تعدادکارکنان-6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 0 2 9 10 29 

 
 :مورد نیاز کل انرژی -7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
191 11 5 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
4800 400 700 1385 

 
 



 خارج         و داخل در تهیه ◙خارج           از تهیه □ایران           داخل در تهیه ●چکیده طرحهای صنعتی         طرحهای تیپ         

  % بود خواهد جدید سنجی امکان به نیاز اجرا برای طبعاً . میباشد 1379 سال به مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای %

٥٦

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


