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 رله مشعل گازی
 

 : نوع تولیدات -1

 ظرفیت

یف
رد

 

 مشخصات فنی  تولیدات
 واحد مقدار

 3 هرتز ، زمان اطمینـان  50 آمپر، فرکانس 6 ولت ، حداکثر جریان خروجی    220ولتاژ ورودی    رله مشعل گازی 1
 ثانیه 

 عدد 000/50

 
 : فریند تولید -2

  

 
 
 

 

 قراردادن قطعات الکترونیکی بر روی برد .) 9         برش خمیر                      .) 1
 قلع کاری.) 10چاپ لایه محافظ                                            .) 2
کنتـرل قلعکـاری و     .) 11خشک نمودن لایه محافظ در برابـر خـورد گـی                        .) 3

 پشت چینی
 تست برد .) 12خوردگی مس های اضافی                          .) 4
 مونتاژ نهایی .) 13خوردگی ماده محافظ                                   .) 5
 تست دستگاه.) 14تست برد چاپ شده                                       .)6
 بسته بندی .) 15سوراخکاری برد                                           .) 7
 هی قطعات قطع کردن و فرم د.) 8

 : ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط عملیاتی -3
: فرآیند مختلف وجـوددارد کـه عبارتنـد از          : درتولید رله 

ساخت اجزاء بدنـه پلاسـتیکی، تولیـد بـرد مـدار چـاپی،              
مونتاژ بردالکترونیکی ، مونتاژ نهایی، تست ، بسته بندی         

و . د،تولید اجزاء بدنه در کارگاههای دیگر انجام می گرد        
 .فرآیندهای دیگر به شرح زیر در واحد انجام می شود

 فرآیند تولید برد مـدارچاپی کـه شـامل مراحـل ذیـل                -1
 :می باشد 

 برش مواد اولیه بصورت سفارشی توسط گیوتین ) 1
 تمیز نمودن سطح مس بروش دستی ) 2
 چاپ لایه محافظ با دستگاه اسکرین پرینتر دستی )  3
 حافظ در مقابل خوردگیچاپ نمودن لایه م) 4
 خوردگی ) 5
 کنترل چشمی ) 6
 خوردگی ماده محافظ) 7

 چاپ سرویس با اسکرین پرینتر دستی ) 8
 سوراخکاری با پرس ضربه ای ) 9
 فرآیند مونتاژ برد الکترونیکی که شامل مراحـل ذیـل           -2

 :می باشد
 قطع کردن و فرم دهی قطعات به روش دستی ) 1
 یک بصورت دستی مونتاژ قطعات الکترون) 2
 قلعکاری توسط دیگ قلع) 3
کنترل بـرد وقطـع کـردن پایـه هـای اضـافی بـروش               ) 4

 بازدید چشمی 
 تست برد با استفاده از دستگاه تست مخصوص)5
بـا اسـتفاده از روش دسـتی و ابـزار           :  مونتاژ نهایی    -3

 .بادی مونتاژ نهایی صورت می گیرد
م مـی   که دو تسـت طـول عمـر و نهـایی انجـا            :  تست   -4

 .گیرد
 .بصورت دستی انجام می گیرد:  بسته بندی -5

در طول فرآیند مراحل و ایستگاههای کنتـرل کیفیـت بـه            
 :شرح ذیل پیش بینی شده است 

کنترل ورودی کـه بـر روی مـواد اولیـه خریـداری             : الف
شده بروش کنتـرل ظـاهری و بـا اسـتفاده از تجهیـزات              

روش  متر و دستگاه تسـت عـایق ب ـ        LCRسنجش مانند   
 .نمونه برداری انجام می گیرد

کنترل در حین تولیـد بصـورت نمونـه بـرداری و در         : ب
مراحل برد چاپ شده ، برد مونتاژ شـده و بـرد مونتـاژ              

 .شده نهایی انجام می گیرد
کنترل اطمینان که پس از بسته بندی محصول و قبـل           : ج

ــار، درصــدی از آن بصــورت    ــه انب ــایی ب ــل نه از تحوی
ــاب   ــادفی انتخــــــــــــــــــ و در تصــــــــــــــــــ

 جعبه و
 جعبه و سايرقطعات

 سايرقطعات

 برد خام  قطعات الکترونيک 
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دستگاه تست عملکـرد کامـل مـورد آزمـایش قـرار مـی              
گیرند و در صورت وجود خرابی بیش از حد اسـتاندارد           
تعریف شده تعدادی که انتخاب بین آنها صـورت گرفتـه           
به تولید بازگردانده می شوند تا   مجدداً تسـت گردیـده             

 .خرابیها اصلاح گردند
 : مواد اولیه اصلی - 4

 ظر فیت

ف
ردی

 

مواد اولیه 

 یاصل
 مشخصات فنی

ین واحد مقدار
تأم

 

برد خام مدار    1
 چاپی 

FR3   441 مترمربع ● 

قطعـــــــــات  2
 پلاستیکی 

جعبــــه ،درپــــوش، 
شســتی و کنتاکــت  

 کلیدری ست 
 □ هزارعدد   25/0

 □ هزارعدد  5/157  وات 1 مقاومت  3
 مقاومت  4

4
 □ هزارعدد  2100   وات کربن فیلم1

 □ هزارعدد  525 الکترولیت  خازن  5
 □ هزارعدد  105 ورقه ای  خازن  6
 □ هزارعدد  420 ــ ترانزیستور 7
 □ هزارعدد  1470 ــ دیود 8
 □ هزارعدد  210 زنر و نورزا دیود 9

 ● هزارمتر 5/52 ــ بریچ سیمی 10
ترانســفورمات 11

 ور
 ● هزارعدد  5/52 مبدل امپدانس 

 □ هزارعدد  5/52 ــ آی سی  12
رلــــــــــــه   13

 مینیاتوری 
 □ هزارعدد  5/157 آمپر 10

 ● هزارعدد  5/472 ــ پین اتصال  14
 ● هزارعدد  400 ــ فریک کلراید 15
 ● هزارعدد  m3 5/52بلند  پیچ  16
کیلوگر 270 60/40 قلع 17

 ● م

هزارعد 5/52  برچسب  18
 ● د 

هزارعد 5/52 ــ جعبه 19
 ● د 

 
 

 

 

 ): فرآیند تولید، آزمایشگاه و تعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی -5

ف
ردی

 

ماشین آلات و 

 تجهیزات
 دادعت مشخصات فنی

ین
تأم

 

ــاپ   دستگاه چاپ  1 ــاد چ ــت ابع و 20×25جه

  میلی متر 1/0دقت 

1 ●

 متــر مربــع 500جهــت تولیــد  تجهیزات خوردگی  2

 مدار چاپی بصورت سری 

1 ●

● 1  کیلووات 5/2 تن با قدرت 15 پرس ضربه ای  3
ابزار قطع و فرمدهی     4

 پایه قطعات 

● 1 بصورت سری 

 سانتی  26حداکثر عرض برد     دیگر قلع موجی  5

  کیلووات2/2متر و قدرت 

1 
□

ابزار کنترل و پشـت      6

 چینی و تعمیر

 1 بصورت سری
□

ــرد   7 سیســتم تســت ب

 الکترونیکی 

ــت تســت کــارکرد بــرد     جه

  وات 100ا قدرت الکترونیک ب

1 
●

جهـــت تســـت عمـــر در فرآینـــد  دستگاه تست طول عمر 8

- دسـتگاه رلـه    45کارکرد بـرای    

 وات 200قدرت 

1 

●

□ 2 ـــ پیچ گوشتی بادی  9
اجــــزاء ایســــتگاههای  10

 مونتاژ و ابزار دستی 

● 2 بصورت سری

□ 1  مگاهرتز20 کانال 2 اسیلوسکوپ  11
● 6DM-392 4 مولتی متر دیجیتال  12
● 2 آمپر3 ولت و 0-30 منبع تغذیه  13
14 LCR متر  R=0.001Ω-110Ω  

L:0.1H -1100H C=1PF-

1100µF 

1 
□

ایستگاه تسـت عملکـرد      15

 کامل 

● 1  وات200قدرت 

□ 1 ــ دستگاه تست عایق بودن  16
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 : تعداد کارکنان -6
 نکل کارکنا کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 1 4 1 15 28 

 

 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )گیگاژول(سوخت روزانه )مترمکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق

20 5 3 

 

 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8
 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین

1800 225 50 500 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 


