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 رادیو جیبی 

 : نوع تولیدات -1

 ظرفیت

ف
ردی

 

 مشخصات فنی  تولیدات
 واحد مقدار

 ولت ویا بـرق وآداپتـور بـا    5/1قابل استفاده با دو باطری )  FM،MW(رادیو جیبی دو موج  رادیو 1

 3133بدنه پلاستیکی و مشخصات و ویژگی های مندرج در استاندارد ملی ایران به شماره 

 عدد 40000

 

 :آیند تولید ر ف-2

 

 

 آغشته سازی با فلاکس.) 5برش فیبر                               .)1
  مونتاژ قطعات الکترونیکی و لحیم کاری.) 6چاپ مدار                               .)2
 برش اضافات پایه ها و شستشو.) 7سواراخکاری محل پایه ها          .)3
 بسته بندی .) 8          چاپ سبز                     )  4

 

 : ویژگیهای فرآیند، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3
بـرق مدار،سـیم    (محصول مورد نظر از قطعات ساختنی       

جعبه و درب آن،    (و قطعات خریداری شده     ) های اتصال 
 و هسته، ولوم صـوت،      IFطلق نمایش باند رادیو، بوبین      

تغییـر ،   دگمه تنظیم صدا و مـوج ،کلیـد تبـدیل ، خـازن م             
تشکیل یافتـه   ... ) ترانزیستور، آنتن،بلند گو ، جاباطری و     

 .است
در مرحلۀ اول تولید ابتدا فیبر خریداری شده توسط تیغ          
برش دستی برش می خـورد سـپس در مرحلـه دوم بـر         
روی فیبر برش خورده طـرح مـدار را بـه وسـیله رنـگ               
روغنی و سیلک رسم می کنند بدین صـورت کـه سـیلک          

ــرار داده و ســپس بوســیله  چــاپ شــده را  روی فیبــر ق
کاردک رنگ روغنی را بر روی آن می کشند سپس فیبر           
رنگی را در وان اسید پرکلروفر فرو می برنـد کـه بـدین              
ترتیب مس پشـت فیبرجاهـایی را کـه رنـگ روغـن دارد          

دراسید حل می شود سپس به منظور از بین بردن رنـگ   
سـتی مـی    روغنی فیبر را بـه وسـیله تینـر و بـا بـرس د              

فیبرهـا را بـه وسـیله       ... شویند سپس در مرحلـه سـوم        
دریل رومیزی و متـه یـک سـوراخکاری مـی کننـد ایـن               
سوراخکاری به منظور تعبیه محل پایه هـا صـورت مـی            
گیرد بعد از سوراخکاری فیبر در مرحله چهارم عملیـات         
چاپ نیز صورت می گیرد این عمل بدین ترتیب است که           

ا به وسـیله لتراسـت مـی پوشـانند و         ابتدا محل پایه ها ر    
سپس رنگ تینری سبز را بـه وسـیله کمپرسـوری روی            

  فیبر می پاشند سپس لتراست ها را به وسیله تینر پاک
 ل  می کنند این کار بدین منظور است که قلع فقط در مح ـ           

پایه ها بنشیند سپس در مرحله پنجم فیبر را به ماده ای            
ن کار بدین منظور انجام   به نام فلاکس آغشته می کنند ای      

می شود که عملیات لحیم کاری ظریف تر و بهتر انجـام            
 .می گیرد

در ادامه، ابتـدا قطعـات الکترونیکـی در محـل خـود مـی               
چینند و سپس فیبر را بر روی قلع درون وان مماس می            
کنند تا قلع در محل پایه ها بنشینند و عملیات لحـیم کـار              

 .انجام شود
اضافه پایه قطعات الکترونیکی را به سپس در مرحله بعد 

وسیله قیچی می برند فیبر را به وسیله تینر مـی شـویند             
این شستشو بدین منظور اسـت کـه خورنـدگی فلاکـس            
باعث از بین رفتن مدار مس نشود و مدار را بـه وسـیله              
تجهیزاتی از قبیل اسیلوسکوپ تنظیم کرده و کنترل مـی          

ژ نهایی و بسـتن درب     کنند و پس از کنترل عملیات مونتا      
جعبه را انجام مـی دهنـد و سـپس محصـولات را بسـته        

هر دستگاه را در جعبه های مقـوایی        بندی می کنند ابتدا     
 دستگاه را 120 قرار داده و سپس هر    15×10×4به ابعاد   

 محصول 

 ملزومات و قطعات الکترونييکى
 ملحقات دستگاه

 فيبر 
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 قـرار   40×40×45در یک کارتن مقوایی سه لایه به ابعاد         
 . می دهند 

 

 : مواد اولیه اصلی - 4

 ظر فیت

ف
ردی

 

اد اولیه مو

 اصلی
 مشخصات فنی

ین واحد مقدار
تأم

 

از پلی پـروپیلن و پلـی        جعبه رادیو 1
ــاد  ــه ابعـ ــتایرن بـ اسـ

  سانتیمتر15×10×3
هزار  40

  عدد

درب جعبـــه  2
 رادیو

از پلی پـروپیلن و پلـی       
ــاد  ــه ابعـ ــتایرن بـ اسـ

1×10×15 
هزار 40

  عدد 

طلــق نمــایش  3
 باند رادیو

 چـاپ   p.v.cاز جنس   
 ه شد

هزار 40
 عدد 

● 

ــوج   IFبوبین  4 ــدل مـــ  455مبـــ
ــزی    ــا مغ ــوهرتز ب کیل

 سفیدآبی وزرد  
هزار  120

 عدد 
● 

 5مقاومــــت متغییــــر  ولوم صوت  5
ــر    ــا متغی ــوهم ب  5کیل

کیلواهم با کلید قطـع و      
 وصل

هزار 40
 عدد 

● 

دکمــه تنظــیم  6
 صدا 

از جنس پلـی پـروپیلن      
هزار 40 و پلی استایرن 

 عدد 
● 

شش پایه بـا دو مـدار        یل کلید تبد 7
هزار 40 مستقل

 عدد 
● 

دکمــه تنظــیم  8
 موج 

از جنس پلـی پـروپیلن      
هزار 40 و پلی استایرن 

 عدد 
● 

بــــا جعبــــه PE 75/0 خازن متغییر 9
P.V.C هزار 40  چاپ شده

 عدد 
● 

بوبین هسـته    10
 فریت 

ــانتی و   ــنج س ــت پ فری
قطر یک سانتی متـر و      

 نیم پیچ ابریشمی
هزار  40

 عدد 
● 

هزار 100 چاپ شده  سیلک  11
 عدد 

● 

ــه  جعبه مقوایی  12 ــه ب ــوایی یــک لای مق
هزار 40 15×10×4ابعاد 

 ● عدد 

 و     β=100و 2/6OC ترانزیستور 13
 RFمحدوده فرکاس 

هزار 120
 ● عدد 

هزار 900 روغنی  رنگ  14
 ● عدد 

72OC0 ترانزیستور 15
100≥β   

ومحــدوده فرکــانس   
AF 

هزار 120
 ● عدد 

چــوک پــوش  16
 و پول 

اولیه دو سر و ثانویـه      
هزار 80 سه سر

 عدد 
● 

ســــــــــایر  17
ــاتی  قطعـــــ

 اکترونیکی 

 
هزار 40

 عدد 
● 

ــت   برد مدار  18 ــتخوانی پس فیبراس
مس دار بـه ضـخامت      

  میلی متر5/0
هزار 336

 عدد 
● 

هزار 40  اهم 18وات و5/0 بلندگو  19
 عدد 

● 

وکیل 180 تینری  رنگ  20
 گرم

● 

سیم های  21
 اتصال

ــه 75/0 ــان بـــ  افشـــ
 ● متر  12245 رنگهای مختلف 

با گنجایش دو بـاطری      جاباطری  22
هزار 40  ولت کوچک 5/1

 عدد 
● 

سـانتی فلـزی قابــل   40 آنتن  23
هزار  40 جمع شدن

 عدد 
● 

هزار 2400  فوری 2000تینر  تینر 24
 عدد 

● 

ــه   کارتن  25 ــه ب ــوای ســه لای مق
ــاد   40×40×45ابعـــــ
 سانتی متر

هزار 334
 عدد 

● 

ــاژ  قلع  26 ــع و 7/0آلی  3/0 قل
کیلو 900 سرب

 گرم
● 

کیلو 600 پرکلروفر اسید  27
 گرم

● 
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 ): فرآیند تولید، آزمایشگاه و تعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی -5

ف
ردی

 

ماشین آلات و 

 تجهیزات
 دادعت مشخصات فنی

ین
تأم

 

● 1 یزی روم دریل  1
● 1  لیتر 200باظرفیت  کمپرسور 2
● 2  شانه 20با ظرفیت  فیکسچر و شابلون  3
شـــانه هـــای حمـــل  4

 ونقل 
ــاد  20دارای  ــه ابع  محفظــه ب

  سانتی متر60×40
2 ●

 دور دردقیقه بـا قـدرت       300 فن 5
  کیلووات5/0

1 ●

 سـانتی   70×45×30به ابعـاد     وان اسید گرم 6
 تیمتر دارای المنت حرار

1 ●

ــه ابعــاد  وان قلع و رفلاکس  7  ســانتی 5×10×15ب
 متر

2 ●

● 1  مگاهرتز20دوکاناله  اسیلوسکوپ  8
تجهیــــزات کنتــــرل  9

 کیفی
 و  AF و RFسیگنال ژنراتـور    

 یک اهم متر
1 ●

بــرای تولیــد جعبــه رادیــو و  قالب  10

 درب آن 

2 
●

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 : تعداد کارکنان -6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر سینتکن کارشناسی مدیریت

1 0 2 2 9 18 

 

 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )مترمکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق

45 5 2 

 

 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین

1600 180 85 460 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


