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 دستگاههای آزمایشگاهی الکترونیکی
 

 : نوع تولیدات -1

 ظرفیت

یف
رد

 

 مشخصات فنی  تولیدات
 واحد مقدار

 عدد 5000  مگاهرتز1 هرتز تا 10 سیگنال ژنراتور 1

 عدد 5000  آمپر5/1 ولت و جریان خروجی از صفر تا 30ولتاژ از صفر تا  منبع تغذیه  2

 
   :فرآیند تولید -2

 

 کالیبراسیون .) 8ار فطعات الکترونی                    انب.) ١
 تست روتین .) 9فرم دهی فطعات                         .) 2
 بسته بندی .) 10مونتاژ قطعات روی برد               .) 3
 انبار محصول .) 11تست چشمی برد                      .) 4
 انبار قطعات فلزی و پلاستیک و غیره .) 12       لحیم کاری برد                 .) 5
 نصب قطعات فلزی و پلاستیکی.) 13تست چشمی برد                      .) 6
 مونتاژ نهایی دستگاه.) 7
 
  : عملیاتی شرایط و فنی فرآیند،نکات ویژگیهای-3

فرآینــد تولیــد بصــورت خریــد یــا ســفارش قطعــات فلــزی و 
اخــل کشــور و طراحــی و مونتــاژ پلاســتیکی بکــار گاههــای د

دســتگاه در ایــن واحــد مــی باشــد کــه موجــب بهــره وری از 
امکانات موجود داخـل کشـور و اجتنـاب از سـرمایه گـذاری              

روش مونتـاژ بـا توجـه بـه ظرفیـت تولیـد             . مجدد مـی گـردد    
بصورت نیمه اتوماتیک در نظر گرفته شـده اسـت کـه ضـمن              

از بکــارگیری رعایــت اســتانداردها و حفــظ کیفیــت تولیــدات 
دستگاههای تمام اتوماتیک که  می تواند باعث ایجاد وابستگی    

 . گردد اجتناب شود و موجب اشتغال نیروی انسانی گردد
 :مراحل مختلف فرآیند منتخب به شرح زیر می باشد 

طراحی بوسیله کـامپیوتر انجـام      :  طراحی و نمونه سازی      -1
 .می گردد

اه فرمینـگ بصـورت     توسـط دسـتگ   :  آماده سازی قطعات     -2
 .اتوماتیک انجام می گیرد 

مونتـاژ بصـورت دسـتی و تسـت     :  مونتاژ اولیـه و تسـت       -3
 .چشمی می باشد 

لحـیم کـاری توسـط ماشـین لحـیم          :  لحیم کاری و تسـت       -4
 .کاری بصورت اتوماتیک و تست چشمی انجام می گیرد

به وسیله ابزار بادی با برش نیمه اتوماتیک  :  مونتاژ نهایی    -5
 .انجام می گیرد

با دستگاههای سـنجش الکترونیکـی ماننـد    :  تنظیم و تست    -6
 .اسیلوسکوپ ، مولتی متر و فرکانس متر انجام می شود 

 . بروش دستی صورت می پذیرد:  بسته بندی -7
 :در طول فرآیند کنترل کیفیت در دو مرحله انجام می شود

قطعات فلزی کنترل اولیه که کنترل تصادفی مواد اولیه و: الف  
، پلاستیکی و الکترونیک می باشد که بصـورت چشـمی و یـا              

 . متر و مولتی متر می باشد LCRدستگاههای تست مانند 
کنترل نهایی که بصورت آزمایش رنـدوم بـر روی نمونـه            : ب

ای که بصورت تصادفی از هر دستۀ تولیـدی انتخـاب نشـده             
 .انجام می گردد

یی شامل چک کـردن کلیـه        مورد سیگنال ژنراتور کنترل نها     -
پارمترهـا و کنتـرل کـالیبره بـون دسـتگاه و همچنـین انــدازه       
گیری اعوجاج سیگنال سینوسی توسط دسیتوریشن متر مـی         

 .باشد 
 آزمایش تصادفی در مورد منبع تغذیه در مراحل زیر انجام           -

 :می شود
 چــک کــردن ریپــل خروجــی و حــداکثر جریــان خروجــی  -1

اومتی وانـدازه گیـری توسـط       توسط اتصال خروجی بـار مق ـ     
 .اسیلوسکوپ 

 اندازه گیری ولتـاژ خروجـی توسـط ولـت متـر دیجیتـال                -2
ــا   ــت بـــــــــــــ ــزی در دو حالـــــــــــــ رومیـــــــــــــ

 بار و بدون بار
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 اندازه گیری ولتاژ خروجـی  در حالـت بـی بـاری کـه در                 -3
 .حالی که ولتاژ ورودی دستگاه توسط واریاک تغییر می کند 

 
 

: مواد اولیه اصلی - 4  

 ظر فیت

ف
ردی

 

اد اولیه مو

 اصلی
 مشخصات فنی

ین واحد مقدار
تأم

 

، 2N     ،BC177 ترانزیستور 1
BC107 3819 

 □ عدد 115500

 IN 4148زنـر و   دیود 2
 IN4002و 

 □ عدد 105000

 □ عدد 21000 7815 آی سی 3
 □ عدد 20400  کیلواهم50 ولوم 4
 □ عدد 61200 ٤٧٠ Ω    ٤٧٠ Ω K پتانسیومتر 5
 □ عدد 61200 عدسی خازن 6
ــی  خازن 7 ــت و پلـ الکترولیـ

 استر
26520

 □ عدد 0
51000  وات ¼ مقاومت 8

 □ عدد 0
 □ عدد 20400  وضعیته دوپل6 کلید سلکتور 9

خاموشی و روشن،    کلید  10
 □ عدد 20400 چکشی

 □ کیلوگرم 110  درصد70 تا 60 قلع  11
ترانسفورماتو 12

 ر
 ● عدد 10500 آمپر2 ولت ، 24

ــال  13 ترمینــــــ
 خروجی

 ● عدد 21000 پلاستیک
مترمرب 315 فایبرکلاس یک رو مدار چاپی  14

 ● ع
 ● عدد 1000 فلزی جعبه  15
 ● عدد 42000 پلاستیکی سرولوم 16
فیوز و جافیوزی،دو    سایر 17

شاخه ترمینال بـرق    
سیم مونتـاژ کـارتن     

 و بروشور

 ● عدد 10500

 
 

 

 

 

 

 

 ): فرآیند تولید، آزمایشگاه و تعمیرگاه(ی  ماشین آلات و تجهیزات اصل-5

ف
ردی

 

ماشین آلات و 

 تجهیزات
 تداد مشخصات فنی

ین
تأم

 

ــرض    حمام قلع  1 ــداکثر عـــ ــا حـــ بـــ

سانتیمتر و مصرف بـرق     25

  کیلووات 3

1 ●

□ 1 از نوع پدالی قلع کش 2
و یــک عــدد  Axialیــک عــدد دستگاه فرمینگ 3

Radial  

2 □

4 LCR مدل   مترF µ ١١٠٠        IPF= C  1 □
□ HM 1 250مدل  اعوجاج متر  5
□ DL 712  3مدل مولتی متر رومیزی  6
● DL 712  10مدل مولتی متر دیجیتالی  7
ــه   اسیلوسکوپ  8 ــا حافظـ  MHZ و MHZبـ

100 

2 
□

● MHZ 20  3 اسیلوسکوپ  9
● MHZ 10 ،MHZ 2 2 فانگشن ژنراتور 10
● NHZ 100 5 فرکانس متر 11
□ MHZ 250 1 فرکانس متر  12
● 1  مگاهرتز1 سیگنال ژنراتور  13
ــامپیوتر  کامپیوتر و پرینتر  14 ــر DX10386ک  وپرینت

1060 

1 
●

□ 1  قلم8 پلاتر 15
□ 2  سری2 ابزارآلات بادی  16
ماشین آلات  17

 تعمیرگاهی 

دریل،سنگ برقی، پرس دستی ،     (

 )اره دستی 

 یکسری
●

 

 

 

 

 

 :ارکنان  تعداد ک-6
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 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 4 5 14 2 35 

 

 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )مترمکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق

24 6 4 

 

 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین

2000 196 60 585 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


