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 دستگاه چشمک زن 
 

 : نوع تولیدات -1

 ظرفیت

یف
رد

 

 مشخصات تولیدات
 واحد مقدار

دســتگاه الکترونیکــی چنــد کانالــه متشــکل از یــک مــدار دیجیتــالی ســاده و تعــدادی عناصــر   دستگاه چشمک زن  1

 الکترونیکی صنعتی 

 هزارعدد 20

 

 : فرآیند تولیدات -2

 

 مونتاژ قطعات الکترونیکی و لحیم کاری .) 6      برش فیبر                   .) 1
 برش اضافات پایه ها و شستشو.) 7چاپ مدار                           .) 2
 مونتاژ مدار و جعبه دستگاه.) 8         سوراخکاری محل پایه ها   .) 3
 بسته بندی و انبار.) 9چاپ سبز                           .) 4
 زی و فلاکسآغشته سا.) 5

 :عملیاتی شرایط و فنی فرآیند،نکات  ویژگیهای-3
فرآیندتولید این دستگاه شامل یـک سـرس قطعـات سـاختنی و یـک         
سرس قطعات خریدنی اسـت و روش سـاخت قطعـات سـاختنی بـه       

 .شرح زیر می باشد 
در مرحله اول تولید ابتدا فیبـر خریـداری شـده توسـط تیـغ بـرش                 

بر روی فیبر برش    . تر برش می خورد    سانتی م  7×8دستی به ابعاد    
خورده طرح مدار را بوسیله رنگ روغنی و سـیلک رسـم مـی کننـد             
بدین صورت که سیلک چاپ شده را روی فیبر قـرار داده و سـپس               
بوسیله کاردک رنگ روغنـی را روی آن مـی کشـند و سـپس فیبـر                 
رنگی را در وان اسید پرکلروفر فرو می برند که بدین ترتیـب مـس               

بر بجز جاهایی که رنگ روغنی آغشته شده حل شده سپس           پشت فی 
به منظور از بین بردن رنگ روغنـی فیبـر را بوسـیله تینـر و بـرس                  

در مرحله سوم تولید فیبـر هـا را بوسـیله دریـل             . دستی می شویند  
رومیزی و مته یک میلیمتر سوراخ کاری می کنند این سوراخ کاری            

بعد از سوراخکاری در    . به منظور تعبیه محل پایه صورت می گیرد       
ــرد    ــی گی ــات چــاپ ســبز صــورت م ــارم عملی ــه چه ــداز . مرحل بع

سوراخکاری در ابتدا محل پایه هـا بوسـیله لتراسـت مـی پوشـانند               
ســـپس رنـــگ تینـــری ســـبز را بوســـیله کمپرســـور روی فیبـــر  

کنند این کار بـدین   ها را بوسیله تینر پاک می پاشندسپس لتراست  می
لع فقط در محل پایه ها بنشیند سـپس در          گیرد که ق    منظور انجام می  

ایـن  . مرحله پنجم فیبر را به ماده ای به نام فلاکس آغشته می کنند              
کار بدین منظور انجام می شود که عملیات لحیم کاری ظریف تـری             

 . و بهتر انجام می شود
در مرحله ششم تولید ابتدا قطعات الکترونیکی را در محل خود مـی             

 روی قلع درونی وان مماس می کننـد تـا قلـع             چینند و سپس فیبر را    
در محل پایه ها  بنشیند و عملیات لحـیم کـاری انجـام مـی شـود و                   
اضافه پایه قطعات الکترونیکی را به وسیله قیچی می برند و فیبر را             
به وسیله تینـر مـی شـویند ایـن شستشـو بـدین منظـور اسـت کـه                    

 هشـتم   خورندگی باعث از بین رفـتن مـدار مـس نشـود در مرحلـه              
شاسـی جـای گرفتـه و سـپس سـیم            درون جعبه ) دو فیبر   (فیبرها  

کشی بین فیبرها انجام شده و مدار در جای خود مونتاژ مـی شـود           
و سپس کنترل کیفی به وسیله مـدار تسـت انجـام مـی شـود بـدین                  
ترتیب فیبر روی میـز بازرسـی چهـارم روی تختـه نصـب شـده و                 

ه آخـر هـر دسـتگاه       سـپس در مرحل ـ   . عملکرد مدار تست می شود      
 سانتی متـر  16×10×11چشمک زن را در یک جعبه مقوایی به ابعاد          

 جعبـه را در یـک کـارتن    80قرار گرفته و برای ارسال به بازار هـر        
مقــــــــــــــــــــــــــــــــــوایی بــــــــــــــــــــــــــــــــــه 

 . قرار می دهند 56×65×41ابعاد 
 

 : مواد اولیه اصلی -4

ف
ردی

 

 ظر فیت مشخصات فنیمواد اولیه 

ین
تأم

 

  واحدمقدار   اصلی 

ــه   جعبه  1 ــروپیلن ب از جــنس پ
  15×10×8ابعاد 

 ● هزارعدد  20

ــه   درب 2 ــروپیلن ب از جــنس پ
  15×10×2ابعاد 

 ● هزارعدد  20

 قطعات الکترونيکى   مواد خريدنى

 محصول 

 فيبر



 خارج        و داخل در تهیه ◙خارج           از تهیه □ایران           داخل در تهیه ●         طرحهای تیپ          چکیده طرحهای صنعتی 

  % بود خواهد جدید سنجی امکان به نیاز اجرا برای طبعاً . میباشد 1379 سال به مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای %

٤١

ترانسفورما 3
 تور

ــه  220 ــت ب  10 و 9 ول
 ولت 

 ● هزارعدد   20

ــت   تریاک  4 ــک گی ــت 5تحری ول
جریـــــان خروجـــــی 

 آمپر10

 ● هزارعدد   80

ــدار  5 فیبرجــ
 چاپی 

ســانتی  7×8بــه ابعــاد 
 متر

 ● مترمربع  230

مدار مجتمع   6
IC 

 بــرای 555بــه شــماره 
 اسیلاتور

 ●هزارعدد    20

مدار مجتمع   7
IC 

 بـرای   7805به شماره   
 رگولاتور ولتاژ 

 ● هزارعدد  40

 35 میکروفــاراد و 470 خازن 8
 ولتی

 ● هزارعدد  40

مدار مجتمع   9
IC 

 ● هزارعدد  20 7474به شماره 

 ● هزارعدد  20 پل دیود چهارتایی  دیود 10

ــت و  سایرقطعات  11 ــازن مقاومــ خــ
 ترانزیستور 

 ● هزارعدد  400

 ● هزارعدد  20 هشت پایه  ICسوکت  12

 ● هزارعدد  40 شانزده پایه  ICسوکت  13

ــادگی دو  14 مـ
 شاخه 

 ● هزارعدد  80 قابل نصب روی جعبه 

ــول  5/2 سیم 15 ــان بطــ  افشــ
cm5  

 ● هزارعدد  8

 cm مفتولی بطول 5/7 سیم 16
5  

 ● هزارعدد  14

17 LED هزارعدد  80 دیود نورانی ● 
 ● هزارعدد  80 ـــ LEDقاب  18

به ابعـاد فیبـر و چـاپ         سیلک 19
 شده 

  هزارعدد  100

 
 ): فرآیند تولید، آزمایشگاه و تعمیرگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی -5

ف
ردی

 

ماشین آلات و 
 تجهیزات

ین تداد ات فنیمشخص
تأم

 

رومیزی برای زدن سوراخ  یک       دریل  1
 میلیمتر

1 ●

● 1  لیتر200رنگ کاری با ظرفیت  کمپرسور 2
● 1  فیبر مدار 20با ظرفیت  فیکسچر و شابلون 3

ــا ی حمــل و   4 شــانه ه
 نقل 

ــاد  20دارای  ــه ابعـ ــه بـ  محفظـ
  سانتی متر 45×32

4 ●

ــدرت  3000 فن  5 ــه و ق  دور در دقیق
  کیلووات 5/0

1 ●

ــاد   وان اسید گرم 6 ــا ابع ــر  60×4030ب ــانتی مت  س
 دارای المنت 

1 ●

● 1  سانتی متر 5×10×15به  ابعاد  وان قلع 7
● 1 دارای مدار تست  میز کنترل قیفی 8

ــایر  9 اسیلوســـکوپ و سـ
 دستگاه های عمومی 

● 1 ــ

 : تعداد کارکنان -6

 کل کارکنان ارگرسادهک کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 0 2 2 8 17 

 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )مترمکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق

33 5 3 

 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین

00/1600 200 60 460 

 


