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 دستگاه تلفن رومیزی 
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 : به شماره های BSIبا شماره گیر و زنگ دیجیتال مطابق با استاندارد بی المللی  تلفن رومیزی  1
630-BSI 

6305-BSI 

6789-BSI 

 هزارعدد 20

 
 : فرآیند تولید-2

 

 شستشو.) 7                        برش فیبر      .) 1
 آغشته سازی با فلاکس     .) 8چاپ اولیه مدار                       .) 2
 مونتاژ و لحیم کاری .) 9غوطه وری در اسید                 .) 3
 مونتاژ مدار با سایر قطعات .) 10شستشو در تینر                   .) 4
 بسته بندی .) 11             سوراخکاری پایه ها  .) 5
 رنگکاری چاپ سبز.) 6

 
 : ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

تلفن تولیدی این واحد دارای شماره گیر وزنگ دیجیتـالی          
 10 کلیـد شـامل      12صفحه شماره گیـر دارای      . می باشد   

و REDIALکلید مربوط به اعداد و دو کلیـد مربـوط بـه             
HOLD  مراحل تولید محصول در این واحـد       .  خواهد بود

 :به شرح زیر است
جهت تولید و مونتاژ برد الکترونیکی ابتدا       :  برش فیبر  -1

ورقهای فیبر پشت مسوار توسط تیـغ بـرش دسـتی بـه             
 .ابعاد مطلوب برش می خورد 

مـدار مربـوط بـه بـرد الکترونیکـی          : چاپ اولیه مـدار   -2
اپ می  توسط شابلون دستی با رنگ روغن روی فیبر چ        

 .گردد

در این مرحلـه بـا غوطـه وری         :  غوطه وری در اسید    -3
ــر از    ــه مســی بغی ــامی قســمتهای لای ــر در اســید تم فیب

 .قسمتهایی که  رنگ خورده ،در اسید حل می گردد
بــرای حــذف کامــل اســید و    : شستشــو در تینــر  -4

قســـمتهایی مســـی لایـــه فیبـــر توســـط تینـــر مـــورد  
 .شستشوقرار می گیرد

سوراخهای لازم بـرای سـوار نمـودن        : سوراخکاری   -5
قطعات برد الکترونیکی توسـط دریـل سـتونی و نـایلون            

 .محصول انجام می گیرد
پس از انجـام سـوراخکاری      :  رنگ کاری و چاپ سبز     -6

و نصب لتراست در محل سـوراخها پشـت فیبـر توسـط         
 .پیستوله رنگ به رنگ سبز در می آید

عمـل  پـس از خشـک شـدن رنـگ ،         :  شستشو با تینر     -7
 . شستشو با تینر جهت پاکسازی لتراست انجام می گیرد

در ایـن مرحلـه قطعـات       :  آغشته سـازی بـا فلاکـس         -8
الکترونیکی در سوراخ های ایجاد شده قرار گرفتـه بایـد           
آنها را جهت سهولت در محل لحیم کاری در وان قلع بـه      

 .فلاکس آغشته می شود
امه پایه هـای     با قرار گرفتن اد   :  مونتاژ و لحیم کاری      -9

قطعات الکترونیکی در وان قلع مذاب عمل لحیم کـاری و           
پـس از انجـام     .مونتاژ برد الکترونیکی به پایان می رسد        

 .عمل لحیم کاری اضافات پایه بریده می شود
در این مرحله تمـامی     :  مونتاژ مدار با سایر قطعات       -10

قطعات خریداری و ساخته شده تلفن رومیزی بصـورت         
 .ی یکدیگر مونتاژ می گرددکامل رو

 تينر

 محصول 

 لوازم الکترونيکى فلاکس  ساير قطعات 

 فيبر  رنگ  اسيد 
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٣٨

بسته بندی محصول برای جعبـه هـای   :  بسته بندی    -11
 .مقوایی و کارتن های سه لایه انجام خواهد پذیرفت 

 
 :اولیه اصلی -4

 مصرف سالیانه

تأمین
 

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
● واحد مقدار

جعبه پایه تلفن    1
 عدد هر ABS 000/20از جنس  و درب آن 

 کدام
●

جعبــه گوشــی  2
ــن و درب  تلفــ

 آن 
 از جنس 

عدد  000/20
 هرکدام

●

 عدد هر 000/2  کلید12دیجیتالی با  شماره گیر 3
 کدام

●

بـــرای ABSاز جـــنس  دکمه  4
ــدهای   و holdکلیــــــ

Redial و ولوم 

عدد هر  000/60
 کدام

●

● عدد 000/20 شش پایه با دوام  کلید سه حالته  5
ــاری   6 ــد فش کلی

● عدد 000/20 با سه پایه مدار تبدیل  پایه سه 

● عدد 000/20 میکروفن خازنی  دهنی  7
گوشی دینامیکی سلفی    گوشی  8

  اهم 32
● عدد 000/20

ورودی ســــه ســــر   چوک تلفن 9
ــا    ــر ب ــی دو س خروج

 Ω 200تبدیل امپدانس   
  Ω٣٢ به

● عدد 000/20

فیبــــر مــــدار  10
 چاپی

فیبر اسـتخوانی پشـت     
خامت مس دار بـه ض ـ    

mm1  

● مترمربع 200

● عدد 000/20 یک کیلواهم  ولوم  11
● عدد 000/20 نرمال باز دو پایه  کیلد فشاری  12
● عدد 000/80 کشویی چهارفیش  سوکت  13

● جفت 000/32 کشویی نروماده سرسیم  14
 افشـــــــــان  2×75/0 کابل دورشته  15

  متر5/1بطول
● عدد 000/30

ــل  16 کابــــــــــ
 چهاررشته 

ــت 4×75/0 افشــان حال
 فنری پیچیده شده 

● عدد 000/20

ــت   سه شاخه  17 ــکانه جهـ ــه سـ سـ
 اتصال به پریز

● عدد 000/20

● عدد 000/20 ـــ رنگ 18
19 IC شــــــماره 

 گیری
uM 91210c 000/20 عدد ●

20 IC 1-34017 تولیــــــــدP 000/20 عدد ●

 صدای زنگ
25، ترانزیستور 21 C940C 2 ؛ N5401 000/20 عدد ●
22 
 

 و 100µfالکترونیکـــی  خازن 
637  

● عدد 000/40

● عدد 000/120 سرامیکی– 10nf خازن  23
● عدد 000/40 در انواع مختلف مقاومت  24
● عدد IN4001-IN4148 000/160 دیود  25
پایـــه شـــماره  26

 گیر
● عدد LDPE 000/40از جنس 

● عدد ABS 000/20از جنس  دکمه قطع 27
● عدد 000/80  نرمP.V.Cاز جنس  لفن پایه ت 28
% 30قلــع و % 70آلیــاژ  قلع  29

 سرب
● کیلوگرم 445

● کیلوگرم 445 روغن رنگ 30
● کیلوگرم 900 تینری رنگ 31
● عدد 50 با قاب چوبی سیلک 32
● کیلوگرم 400 پرکلورفر اسید  33
● کیلوگرم 1000 2000تینرفوری  تینر 34
● عدد 000/20  20×15×7مقوا جعبه  35
● عدد 500 40×60×35مقواسه لا  کارتن 36

 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

 1رومیزی برای سوراخ زدن به قطر  دریل  1
 میلی متر

1 ●

● 1 قه  لیتر در دقی200هوادهی  کمپرسور 2

شانه های حمل و  3
 نقل

● 2  محفظه 20دارای 

 5/0 دور در دقیقه با قدرت3000 فن  4
 کیلووات 

1 ●

● 1  با المنت حرارتی73×45×30با ابعاد  وان اسید گرم 5
● 1  16×12×5با ابعاد  وان قلع 6
سیگنال ژنراتور  7

AF  
● 1  هزارهرتز20تا 20فرکانس 

● 1  مگاهرتز20له و دو کانا اسیلوسکوپ 8

وسایل عمومی  9
 اندازه گیری

● سری1 ــ

● 3 5/0×5/0به ابعاد  وان شستشو 10
● 1 16×12×5به ابعاد  وان فلاکس 11
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 تعدادکارکنان-6
 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین  کارشناسی مدیریت 

1 0 2 4 9 20 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
36 5 3 

 

 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8
 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
2000 270 100 570 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


