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 ترموستات سماور
 
 : نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 کیلوگرم   200 از نوع تک فلز، تنظیم دما بین دمهای محیط تا دمای جوش آب  ترموستات سماور 1
 
 : نوع تولید -2

 

 فرز.) 5پرس                              .) 1
 مونتاژ.) 6                پرسکاری        .) 2
 بسته بندی.) 7سری تراش                     .) 3
 دریل.) 4

 
 :  ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

ترموستات سماور در سماروهای برقی بعنوان بک کلیـد         
این محصـول فلـزی     . اتوماتیک قطع و وصل کاربرد دارد     
یط تا دمای جـوش آب      می باشد و قابلیت تنظیم دمای مح      

 .را دارد) درجه سانتی گراد100(
فرآیند تولید مشتمل بـر بـرش ورق و پرسـکاری، سـری          
تراشی و سایر عملیات ماشین کـاری اسـت کـه در ذیـل              

 .تشریح گردیده است 
 به ابعاد  st-37 و ورق C72 ابتدا انواع ورق گالوانیزه،-1
 مترمربع توسط گیـوتین بصـورت نوارهـایی بـرش           1×2
نوارها بعد از ایـن مرحلـه بـه زیـر پـرس             . اده می شود    د

 .برای عملیات پرسکاری هدایت می شوند
 عملیات پرسکاری نوارها برای ساخت قطعات مختلف        -2
توسـط   ) …شامل دوربری،سوراخ کاری، خم کـاری و        (

 تن و همچنین عمل لب برگردان محور 40پرس ضربه ای   
 .ام می شوداتصال توسط پرس دستی در این قسمت انج

 عملیات سری تراشی روی انـواع لولـه بـرای سـاخت             -3
واشر فلزی، محور اتصـال ،پـیچ تنظـیم توسـط دسـتگاه             

 .سری تراش انجام می شود
 عملیــات ســوراخ کــاری و قلاویــز لازم توســط دریــل -4

MS20انجام می شود . 
 عملیات  فرزکـاری بـر روی پـیچ تنظـیم توسـط یـک                -5

 . می شوددستگاه فرز دو متری انجام
 با استفاده از دستگاه پرچ، پرس دستی و سایر ادوات           -6

لازم کلیه عملیات لازم جهت مونتاژ قطعات صـورت مـی           
 .گیرد

 برای بسته بندی محصول ابتدا هر محصول در داخل          -7
یک جعبه مقوایی قرار داده شده و برای حمل و نقل بهتـر             

 .ند جعبه را در یک کارتن سه لایه قرار می ده300هر 
 

 : مواد اولیه اصلی -4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 مشخصات فنی اصلی

 واحد مقدار

ین
تأم

 

میلی 6برنجی به قطر  مفتول  1
 متر

● کیلوگرم   1700

● کیلوگرم   1528  میلیمتر5/1گالوانیزه ، ورق  2
 2/0 به ضخامت    ST-37 ورق  3

 میلیمتر
● کیلوگرم   925

● کیلوگرم   654 میلی متر9/0یزه،گالوان ورق  4
● کیلوگرم   250  میلی مترSt-37، 6/0 ورق  5
ــه ضــخامت  C75 ورق  6  2/0 ب

 میلیمتر
● کیلوگرم   393

 به قطر داخلـی و      St-37 لوله  7
  میلیمتر5/5و 4خارجی 

● کیلوگرم   435

 و  1برنجی به ضخامت     ل وله  8
  میلی متر6قطر

● کیلوگرم   320

از جــنس ماکــارونی بــه  وله ل 9
قطــر داخلــی و خــارجی 

  میلیمتر7و6

واشـــرچین 10● متر 2755
 ی 

بــــه قطــــر داخلــــی و 
 میلیمتـر   13و  9خارجی  
  میلیمتر4و طول 

● عدد 600000

 انوع ورق محصول 

 انواع لوله ومفتول
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اتصال پیچ   11
 تنظیم 

ــر   ــه قط ــول 3ب  11و ط
 میلیمتر

 ● عدد 200000

 و طــول  3/3بــه قطــر   اتصال  12
 میلیمتــر دو ســر  5/11

 .ورده است آن یخ خ

● عدد 200000

 10برنجـــی بـــه طـــول  پیچ 13
 میلیمتردو سـر    4وقطر  

 .آن یخ خورده است 

● عدد 400000

 3 و طول    4مسی،به قطر  کنتاکت  14
 میلیمتر

● عدد 400000

دسته پـیچ    15
 تنظیم 

P.V.C عدد 200000  گرم 8 به وزن ●

 8×5×4مقوایی به ابعـاد     جعبه  16
 سانتی متر

● دعد 200000

ســـه لایـــه بـــه ابعـــاد   کارتن  17
40×40×30  

● عدد 677

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

 ● 1  تن40ضربه ای  پرس  1
 ● 1 اتوماتیک سری تراش  2

ــ گیوتین 3 ــر و 2رش دارای عــــرض بــ  متــ
 ● 1  میلی متر2ضخامت برش 

ــووات و   MS20 دریل 4 ــک کیل ــدرت ی ــا ق  ب
 ● 1  سرعت اصلی 4دارای 

رومیــــزی و دارای قــــدرت یــــک  فرز 5
 ● 1 کیلووات

 2000،مـاکزیمم فشـار      MP2دستی   پرس 6
 ● 1 کیلوگرم  

 و مکانیکی دارای    5/0×5/0به ابعدد    دستگاه پرچ 7
 ● 1 یک اهم 

 ● 1 دستی  قیچی 8
 ● 1  متر5/1×3ابعاد  میز مونتاژ 9

10 
میز بسته 

 بندی
 ● 1  متر 1×2ابعاد 

 ● 6  قالب 11
 

 تعدادکارکنان-6
 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین  کارشناسی مدیریت 

1 0 0 5 2 12 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )ژولگیگا(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
30 3 3 

 

 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8
 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
1600 210 40 445 

 
 
 
 
 
 

 


