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٢٩

 )مونتاژ(ترموستات الکترونیکی 
 
 : نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 عدد 20000 درجه سانتی گراد با دقت یک درصد 0 – 400 ترموستات الکترونیکی  1

 
 :فرآیند تولید -2

 

 تنظیم و تست روتین )6بازرسی                                ) 1
 بسته بندی) 7فرم دهی قطعات                     ) 2
 انبار محصول) 8مونتاژ اولیه وتست                 ) 3
 بازرسی سایر قطعات و جعبه ) 9چینی    قلعکاری و تست و پشت ) 4
 مونتاژ نهایی ) 5

 
 : ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

ه براسـاس محـدوده     ابتدا در آزمایشگاه طراحـی دسـتگا      
حرارتی مورد نظر با کـامپیوتر انجـام مـی گیـرد، سـپس        
نمونه سازی   می شود و پس از تست ،تولیـد انبـوه مـی                

 :گردد که شامل مراحل زیر می باشد
آماده سازی مـواد اولیـه و قطعـات کـه فـرم             : مرحله اول 

دهی قطعات الکترونیک بصورت اتوماتیک و آماده سازی        
 .ار بادی انجام می گیردسیم ها بوسیله ابز

مونتاژ اولیه که بصـورت جـای گـذاری بـر           : مرحله دوم   
روی برد و بصورت دسـتی انجـام مـی پـذیرد و سـپس               

 .تست چشمی برد صورت می گیرد 
قلع کاری برد کـه از دسـتگاه لحـیم کـاری            : مرحله سوم   

استفاده می گردد و سـپس  ) Wave  Slodering(موجی 
 .ود بازبینی چشمی انجام می ش

مونتاژ نهایی است که جعبـه سـیم کشـی          : مرحله چهارم   
شده و برد مونتاژ شده و سایر قطعات برروی آن نصب           

 .می گردد

ــنجم   ــه پ ــه   : مرحل ــر روی کلی ــین ب ــیم و تســت روت تنظ
 :محصولات ساخته شده و به روش زیر انجام می گردد

در  PT100از جمله  مقاومت استاندارد به جای سنسـور  
 بجــای MVانــد واز دســتگاه منبــع تغذیــه  اول و آخــر ب

 .ترموکوبل برای کالیبراسیون استفاده می گردد
بسته بندی است که بـا توجـه بـه ظرفیـت            : مرحله ششم   

 . محصول بصورت دستی انجام می پذیرد
 :تست معمول 

ــتگاههای    ــات از دسـ ــه قطعـ ــرل اولیـ ــت کنتـ  LCRجهـ
و متروکروترلیسر و مولتی متر برای قطعات الکترونیکی        

برای تست سنسور حرارتـی بصـورت معمـول از حمـام            
 .روغن و حمام یخ استفاده می گردد

بـا   ) Type Test(بصـورت تسـت نمونـه    : تسـت نهـائی   
و ) PT 100به جای (استفاده از جعبه مقاومت استاندارد 

در نقاط بیشـتری از     ) به جای ترموکوبل    (mvمنبع تغذیه   
و اثـر تغییـرات   انجـام مـی گـردد      ) محدوده حرارتی ( باند

خروجی توسط واریاک تسـت و کنتـرل مـی          ورودی برروی   
 .گردد

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 مواد 
 اولیه 
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٣٠

 : مواد اولیه اصلی -4
 مصرف سالیانه  

ف 
ردی

 

مــواد اولیــه 
 اصلی  

 مشخصات فنی  

 واحد مقدار

ن  
أمی

ت
 

□ عدد TA 7502P  42000 آی سی  1
□ عدد SC 945  62000 2 ترانزیستور 2
 IN 4004, IN دیود 3

4148  
□ عدد 168000

□ عدد 63000 ولت 15 و 2/6 دیودزنر 4
ــز و LED دیود 5  قرمــ

 سبز
□ عدد 42000

□ عدد 21000 ولت 24 رله  6
□ عدد 400000 %5 وات و 5/0 مقاومت  7
□ عدد 63 % 5 وات و 1 مقاومت  8
□ هزارعدد  21000  اهم 500 ولوم سیمی  9

خـــازن پلـــی  10
 استر

 22و          1،10
 نانوفاراد

□ عدد 105000

ــازن  11 خـــــــ
 الکترولیت 

1،22،47ولــت،50
 100و              
 میکروفاراد

 ● عدد 105000

ــک 5/0 مقاومت  12 وات و یــ
 درصد 

□ عدد 84000

ولـت  5ولت و   19 ترانس  13
 آمپر–

● عدد 21000

● عدد 252000  چشمه ای 12 ترمینال 14
● متر 42000 ــ سیم مونتاژ 15
● چشمه  21000 ــ سرولوم  16
ــدار   17 ــرد مـ بـ

 چاپی 
سانتیمتر  1700000  سانتی متر9×9

 مربع 
●

●کیلوگرم   1050 ـــ یونولیت  18
ــانتی 10×10×10 جعبه فلزی  19 ســـ

 متر
● عدد 21000

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

ین تعداد ات فنیمشخص
تأم

 

 □ 2 مگاهرتز20 اسیلوسکوپ 1
ــر  حمام روغن  2 ــق  165قط ــی متروعم  مل

 □ 1  میلی متر150

 □ 1 ـ پرینتر 3
□ 1  قلم 8 پلاتر 4
□ سری2 ـ ابزار بادی 5
 ● عددSX 486   1 کامپیوتر 6

 تجهیزات تست  7
حمام یخ،گروترلیسر، 

همولتی متر، منبع تغذیه 
 دوبل، واریاک

 سری1
● 

□ 1  دستگاه تست  8

 تجهیزات تست  9

LCR   ــر ــولتی متـ ــر ،مـ متـ
ــاومتی   ــه مقـ رومیزی،جعبـ
ــه   ــع تغذیـ ــتاندارد ،منبـ اسـ

 پرتابل 

 سری1
□

1
 کیلووات و قلـع     2حمام قلع   تجهیزات لحیم کاری  0

 ● سری1  …کش و

 
 
 تعدادکارکنان-6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهرتکنسین  کارشناسی مدیریت 
1 2 2 9 4 24 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
83 5 2 

 

 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8
 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
1300 90 28 365 

 


