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 ترانس مهتابی
 
 :  نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 میلیون عدد 450  آمپر43/0هرتز و جریان اسمی کار 50ولت فرکانس 220 وات 40 ترانس مهتابی  1
 
 : فرآیند تولید-2

 

 مونتاژ نهایی ) 4بوبین پیچ                   ) 1
 بسته بندی ) 5                  مونتاژ       ) 2
 هسته شاسی) 6لاک زنی                      ) 3

 
 :  ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

 :فرآیند تولیداز هفت مرحله اصلی تشکیل شده است 
در این مرحله توسط بوبین پیچ،سیم لاکی :  بوبین پیچ   -1

بــه ابعــاد بـه صــورت ســیم پـیچ مکعــب مســتطیل شـکل    
 میلی متر بر روی کاغـذ پریشـمان و          84×23×19خارجی  

 .فیبر کاغذی پیچیده می شود 
 شکل هسته   UوTدر این مرحله ورقهای     :  تهیه هسته    -2

توسط پرس های جداگانه ای تولید و در ظروف جداگانـه     
ای ریخته شده و بـه قسـمت مونتـاژ شـده و بـه قسـمت                 

 .مونتاژ هدایت می شود
در این مرحله توسط پرس ضـربه       : اسی   تهیه ورق ش   -3

ای جداگانه ای ورق شاسی تهیه مـی شـود و بـه قسـمت       
 .  مونتاژ هدایت می شود

 عـدد ورق    137درایـن مرحلـه تعـداد       :  مرحله مونتاژ    -4
TوU       شکل داخل سیم پیچ قـرارداده مـی شـود تـا هسـته

هسـته کامـل شـده روی  ورق         . کامل ترانس بدسـت آیـد     
 .ود شاسی قرار داده می ش

در این مرحله جهت عایق بندی و جلوگیری     :  لاک زنی    -5
از لرزش صفحات فلزی هسته کل مجموعه مونتـاژ شـده           
در مرحله قبلی لاک زنی شده و سپس توسط خشک کـن            

 .نقاله ای خشک می شود
در ایـن قسـمت ترمینـال روی تـرانس          :  مونتاژ نهـائی   -6

مـی  بسته بندی شده و اتیکت نیز روی تـرانس چسـبانده            
 .شود 

در این مرحله ترانس دریک جعبه مقوائی       :  بسته بندی    -7
 ترانس در یـک کـارتن بسـته         25قرار گرفته و سپس هر        

 .بندی و به انبار فرستاده می شود
 
 : مواد اولیه اصلی -4

 مصرف سالیانه  

ف 
ردی

 

مشخصــــات  مواد اولیه اصلی  
 فنی  

 واحد مقدار

ن  
أمی

ت
 

 28/0 به قطر سیم لاکی  1
 میلیمتر

 ●کیلوگرم   24225

فـولاد  (ورق دینامو  2
15675 -  )سیلیس دار

0 
 ●کیلوگرم  

ــی  ورق آهن ریزه  3 ورق روغنـ
بــا ضــخامت  

mm25/1  

 ●کیلوگرم   12375

 ● هزارعدد  4505 پلی اتیلن  ترمینال  4
 ●کیلوگرم   54200 سفید شارلاک  5
 ● هزارعدد  5/252 چاپ شده اتیکت  6
 ● هزارعدد  500 باکالیتی  درپوش ترانس  7
ــارتن  جعبه مقوا  8  25کــــ

 تائی
 ● هزارعدد  5/22

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

رق آهنی و

سيم لاکى  محصول 
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 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

 ● 2 پایه دار  دریل  1
 ● 3 تنی 2 پرس دستی  2
 ● 3 اتوماتیک  بوبین پیچ  3
 ● 1 ــــ لاک زن  4
 ● 1 نقاله ای  خشک کن  5
 

 تعدادکارکنان-6
 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین  کارشناسی مدیریت 

1 0 1 8 6 20 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
151 8 20 

 

 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8
 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
2400 300 180 695 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 


