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 ترانس جرقه مشعل و سوخت پاش
 
 : نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 کیلوولت 5آمپر ،ولتاژ ثانویه 9/0ولت ،آمپراولیه 220ولتاژ اولیه  ترانس جرقه مشعل و سوخت پاش  1
 هرتز50 میلی آمپر ،25و آمپراژ ثانویه 

 دستگاه 100000

 
 :د فرآیند تولی-2
 

 جاگذاری در پوش ها) 15تست سیم پیچی اولیه        )8برشکاری        ) 1
 پرس و درپوش ) 16سربندی سیم پیچ ثانویه  ) 9پرسکاری        ) 2
 قیر ریزی) 17عایقکاری                     ) 10نقطه جوش     ) 3
 رنگ زنی ) 18تست سیم پیچ ثانویه     ) 11ق      برش عای) 4
 چاپ) 19سربندی نهایی             ) 12بوبین پیچی    ) 5
 تست نهایی ) 20هسته گذاری               ) 13سربندی        ) 6
 بسته بندی ) 21تست هسته                  ) 14عایقکاری      ) 7

 
 : شرایط عملیاتی  ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و -3

قطعات واجزاء ترانسفورماتور و روش مختلف تولید هـر         
 .یک به شرح ذیل می باشد 

 :هسته ترانسفورماتور جرقه) 1
دو روش عمده برای ساخت ورقه هسته ترانسـفورماتور         

 :موجود است 
  استفاده از پرس ضربه ای معمولی -الف
  استفاده از پرس ضربه ای سریع -ب

ساخت ورقهای هسته وجـود یـک قالـب         مهمترین قسمت   
مناسب برای طراحی خوب جهت ضرب ورق مـورد نیـاز           

مسئله ای که وجود دارد ایـن اسـت کـه هزینـه           . می باشد 
ساخت یک قالب که بتواند با کیفیت بالا ورقه ها را ضرب            

باشند و  ) پلیسه(یعنی ورقه ها بدون لبه های اضافی        . کند
گر قرار گیرند، بالاسـت     بتوانند به  نحو مطلوب روی یکدی      

و برای بدست آوردن کیفیت مطلوب و کم کردن دور ریز     
با توجه بـه    . ورق نیاز به پرس ضربه ای سریع می باشد        

هزینه زیاد خرید پرس سریع پیشنهادی برای تامین ورق         
 .هسته ترانسفورماتور در این طرح ارائه می گردد

ور هـا   از آنجائیکه ابعاد ورقـه هـای هسـته ترانسـفورمات          
معمولاً استاندارد تولید می کنند، می تـوان ورق هسـتهرا           
از بازار و یـا تولیـد کننـدگانی ماننـد شـرکت موتـوژن و             
الکتروژن که ورقهای سیلیس دار را جهت هسته رتـور و           
استاتور موتورهای خـود تولیـد مـی کننـد واز ضـایعات             
ورقهای مربوط ورقهای هسته ترانسـفورماتور در ابعـاد         

ولید می نمایند، ورقهای مورد نیاز را تهیه نمود،         مختلف ت 
نتیجه این امر آن است که با عقد قرارداد با ایـن شـرکتها              
می توان ورق هسته مورد نیاز را با حداقل قیمت کمتر از            

لازم بـه  . آنچه لازم به سرمایه گذاری باشـد تهیـه نمـود           
ذکر است تولیدات ورقهای هسـته ایـن دو شـرکت دارای            

 .طلوب می باشدکیفیت م
) E‚I(از لحاظ ظـاهری بیشـتر ورقهـای هسـته بصـورت             

تولید مـی گردنـد از آنجائیکـه مونتـاژ ایـن ورقهـا جهـت                
مـی تـوان از میـزان       . تشکیل هسته بسیار ساده می باشد     

ــل کاربردآســان آن    ــوع،در مقاب ــن ن ــرژی در ای ــات ان تلف
 .صرفنظر کرد

 به چون در پوشها دارای دقت بالا نمی باشند و تنها
عنوان محافظ بکار می روند وجود پرس ضربه ای 

معمولی و یک جفت قالب برای درپوش زیر و بالائی کافی 
همچنین جهت برش ورقها به ابعاد لازم یک . می باشد 

 .دستگاه گیوتین لازم است 
 :صفحه نصب ) 3

جهــت ســاخت صــفحه نصــب بــرای متصــل کــردن       
ستفاده از  ترانسفورماتور به بدنه مشعل یا سوخت پاش ا       

یک قالب معمولی و پرس ضربه ای معمـولی کفایـت مـی             

 محصول 

 سيم و عايق 

ورق فولادى 
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همچنین جهت برش اولیه ورقها از گیـوتین اسـتفاده          . کند
 .می گردد

 :حلقه اتصال بدنه ) 4
از روشهای تولیدی که ذکر گردید حلقه اتصال بدنه چون    
صرفاً جهت سیم ارت با زمین ترانسفورماتور بکـار مـی           

لازم ندارد ،ساخت آن توسـط      رود و دقت ابعادی زیادی      
یک قالب معمولی و پرس ضربه ای معمـولی کفایـت مـی             

 .کند
 :سیم پیچ اولیه ) 5

سیم پیچ اولیه چون دارای تعداد دور بالائی نمی باشـد و            
مـی تـوان آن را بـه        .  میلیمتر است  5/0ضخامت سیم آن    

راحتی توسط دستگاه کلاف پیچی آماده ساخت این کـار          
 .لازم می باشد

 همانگونه کهدرمورد روشهای تولید سـیم پـیچ ثانویـه     )6
در صورتیکه با دستگاه کـلاف پـیچ سـیم پـیچ            . گفته شد 

ــاره شــدن ســیم و عــدم    ــر پ ــات در اث صــورت گیرد،تلف
همچنین . یکنواختی سرعت پیچیدن بسیار بالا خواهد بود 

به علت تعداد دور زیاد سیم پیچ امکان اشـتباه کـردن در             
لذا بهتر است جهت تولید سیم پیچ       .د  تعداد دورها می باش   

ثانویه تنها از دستگاه بوبین پیچ که دارای سرعت بـالا و            
وقت کافی در تعداد دور سیم پیچ و سرعت پیچیـدن مـی             

 . باشد استفاده گردد
 قرقره پلاستیکی ) 7

همانگونه که در روشهای تولیـد قطعـات گفتـه شـد تنهـا              
روش و مناســـب تـــرین روش جهـــت ســـاخت قرقـــره  
. پلاستیکی روش تزریق یا انژکسیون پلاستیک می باشـد        

در سـاخت ایـن قطعـه بــدلیل آنکـه حجـم دسـتگاه بــرای       
یا 6معمولاً  . ساخت قطعه بصورت تک تک زیاد می باشد         

 عدد از این قطعه را بصورت همزمان با یکـدیگر دریـک             8
 . قالب تعبیه کرده و تزریق می نمایند
ر مقابل کـوچکی ایـن      بدلیل آنکه سرعت دستگاه تزریق د     

ایـن قطعـه مـی توانـد        . قطعه و تعداد لازم بالا می باشـد         

بنابراین دراین طـرح    . ظرفیت یک دستگاه را پوشش دهد       
تنها تهیه قالب در نظر گرفته می شود وعمل تزریق قطعه           
بصورت قرار داد جنبی به شـرکتهای دیگـر واگـذار مـی             

 و زمـان  ساخت قرقره پلاستیک بایک برنامه ریزی     . گردد
بندی سفارش ساخت یا تحویل قالب به تولید کننده برا ی         

 .مدت زمان ساخت قطعه صورت می گیرد 
 :سوکت خروجی ) 8

از آنجا که پروسه سـاخت  سـوکت خروجـی مشـابه بـا               
قرقره پلاستیکی می باشد و تقریباً همان مسـائل مربـوط           

جهـت سـوکت    . به قرقره پلاستیکی را نیز دارا می باشـد          
نها سـاخت قالـب درنظـر گرفتـه مـی شـود و جهـت         نیز ت 

ساخت قطعه قرار داد جنبی با شرکتها تولید کننده قطعات 
 .پلاستیکی منعقد می گردد

 :محافظ سیم ) 9
محافظ سیم از جنس پلاستیک می باشد و همانند قرقـره           
پلاستیک و سوکت خروجی است و تقریباً همـان مسـائل           

لذا جهت تولید محـافظ     . مربوط به قرقره را دارا می باشد      
همچنـین  . سیم نیز ساخت قالب در نظر گرفتـه مـی شـود      

برای تولید قطعه قرارداد جنبی با شرکت های تولید کننده  
 قطعات پلاستیکی منعقد می گردد 

 :جمع بندی روش تولید ) 10
در این مرحله براسـاس روشـهای تولیـد انتخـابی جهـت             

 قطعات لیست قطعات و همچنین ارائه اطلاعات جهت سائر
کلی قطعات ترانسفورماتور جرقه بشـرح زیـر ارائـه مـی            

 .گردد
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 لیست قطعات ترانسفورماتور جرقه 



  خارج  و داخل در تهیه ◙خارج          از تهیه □ایران          داخل در تهیه ●چکیده طرحهای صنعتی         طرحهای تیپ         

  % بود خواهد جدید سنجی امکان به نیاز اجرا یبرا طبعاً . میباشد 1379 سال به مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای %

٢٦

ف
ردی

 

تعداد در واحد  نام قطعه
 محصول

 منبع تأمین جنس   مواد

ورق فـولادی    عدد53 ورقه هسته 1
 سیلیس دار

 قراردادجنبی

 ساخت ورق فولادی عدد1 درپوش زیر 2
 ساخت ورق فولادی عدد1 درپوش بالا 3
 ساخت ورق فولادی عدد1 صفحه نصب 4

حلقــه اتصــال  5
 بدنه

 ساخت ورق فولادی عدد1

ســــیم پــــیچ  6
 اولیه 

 ساخت سیم لاکی عدد1

ســــیم پــــیچ  7
 ثانویه 

 ساخت سیم لاکی عدد1

8 
ــره  قرقــــــــ

 پلاستیکی
 قراردادجنبی پلی اتیلن عدد2

سوکت  9
 خروجی

 اردادجنبیقر پلی اتیلن عدد1

 قراردادجنبی لاستیک عدد1 محافظ سیم 10
 خرید فولادی عدد4 پین  11
 خرید فولادی عدد1 پیچ  12
 خرید کابل افشان متر35/0 کابل ورودی  13

 
 : مواد اولیه اصلی -4

 مصرف سالیانه

ف 
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تأم
 

سفورماتور از نوع ترانورقه هسته  1
  84-32شماره 

 ● تن  7/137

ورق  2
 ● تن  058/27 میلیمتر1به ضخامت  فولادی

 ● تن  892/8  50/0به قطر داخلی  سیم لاکی 3
 □ تن  611/12  5/0به قطر داخلی  سیم لاکی 4
قرقـــــــره  5

 ● عدد 212000 از جنس پلی اتیلن پلاستیکی 

 ● متر 37000  3×5/1از نوع کابل افشان  6
 
 
 
 
 
 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

   دستگاه1  تا یی8سری-اتوماتیک بوبین پیچی  1
 ●  دستگاه1  تن40ظرفیت  پرس ضربه ای 2

 متـر ضـخامت     2عرض برش    گیوتین 3
  دستگاه1  میلیمتر2ورق 

● 

 ● سری1  قالب درپوشها 4

 
 تعدادکارکنان-6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهرتکنسین  کارشناسی مدیریت 
1 0 2 11 4 24 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
45 6 4 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8

 کل زیربنا انبارهاکل  سالن تولید زمین
2700 315 240 770 

 
 


