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 بلند گوهای کاغذی 
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 سانتیمتر 5/6تا6گرم قطر حدود 50 تا 16 وات وزن خالص 5/0تا2/0 بلند گو کاغذی  1
 هزار عدد 150  گرم 17وزن ماگنت بطور متوسط 

 سانتیمتر وزن 10و5/7 قطر - گرم167و80 وات وزن خالص 3و1 بلند گو کاغذی  2
 هزار عدد 200  گرم48ماگنت بطور متوسط 

 هزار عدد 100  گرم81 وات وزن ماگنت بطور متوسط 15تا 5 بلند گو کاغذی 3
 هزار عدد 50  گرم152 وات بطور متوسط وزن ماگنت 15بالای  بلند گو کاغذی 4
 

 :فرآیند تولید-2

 
 
 

 مغناطیسی ) 5          شکل دهی                          ) 1
 تولید هسته) 6آبکاری                                          ) 2
 برش و تولید دیافراگم) 7سیم پیچی و تولید کویل                ) 3
 مونتاژ                                   ) 4

 

 : ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط عملیاتی-3
 : بلند گوی کاغذی به شرح زیر می باشدفرآیند تولید

به دلیل اینکه قاب بلند گو فرم       : ساخت قاب بلند گو     ) 1 
کاسه ای دارد ابتدا پس از برش ورق در زیـر ماشـین             
پرس    کششی تبدیل به فـرم کاسـه ای و پـس از آن                 
توسط پرس ضربه  ای شـکل نهـایی را بـه خـود مـی                

 کاری دارنـد،    سایر قطعات فلزی که نیاز به ورق      . گیرد
اغلب فرم دایره ای مسطح را دارند پس از بـرش ورق            

 .تنها از پرس ضربه ای استفاده خواهد شد
قطعات فلزی ساخته شده در یک خط آبکاری بصورت        

مراحـل  . سرد و با جریـان بـرق گـالوانیزه مـی شـوند            
 20آبکاری به این صورت اسـت کـه قطعـات در مـدت              

زنگ بـری شـده و     %  50دقیقه در وان اسید کلریدریک      
 دقیقه چربی   15سپس در وان سود وکربنات سدیم در      

ــدت   ــوند و در م ــری میش ــید  20گی ــه در وان اس  دقیق
سولفوریک خنثی می شوند وبعد از شستشو در مـدت     

 6دو ساعت در وان آبکاری انجام شـده بگونـه ای کـه            
 .میکرون پوشش داده شود

 این هسته به صورت استوانه ای     :ساخت هسته روتور  )2
است که بـا اسـتفاده از مفتـول فـولادی وتـراش کـاری               

 .دراندازه معین تولید می گردد
جهـت تولیـد دیـافراگم ابتـدا        :ساخت دیافراگم بلند گـو    )3

سانتی متـر بریـده وسـپس بـا         6×     6پارچه کتان در ابعاد     
استفاده از مواد پلاستیکی وتوسط دستگاه مخصوصـی        

 . تبدیل به دیافراگم نهایی می شود
نیــز توســط ) فریــت (ماگنــت خــام :  ســاخت ماگنــت)4

دستگاه ماگنیتایزر پس از مونتاژ به ماگنت نهایی تبـدیل          
 .می گردد

 2/0 تا   1/0توسط سیم لاکی با قطرهای      : تولید کویل   ) 5
میلیمتر و توسط دستگاه سیم پیچ کویل دسـتگاه تولیـد           

 .می گردد
لیـد  تمام مواد اولیه و قطعات فوق درخـط تو        : مونتاژ  ) 6

روی هم مونتاژ شده و با استفاده از دستگاههای چسب          
زنی به شکل نهایی درآمده و پس از انجـام تسـت هـای              

ــال               ــول ارس ــار محص ــه انب ــدی و ب ــته بن ــه بس مربوط
 . می گردند

  

 ورق 

 سيم لاکى 

 طى کاغذ مخرو چسبمغناطيسى  مفتول

 بلندگوکاغذ

 پلاستيک  پارچه
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 : مواد اولیه اصلی -4
 مصرف سالیانه  

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تأم
 

 اگنتم 1
فریت ابتدا خام سپس 

توسط، کنتایز و بصورت
 آهن ربا می گردد می رو

 ● هزارعدد 500

 کاغذ بلند گو 2
بصورت حاضری و 

شکل داده شده ،تهیه از 
 خارج کشور، جامد

 ● هزارعدد 530

 سیم لاکی 3
 2/0 تا 1/0با قطر 
 گرم در هر 5میلیمتر ،

 بلندگو
 ● کیلوگرم 2750

چسب  4
 مخصوص

برای هر گرم 18
بلندگو،تهیه از خارج 

 کشور ،مایع
 ● کیلوگرم 9000

5 
ورق و 
مفتول 
 فولادی

 کیلوگرم در هر 0 /417
 بلندگو، جامد

20850
 ● کیلوگرم 0

 پارچه کتان 6
 سانتیمتر مربع در 36

 6×6هر بلندگو،
 سانتیمتر

متر  3600
 ● مربع

پلاستیک  7
 ● کیلوگرم 8250 گرم در هر بلندگو15 دیافراگم

سیانور  8
 روی

 گرم در لیتر ،جهت 15
 ● کیلوگرم 320 آبکاری گالوانیزه

هیدروکسید  9
 سدیم

گرم در لیتر 10سود 
 ● کیلوگرم 1900 ،جهت آبکاری گالوانیزه

گرم در لیتر،جهت 26 سیانور 10
 ● کیلوگرم 540 آبکاری گالوانیزه

دی کرومات  11
 پتاسیم

زرد،جهت آبکاری 
 ● کیلوگرم 320 گالوانیزه

آند روی و  12
 ● کیلوگرم 180 جهت آبکاری، گالوانیزه سایر اقلام

اسید  13
 کلریدریک

، جهت آبکاری % 50
 ● کیلوگرم 1500 گالوانیزه

اسید  14
 سولفوریک

،جهت آبکاری  % 20
 ● کیلوگرم 1800 گالوانیزه

 کارتن 15

با ابعاد 
سانتیمتر 40×40×60

 عدد 50مربع ظرفیت 
 بلندگو

 ● عدد 10600

 
 

 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

ماشین فرم  1
 دیافراگم 

ــرم دادن  3 ــت فـ ــووات جهـ کیلـ
□ 6 دیافراگم 

□ 4  کیلووات 5نگه دارنده کویل  کویل پیچی  2

 کیلووات جهت فریت کـردن      5/5 ماگنیتایزر 3
□ 3 ماگنت خام 

دستگاه چسب  4
 زنی 

 3) سـت (نیمه اتوماتیک ومونتاژ    
□ 3 کیلووات 

 متــری ،جهــت بــرش 2گیــوتینی  قیچی برش  5
● 1 ورق ها

 متری ، جهت برش     5/1گیوتینی   قیچی برش  6
● 1 ورق ها 

 تن تیپ، جهت فـرم دادن بـه         25 پرس کششی 7
● 1  قطعه در دقیقه 5تا 4کاسه ،

ه پرس ضرب 8
 ای 

 تن ،جهت فرم های دایـره ای        40
● 2  ضربه در دقیقه 8، 

ماشین پرس  9
 ضربه ای 

 تن، جهت فرم های دایـره ای        63
● 2  ضربه در دقیقه 8، 

 دقیقـه جهـت هـر قطعـه         1زمان   تراش کوچک  10
● 3 1000/50اندازه 

دستگاههای  11
 لجیم کاری 

● 5 جهت لحیم کاری سر سیم ها 

 ابزارآلات 12
 مونتاژ

● 1 د رحد نیاز و ضرورت 

● 24  اندازه بلندگو6جهت  قالبها  13

وان  14
 فایبرگیلاس

ــاری  100 ــت آبکـ ــری ، جهـ  لیتـ
● 8 گالوانیزه 

ــت ،12 ترانس برق  15 ــت  1500 ولـ ــر، جهـ آمپـ
● 1 آبکاری گالوانیزه 

 10گردونه  16
 کیلویی 

● 6 جهت آبکاری گالوانیزه 

تجهیزات  17
 آزمایشگاهی 

ــر   ــوس متــــ ــوره –گــــ کــــ
ــر  ــت متـ ــکوپ ولـ -استروبوسـ

ــت و   ــانس و مقام ــایش فرک آزم
 دیجیتال 

1 

●

18 
سایر 

تجهیزات 
 آبکاری 

خشک کن سانتریفوژ و میزکـار      
ــاری   ــت آبکــ ــات جهــ ومتعلقــ

 گالوانیزه  
1 

●

 
 

 
 

 
 تعدادکارکنان-6
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 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین  کارشناسی مدیریت 
2 1 6 20 45 91 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
289 18 10 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
6100 1000 305 1755 

 
 
 


