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 بالاست مهتابی 
 

 :نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 عدد 200000  واتی 20 بلاست مهتابی  1
 عدد   واتی40 بالاست مهتابی  2
 

 :فرآیند تولید -2
 

 نصب کلاهک ) 6پرسکاری                                      ) 1
نصب ترمینال و پیچ اتصال زمین ) 7ی               سوراخکاری و رزوه زن) 2
 چاپ مشخصات فنی  ) 8پیچیدن سیم                                   ) 3
 بسته بندی ) 9لحیم کاری و عایق پیچی دوربوبین  ) 4
 مونتاژ هسته بوبین و کفی             ) 5

 

 : ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط عملیاتی -3
ل متناسب با شکل سیم پیچ در نظر گرفته می شـود            شک

 E     ،   Iو با توجه به اینکه شکل قطعات هسته به صورت           
لذا سیم پیچ مورد نظر نیـازی       . در نظر گرفته شده است    

حـذف  . به قرقره پلاستیکی و قاب روئی نیاز نمـی باشـد   
مراحل مذکور سبب کاهش هزینه تمام شده و در نتیجـه           

روش انتخـاب شـده     .  گـردد  کاهش قیمت محصـول مـی     
 .شامل مراحل زیر می باشد

 پرس کاری ورق سیلیس دار و تهیه قطعات هسته) 1
 پرس کاری ورق فولادی و ساخت کفی ) 2
 رزوه کردن و سوراخ کردن جهت تهیه اتصال زمین) 3
 پیچیده سیم پیچ توسط ماشین سیم پیچ) 4
زدن دوسربوبین درحمام قلع وپیچانـدن نوارچسـب        ) 5
 ق روی سیم پیچ عای
 مونتاژ کردن قطعات هسته، بوبین و کفی ) 6
 گذاردن کلاهک دو سر بالاست و نصب سرسیم ها) 7
 شار لاک زنی ) 8
 نصب ترمینال و پیچ اتصال زمین) 9

 )مقاومت اهمی ( تست سالم بودن ) 10

 چاپ مشخصات فنی ) 11
 بسته بندی ) 12
ب شـده    از دیگر موارد قابـل ذکـر در روش انتخـا           -الف

نحوه انتخاب ماشـین سـیم پـیچ مـی باشـد وجـود یـک                
دشتگاه سم پیچ اتوماتیک در واحد مزبور لازم بـه نظـر            
می رسد ولی با توجه به قیمت بسیار بالای این ماشـین            
آلات و خارجی بودن ایـن ماشـین و محـدویت سـرمایه             
گذاری در بخـش صـنایع کوچـک سـبب گردیـده کـه از               

لیدی صرف نظر شده و به وجود این ماشین در واحد تو
جای  آن از ماشین های سیم پـیچ دسـتی کـه در داخـل                

اســتفاده از . کشــور تولیــد مــی شــوند اســتفاده نمــاییم 
ماشین های سیم پیچ دستی سبب مـی گـردد اولاً قیمـت             
تمام شده ماشین آلات  بسیار کم شده و نیز از نیـروی             
انسانی بیشتری استفاده شده و این خود سـبب اشـتغال     

البته در این حالت به علت نیمـه مکـانیزه          . زایی می گردد  
ــا و     ــات ســیم  پیچــی ، ضــریب خط ــام عملی ــودن انج ب
نگرانیهای موجود افزایش می یابد که بـا قـراردادن یـک            
سیستم کنترل کیفیت در جریان خط تولید می تـوان بـه            

 .کیفیت محصول افزود
جهت تولید قطعات هسته و نیـز       :  عملیات پرسکاری    -ب
فی بالاست از پـرس ضـربه ای اسـتفاده مـی شـود از               ک

جمله مـوارد قابـل توجـه ایـن مرحلـه ، انتخـاب ظرفیـت            
مناسب پرس و سـرعت انجـام عملیـات پرسـکاری مـی             

بــه دلایــل حساســیت فاصــله هــوایی در طراحــی . باشـد 
ترانس ، قالب پرس باید ازدقت بـالایی برخـوردار باشـد            

یجاد زایده هایی   تاب برداشتن قطعات هسته نشده و از ا       
.بـــــر روی قطعـــــات هســـــته جلـــــوگیری گـــــردد

وورق سيليس دار ،ورق فولادى  محصول 

سيم 
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 : مواد اولیه اصلی -4
 مصرف سالیانه  

ف 
ردی

 

ــه   ــواد اولی م
 اصلی  

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تأم
 

● کیلوگرم 3/191413 آهن سیلیس دار ورق 1
2 

 ورق کفی

میــزان مصــرف 
گـــرم بـــرای 60

بالاســـت هـــای 
  واتی40و 20

 کیلوگرم 27439

●

سیم شار لاک  3
 دار

میزان مصرف 
● کیلوگرم 4/39360  گرم90

برای دو سر  کلاهک 4
● عدد 867368 بالاست

● عدد 2/433684 6نمره  ترمینال 5
● عدد 2/433684 ـــــ پیچ 6
● عدد 867368 ـــــ سرسیم 7
● کیلوگرم 5/4 جهت چاپ رنگ 8
● کیلوگرم 3/43 ـــــ قلع 9

● عدد 21237 ه بندیبرای بست کارتن 10
● کیلوگرم 24985 ـــــ عایق 11
● کیلوگرم 8/2629 ـــــ شار لاک 12
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

 ● 1  تنی ضربه ای 15 پرس 1
 ● 2  تنی ضربه ای 20 پرس 2
 ● 2 رومیزی  دریل  3
 ● 6 دستی  بوبین پیچ 4
 ● 1 خشک کن  کوره  5

وانهای چربی  6
 زدایی

 ● 4 حجم یک متر مکعب 

 ● 3 ـــ میز مونتاژ 7
 
 تعدادکارکنان-6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 0 4 4 43 65 

 
 :از کل انرژی مورد نی-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
68 12 3 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
1900 160 105 545 

 
 
 


