
 خارج    و داخل در تهیه ◙خارج          از تهیه □ایران          داخل در تهیه ●های تیپ         چکیده طرحهای صنعتی          طرح

  % بود خواهد جدید سنجی امکان به نیاز اجرا برای طبعاً . میباشد 1379 سال به مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای %

١١

 2×1انتخاب کننده اتوماتیک 
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

:  وات راه ارتبـاط      8/0: هرتز قدرت    50ولت  220ولتاژ تغدیه    2×1انتخاب کننده اتوماتیک  1
 دستگاه 5400 پورتهای موازی کامپیوترهای شخصی

 
 :فرآیند تولید-2
 
 
 
 
 
 
 مونتاژ.)6ژ برد مدار چاپی                        مونتا. )1
 تست نهایی.)7قلع کاری                                     .)2
 بسته بندی .)8کنترل،پشت چینی وتعمیرمکانیکی          .)3
 انبارمحصول   .)9تست و تعمیرالکترونیکی                   .)4
 پیش مونتاژ اجزاء.)10            مونتاژ اجزای دیگر           .)5

 
 : ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

مراحل ونکات ذیل در تولید محصول می بایست مد نظر          
 :قرار گیرد

مونتاژ قطعـات بـر روی بـرد مـدار چـاپی بـه روش               -)1
این روش دو مزیـت عمـده       . دستی پیش بینی شده است      

دک اسـت دوم اشـتغال      دارد که اولی سرمایه گـذاری ان ـ      
زایی درعین حال که با توجه به پایین بـودن دسـتمزد د             

 .رکشور مقرون به صرفه نیز هست 
قلع کـاری بـا مرسـوم تـرین روش یعنـی            : قلع کاری -)2

 .استفاده ازوان قلع صورت می گیرد

مونتاژ و تست نهایی نیز با توجـه بـه میزیـای فـوق              -)3
 .الذکر به روش دستی صورت می گیرد

به دلیل دقیق بودن و لزوم کار صحیح بـا کـامپیوتر            -)4
کیفیت محصول نقش عمده ای در بازار فروش پیـدا مـی      
کند تا جایی که کیفیت پایین حتی   باعث از دست رفـتن              

 .بازار می شود
نظر به تخصصی بودن کار مدار چاپی و کارسـاخت       -5

جعبه این دو فعالیت به صورت دریافت خدمات از سایر 
 .جایگزین شده استواحدها 

 درجــه 230ـــ قلــع کــاری در حــدود درجــه حــرارت )6
سانتی گراد صورت گرفته قبل از آن فلاکس خـورده و           

 .توسط هیتر هایی گرم می شود
 مرحله قلع کاری درتولید محصول نقـش مهمـی را           -)7

در کیفیت محصول چه در کوتـاه مـدت و چـه در دراز              
 .مدت ایفا میکند

ات ساخته شده سفارشی،بصورت     مواد اولیه ، قطع    -)8
نمونه ای کنترل می شوند و محصـول نهـایی بصـورت        
صددرصــد بایــد کنتــرل شــود ایــن بــه دلیــل خاصــیت 

 .محصول تولید  می باشد
ــاق   -)9 ــی انطب ــات الکترونیک ــرا ی قطع ــرل ب  روش کنت

مشخصات روی قطعـات بـا مشخصـات تعریـف شـدۀ            
م ،رنـگ   فر–بدنه دستگاه از نظر ابعاد      . قطعات می باشد  

وظرافــت مــورد کنتــرل چشــمی و انــدازه گیــری ابعــاد 
برد مـدار چـاپی از      .بصورت نمونه ای  انجام می شود        

نظر انطباق با فیلم و کنترل چشمی به وسـیله ذره بـین             
 .در مورد هادیها  انجام می شود

درحین ساخت بدنـه از تسـت بـرد         :  کنترل کیفیت    -)10
ه صورت تست   مدار چاپی و به صورت نمونه برداری ب       

 .عملکرد انجام می گردد
 
 
 

 : مواد اولیه اصلی -4

 قلع فلاکس
 سيم ها

فيبرمدار

 کانکتورها

LED ها 
 چاپى

قطعات 
 الکترونيک

 کانکتورهاترانسفورماتور LED بدنه

 سايراجزاء
 کليد وفيوز
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١٢

 مصرف سالیانه  

ف 
ردی

 مواد اولیه اصلی   
مشخصات 

 واحد مقدار فنی

ن  
أمی

ت
 

 □ عدد IC (  SN 7432 163620(مدار مجتمع  1
 □ عدد IC (  DM 74476 N 163620(مدار مجتمع  2
 □ عدد IC (  7408 –C  109080(مدار مجتمع  3
 □ عدد IC (  DM 74 1S244  109080(مدار مجتمع  4
 □ عدد IC (  CD 4078 163620(مدار مجتمع  5
● عدد 54270 7,5: 220 ترانسفوماتور 6
 □ عدد 272700  کلید فشاری  7
 □ عدد D 25  54108 کانکتور 8
 □ عدد Sentronix 108216 کانکتور 9

● عدد 54270 فلزی  قاب دور دستگاه  10
 □ عدد 162324 ــکانکتور نرم ومادگی   11
● متر 540000 ــ سیم افشان  12
بـــا انــــدازه   فیبر مدار چاپی 13

5/18×cm 16 
 R3از نوع 

● عدد 54540

 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تام

 

 نوارنقاله 1
 4مترقـدرت 5/0عـرض -متر14طول

 1 کیلووات
● 

 میز مونتاژ 2
 8/0متر ارتفاع   1عرض-متر15طول
 1 متر

● 

 میز کار 3
 متـر   1عـرض -متـر 5/1ابعاد طـول  

 1  8/0ارتفاع
● 

 دیگ قلع 4
 

15 
● 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 تعدادکارکنان-6
 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 1 2 4 22 39 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
29 7 4 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
2200 200 110 620 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


