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 استارت مهتابی 
 
 :نوع تولیدات-1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 تولیدات
 مشخصات فنی

 واحد مقدار
 وات با ویژگیهای مشخص     20،40،80پلاستیکی با توانهای متفاوت      استارت مهتابی  1

 عدد BS-3772 2000000دراستانداردشده 

 
 :فرآیند تولید-2

 
 
 

 پرس فیبر.) 5       تزریق پلاستیک                        .) 1
 مونتاژ    .) 6چاپ                                           .) 2
 بسته بندی.) 7برش                                           .) 3
 فرم دهی.) 4

 
 : ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

اع استارت مهتابی با توجه به قدرت مصرفی لامپ به انو         
 وات تقسیم می گردد و تنها تغییراتی کـه در           80و  20،40

داخل استارت انجام می شود قـدرت عبـور جریـان بـی             
متال است استارت مهتابی با توجه به جنس بدنه آن بـه            
دو نوع پلاستیکی و فلزی طبقه بندی می شـود کـه نـوع              

اســتارت مهتــابی . پلاســتیکی آن کــاربرد بیشــتری دارد
ــازن،  ــتیکی از خ ــای   پلاس ــه ه ــتیکی پای ــش پلاس  پوش

اتصال،پوشش کف و لامپ کپسول القایی تشـکیل شـده          
است که در این میان خازن و لامپ کپسول خریـداری و            

 :بقیه قطعات بشرح ذیل در واحد ساخته می شوند
پلی اتیلن سبک توسط دستگاه تزریق پلاستیک جهـت         -1

 .ساخت بدنه قالبگیری می شود
نـه مقـدار ولتـاژ،وات و    در دسـتگاه چـاپ بـر روی بد   -2

 .دیگر مشخصات لازم چاپ می شود

سیم به صورت کلاف و پیوسـته وارد گیـره دسـتگاه            -3
شده و پس از محکم شدن درون گیـره یـک تیغـه بطـور               

 .محوری حرکت کرده و عمل برش انجام می دهد
چکش از یک طرف و سنبه از طرف دیگر روی قطعـه            -4

 . اعمال ضربه می کنند 
استخوانی توسط پرش دستی یک تن بـرش     ورق فیبر   -5

خــورده و ســه ســوراخ و دو شــیار بــه روی آن ایجــاد      
 .می شود

پایه های اتصـال بـرروی پوشـش کـف نصـف شـده              -6
لامـپ کپسـول القـائی      )  پیکوفاراد   225به ظرفیت   (خازن  

بــدون آن نصــب شــده و پوشــش پلاســتیکی بــر روری 
 .مجموعه فوق قرار می گیرد

صول یک قوطی مقوایی گذاشته شده  عدد مح20 هر -7
 عدد از این قوطی ها در یک کارتن بسته بندی 50و هر 

 .می گردند
 
 : مواد اولیه اصلی  -4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تأم
 

 ● کیلوگرم 6/21052 پلی اتیلن سبک مواد پلاستیک 1
ــر  2 فیبــــــــــ

 استخوانی 
 ● کیلوگرم 4445 وانیاز نوع استخ

مفتــــــــــول  3
 آلومینیومی

 ● کیلوگرم 26/2105  سانتیمتر5/2به قطر 

 225بــــه ظرفیــــت   خازن 4
 پیکوفاراد

 ● هزارعدد 2000

لامپ کپسـول    5
 القایی

شیشــــه ای شــــامل 
 الکترود گاز بی اثر

 ● هزارعدد 2000

 ● هزارعدد 100  متر25/0×1/0×12/0 جعبه مقوایی 6
 ● عدد 2000  متر5/0×50/0×0 /6 کارتن 7
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٢ ١ 
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 ينيمومى مفتول آلوم

محصول

خازن ولامپ کپسول 

فیبراستخوانی

 پلى اتيلن
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 ):فرآیندتولید، آزمایشگاه و تعمیرگاه( ماشین آلات و تجهزات اصلی -5

ف
ردی

 

ین تعداد  مشخصات فنی ماشین آلات وتجهیزات
تأم

 

گرمی بادی 100 ماشین تزریق پلاستیکی  1
● 1 کیلووات8

● 10 مکانیزم اتوماتیک فیکسچرها  2
● 10 1×2استیل  میز کار 3

وار نقاله طولهای ن 4
 مختلف

 50 الی 20عرض 
● 2 سانتیمتر

● 1 اتوماتیک ماشین بسته بندی  5
● 5 یک تن و دستی  پرس  6

ماشین ساخت پایه های  7
● 1  عدد در ساعت1000 اتصال 

● 1  ماشین چاپ  8

 
 تعدادکارکنان-6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 0 1 5 14 27 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
56 6 4 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
2600 350 155 740 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


