
 خارج  از تهیه □ایران          داخل در تهیه ●ایران          داخل در تهیه ●چکیده طرحهای صنعتی         طرحهای تیپ          

 % بود خواهد جدید سنجی امکان به نیاز اجرا برای طبعاً . میباشد 1379 سال هب مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای %
 

٣

 آمپرمتر و ولتمتر

 : نوع تولیدات -1
 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 هزار عدد 100  سانتیمتر9×9×5قابل نصب روی وسایل وتجهیزات الکتریک به ابعاد آمپر متر 1

 هزار عدد 100  سانتیمتر9×9×5قابل نصب روی وسایل وتجهیزات الکتریک به ابعاد ولت متر 2

 
 : فرآیند تولید-2

 تزریق پلاستیک     .)5برش ورق                          .)1
 رنگ کاری.)6بازکردن رول                       .)2
 مونتاژ .)7ماشین مته                          .)3
 بسته بندی.)8پرسکاری                          .)4

 : شرایط عملیاتی  ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و -3
ساختمان آمپرمتر و ولت متر مشابه یکدیگر می باشد 

ودر این طرح آمپرمتر و ولت متر نشان دهنده ماکزیمم 
 . و مینیمم مورد بررسی قرار می گیرد

 :مراحل تولید محصولات به شرح زیر می باشد
عملیـات بـرش ورق هـای آلومینیـوم بـه           :  برش ورق  -1

سط گیوتین مکانیکی انجام  و یک میلی متر تو     2ضخامت  
نوارهای بریده شده نیز ممکن است یک مرحله     . می شود 

 .دیگر توسط گیوتین بریده شوند
بـرای سـاخت عقربـه ورق حلبـی بـه           : باز کردن رول   -2

صورت رول خریـداری  و روی رول بـازکن بسـته مـی      
که پس از باز شدن به زیر دهانه پرس نیومـاتیکی           . شود

 .هدایت می شود
پایه استوانه ای بصورت ریخته گری      : اخ کاری    سور -3

و سـوراخ   . شده از واحدهای بیرون خریداری می گـردد       

کاری و قلاویزکاری آن توسط ماشین دریل صورت می 
 .گیرد

بجــز (پرســکاری قطعــات از جــنس ورق :  پرســکاری-4
.  تـن انجـام مـی گیـرد        6توسط پرس ضربه ای     ) عقربه  

 از طریق رول بازکن برای ساخت عقربه بعد از باز شدن
 تن سوراخ کاری ، گرده بری و        2توسط پرس پنوماتیک    

 .خم کاری انجام می شود
قـاب  (قطعـات از جـنس پلاسـتیک        :  تزریق پلاسـتیک     -5

 اصلی
 بروش تزریق پلاستیک و به کمک )، قاب طلق،پیچ تنظیم 

 گرم ساخته می شوند که پس از        150دستگاه به ظرفیت    
 .زریقی از قطعه جدا می شودعمل تزریق راهگاههای ت

 صفحه مدرج تنها قطعه ای است که پس:  رنگ کاری -6
برای این منظور . پرسکاری ماشینی رنگ کاری شود

قطعات مراحل جرم گیری ،شستشو و رنگ آمیزی را 
و سپس ارقام و درجه ها روی . پشت سر می گذارند 

 .آن چاپ می شود
را قطعــات کلیــه عملیــات هــای مونتــاژ :  رنــگ کــاری-7

ساختی و خریدنی تا تکمیـل و بدسـت آوردن محصـول            
 . نهایی در این قسمت انجام می شود

محصولات تولید شده پـس از بازرسـی        :  بسته بندی  -8
بـرای  . نهایی به قسمت بسته بندی فرسـتاده مـی شـوند          

بسته بندی از جعبه مقوایی و کارتن اسـتفاده مـی شـود      
ر فرسـتاده خواهـد     بعد از بسته بندی محصولات به انبـا       

 .شد
 

ورق حلبى 

 محصول 
ABS 

 انواع ورق

 قطعات خريدنى 
مواد بسته 

 پايه استوانه اى 
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 :مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه  

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
ین واحد مقدار

تأم
 

آلومینیوم به  ورق  1
 ● کیلوگرم 9380  میلیمتر2و1ضخامت 

 ● کیلوگرم S.B.A  7577 پلاستیک 2
پایه استوانه  3

 ای 
آلومینیوم،ریخته 

نیمه (گری شده
 )ساخته

 ● هزار عدد 400

 ● هزار عدد 400 با پایه مثلثی شکل پیچ بست 4
 ● هزار عدد 200 پلی کربنات  طلق صفحه  5
پیچ ترمینال  6

 ورودی 
دو سو،دنده ریز به 

 ● هزار عدد 400همره واشر کنگره ای 

 5/1فیلتر استخوانی  برد  7
 ● هزار عدد 200 میلی متر 

 ●  عددهزار 400  اهم 150و 100 مقاومت  8
 ● هزار عدد 200 باکالیت پایه اصلی 9

 ● هزار عدد 200 نعلی شکل فولادی آهن ربا 10
نعلی شکل به همراه  بوبین 11

دو فنر حلزونی و 
 سیم پیچ 

 ● هزار عدد 200

واسط  12
 بوبین

 فیبر استخوانی 
 ● هزار عدد 200

 ● هزار عدد 20 لاستیک کشی نوارعایق  13
 باروکش 5/0 افشان سیم حصار 14

 10لاستیکی و طول 
 سانتیمتر

 ● هزار عدد 400

مقوایی  جعبه  15

 سانتیمتر10×10×6
 ● هزار عدد 200

سه لایه به ابعاد  کارتن 16

 سانتیمتر41×51×25
 ● هزار عدد 2500

 ● عدد 2200 4 ومش 3مش  انواع پیچ  17

 
 
 
 
 

 
 ): وتعمیرگاهفرآیند تولید،آزمایشگاه( ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

تن برق مصرفی 6ضربه ای  پرس 1
● 1 کیلووات 3

● 1 تن2پنوماتیک  پرس 2

متر 2مکانیکی با عرض دهانه  گیوتین 3
 1  کیلووات3برق مصرفی 

●

 20گرمی برق مصرفی 150 دستگاه تزریق 4
 1 کیلووات

●

● 2 متر1×2×1دبه ابعا وا تأمین 5
● 1 متر 2×2به ابعاد اتاقک رنگ کاری 6

لیتر در دقیقه برق 150 کمپرسور 7
 1 کیلووات 2

●

رومیزی برق مصرفی  ماشین مته 8
 1 کیلووات 1

●

برش وسوراخ کاری،دو  قالب 9
 7 ایستگاهه

●

● 1 با برق مصرفی یک کیلووات  رول بازکن 10

11 
 می توان با آن آزمایشگاهی که ترانسفورماتور

ولتاژها و جریان های مختلف 
 ایجاد کرد

1 
●

 
 
 تعدادکارکنان-6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 0 0 11 8 26 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
51 7 3 

 
 )مترمربع(:زمین و ساختمانها -8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
00/1600 175 40 450 

 
 

 
 


