
                                                                               راهنمای مشکلات عمر ابزار
  شکست يا عمر کم ابزار

  .)ابتدا نرخ پيشروی سپس عمق برش را کاهش دهيد (پارامترهای ماشينکاری را کاهش دهيد  : 1مرحله 
  . با مراجعه به جدول زير از آن به عنوان راهنما در جهت بهبود استفاده کنيدبه شکل سطح اينسرت نگاه کنيد و : 2مرحله 

 
 :سايش گودالی

  از مايع خنک کننده استفاده کنيد-1
 اينسرت با مقاوت سايشی بالاتری -2

 انتخاب کنيد
  سرعت برشی را کاهش دهيد-3
  نرخ پيشروی را کاهش دهيد-4

 :خرد شدن اينسرت 
 هش دهيد نرخ پيشروی راکا-1
  عمق برش را کاهش دهيد-2
 رمه تری انتخاب کنيدق اينسرت چ-3
  براده شکن قويتری انتخاب کنيد-4
  اينسرت ضخيم تری استفاده کنيد-5

 : شکاف بر روی لبه اينسرت
  سرعت برشی را کاهش دهيد -1
  نرخ پيشروی را کاهش دهيد-2
 اينسرت با زوايای تنظيم کوچکتری -3

 انتخاب کنيد

 :لب پر شدن اينسرت 
  سرعت برشی را افزايش دهيد-1
  نرخ پيشروی را کاهش دهيد-2
  براده شکن قويتری انتخاب کنيد-3
 رمه تری انتخاب کنيدق اينسرت چ-4
  لرزش و ارتعاش را حداقل کنيد-5

 :جوش خوردن براده به لبه اينسرت
  سرعت برشی را افزايش دهيد-1
ماشينکاری  بدون مايع خنک کننده -2

 کنيد
  نرخ پيشروی را افزايش دهيد-3
  از براده شکن ساده استفاده کنيد-4

 :له شدن براده بر روی لبه اينسرت
  نرخ پيشروی را تغيير دهيد-1
  عمق برش را تغيير دهيد-2
 از هولدر ديگر با زوايای تنظيم -3

 متفاوت استفاده کنيد

 :ای ترکهای شانه
ننده را بيشتر کنيد  جريان مايع خنک ک-1

 .يا مايع خنک کننده را قطع کنيد
  سرعت برشی را کاهش دهيد-2
  نرخ پيشروی را کاهش دهيد-3

 :سائيده شدن سطح اينسرت
  سرعت برشی را کاهش دهيد-1
 اينسرت با مقاوت سايشی بالاتری -2

 انتخاب کنيد
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