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٨٦٢

 چینی مظروف
 

 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

  فنیمشخصات تولیدات
 واحد مقدار

به صورت سرویس های مختلف یا تک فروشی ومحصولات تزئینی از جنس  ظروف چینی ١
  وکدر1/0استاندارد بادرصد جذب آب کمتر BS5416چینی زجاجی مطابق 

 تن ٥٠٠

 
 :فرآیند تولید -2
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 :ویژگیهای فرآیند،نکات فنی وشرایط عملیاتی-3
 .فرآیند تولید برطبق موارد زیر طبقه بندی می شود

فلدســپات (مــواد اولیــه ســخت بدنــه :آمــاده ســازی مــواد اولیــه -1
در آسیاب های گلوله ای نرم وتبدیل بـه دوغـاب وپـس از              )وکوارتز

ر مشخصـات   تایید آزمایشگاه از نظـر فرمـول وویسـکوزیته وسـای          
دوغاب روی سرند تخلیه شـده ومـواد خـارجی سـرند بـه بلانجـر                

در بلانجرســـایرمواد اولیـــه نـــرم اضـــافه مـــی .منتقـــل میشـــوند
ویسـکوزیته  (شوندودوغاب هـم زده مشـودتا بـه مشخصـات فنـی             

سـپس بلانجـرروی الـک      .فرمولاسیون مطلوب برسـد   .....) ،چگالی و 
 آن جداشـوددوغاب    مغناطیسی تخلیه میشودتا مواد درشت یا آهنی      

تصفیه شده جهت جاافتادن در مخازنی بمدت دوروز نگهداری مـی           
 .شود

 : فرم دهی وریخته گری-2
دوغاب جاافتاده برای تولیـد ظـروف بااشـکال پیچیـده مثـل قـوری               

در قالبهـای گچـی کـه در کارخانـه سـاخته مـی شـود                ...... ،گلدان و 
خـل آنهـا   ودا ریخته گری می کنند شکل خارجی ظروف مثـل قالـب  

پراز مواد اولیه است پس از مدتی که جدار بیرونـی ظـروف خشـک      
شد قالبها رابرگردانده درون قالبها راخالی میکنندوجـدار باقیمانـده          
پس از خشک شدن از قالب جدا شده وبـرای خشـک کـردن وپخـت               

ظروف دوارساده با ماشین نرم شـکل داده مـی          .فرستاده می شوند  
نیـاز ماشـین فـرم دوغـاب را توسـط           برای تامین خمیر مورد     .شود

ماشین پرس آبگیری می کنند وخمیر حاصل در دستگاه اکسترودر          
استوانه هایی به قطر مورد نیاز ظروف به بـه نـام کالبـاس تبـدیل             –

کالباس به طولهای مناسب بریـده شـده ودر دسـتگاه فـرم             -میشود
 .طرز کار ماشین مثل چرخهای کوزه گری است.دهی قرار میگیرد

 ت اولیه ولعاب زنی وپخت لعابپخ-3
خشک کـن بـا دمنـده هـوای      ظرووف پس از فرم دهی در تجهیزات

پـس از خشـک شـدن ظـروف خشـک شـده در              .گرم قرار می گیرند   
 درجـه سـانتی گـراد پختـه وسـپس           1100کوره بیسکویت با دمای     

لعاب به روش تولید دوغاب بدنه . برای لعاب زنی استفاده می شوند    
تخت توسط پیستوله لعاب کاری شده وظروف       تولید شده وظروف    

با سطوح مخفی توسط غوطه وری در مخزن لعاب، لعاب کاری می            
پس از خشک شدن لعـاب محصـولات جهـت پخـت لعـاب بـه                .شوند

ــای    ــا دم ــوره فرســتاده میشــوند وت ــی  1300ک ــرارت م  درجــه ح
 . محصول این مرحله چینی سفید نام دارد.بینند

 :دکور زنی ومراحل تکمیلی-4
چینی سفید توسط عکس برگـردان نسـوز وقلـم ورنـگ تـزئین مـی             

به منظور تثبیت دکور پس از ظـروف زنـی دکـور پختـه مـی                . شود
 درجـه انجـام     600شوداین عمل توسط کوره دکور در دمای حدود         

ظروف آماده درجه بندی ودسته بنـدی مـی شـوندوجهت           .می شود 
 است کـه    لازم به توضیح  .فروش به انبار محصول ارسال می شوند      

دوغاب اضافه وبرگشتی از قسمت لعاب پس از اینکه درصـد مـواد             
لازن آن تامین شدو به تاییـد آزمایشـگاه رسـیددوباره بـه مخـازن          

همچنین قالب های گچـی در فرآینـد        .نگهداری دوغاب اضافه میشود   
 .توسط قسمت قالبسازی موسوم به قالب مادر ساخته می شود

  : مواد اولیه اصلی-4
 مصرف سالیانه  

ف
ردی

 

اد اولیــه مــو
 اصلی  

 مشخصات فنی
 واحد مقدار

ین
تأم

 

ــائولن  1 کــــــــ
 دیاموند 

،خلوص 400-600مش 
   %80بالای

 □ تن 244

،خلوص 200-250مش  کائولن ایرانی 2
   %80بالای

 ● تن 163

بــــال کلــــی  3
 خارجی

،خلوص 400-550مش 
   %80بالای

 □ تن 46

مواد لعاب مواد اولیه

 محصول

اد اولیهانبارمو)1 آماده سازی دوغاب )2
ریخته گری)3

 پخت بیسکویت)6
 لعاب زنی)7
ساخت دوغاب )8

 فرم دهی پرس)11
 پخت لعاب)12
 دکورزنی)13

 پخت دکور   )14فیلتر پرس                )9خشک کردن                   )4
 درجه بندی )15   اکسترود کردن      )10قالب سازی                   )5

 بسته بندی )16                                                                         
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٨٦٣

بــــال کلــــی  4
 ایرانی

ص ،خلو200-250مش 
   %80بالای

 ● تن 33

 ● تن 106 - کوارتز  5
،خلوص 400-550مش  کربنات کلسیم 6

   %90بالای
 ● تن 2/7

،خلوص 300-350مش  دولومیت  7
   %90بالای

 ● تن 6/21

ســــــیلیکات  8
 سدیم

،خلوص 300-350مش 
   %90بالای

 ● تن 8/1

کارتن بسته 9
 بندی

سه لایه یسته بندی یک 
 روچاپ خورده

 ● تن 20

فلدسپات 10
 سدیم

،خلوص 200-250مش 
   %80بالای

 ● تن 147

فلدسپات 11
 پتاسیم

،خلوص 200-250مش 
   %80بالای

 ● تن 6/39

 ● تن 175 گچ هیدراته قالبسازی گچ قالبسازی12
 ● تن 175 فرم با قالب ظروف یونولیت13

 اکسید کبایت14
،خلوص 350-300مش 

   %90بالای
 ● کیلوگرم 3

15
ت باریم کربنا

وروان 
 سازص

  %90،خلوص400مش 
 ● تن 5/1

عکس برگردان 16
 □ تن 25 نسوز جهت چیدن قطعات نسوز

 □ تن 1000 گچ هیدراته قالبسازی ساکارونسوز17
 ● تن 10 - آب طلا18

 پلاستیک 19
 ● تن 40 پلی اتیلن سبک بسته بندی

 ):وتعمیرگاهفرآیند تولید،آزمایشگاه (ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

ماشین آلات 
 وتجهیرات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

 ● 1  تن6بال میل مایع به ظرفیت  بال میل 1
 □ 1  تن با دور بالا2 بلانچر 2

 5/12 گیلــوگرم درســاعت تــوان300 فیلتر پرس 3
 ● 1 اسب بخار

 5/12 گیلــوگرم درســاعت تــوان300 اکسترودر 4
 ● 1 اسب بخار

ــت    کوره بیسکویت 5 ــه ظرفی ــونلی ب ــوگرم 300ت  گیل
 □ 1 درساعت 

ــت    کوره لعاب 6 ــه ظرفی ــونلی ب ــوگرم 300ت  گیل
 □ 1 درساعت

ــت    کوره دکور 7 ــه ظرفی ــونلی ب ــوگرم 300ت  گیل
 □ 1 درساعت

 ● 1  نقاله;دمنده هوای گرم  تجهیزات خشک کن8

 5/1بــاتوان موتــور150الــک مشــاره الک مغناطیسی9
 ● 1 اسب بخار

ــک مشــاره   الک ویبره10 ــور150ال ــاتوان موت  1ب
 ● 2 اسب بخار

ــت  ماشین فرم دایردی11 ــاعت  100باظرفی ــه  درس  1 قطع
 ● 4 اسب بخار

 ● 1 5/1 قطعــه  درســاعت 80باظرفیــت  ماشین فرم یضوی12

 اسب بخار

ــت  پمپ13 ــاب باظرفی ــر 300مکــش دوغ  لیت
 ● 4  متر4وتوان پمپاژ

مخارن نگهداری 14
 دوغاب

ــت  ــاعت   قط100باظرفی ــه  درس  1ع
 ● 3 اسب بخار

سیلوهای نگهداری 15
 موا د

ــت  ــاعت  100باظرفی ــه  درس  1 قطع
 ● 4 اسب بخار

کیلـوگرم در سـاعت     350به ظرفیـت     بالابر16
 ● 4  متر 4تا ارتفاع

 ● 1 یک سری لوازم آزمایشگاهی17
 :تعدادکارکنان -6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
2 1 7 17 70 115 

 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق

260 24 168 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
00/11600 2000 700 3305 

 


