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 ظروف سرامیکی
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 ظروف سرامیکی 1
 
 

 کیلوگرم 250000 705با مشخصات وویژگی های  استانداردهای ملی ایران با شماره 

 
 :فرآیند تولید-2
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 . 
 
 

 :ویژگیهای فرآیند،نکات فنی وشرایط عملیاتی-3
مواد اولیه ساخت بدنـه کـه بطورفرمولـه شـده و آمـاده خریـداری                
گردیده توزین وبا حجم معینی آب ووزن مشخص گلوله در بالمیـل            

 برسـدپس   مش120 ساعت سایش داده تابه دانه بندی حدود 8بمدت  
از عبوراز الک وپره به منظور جداسازی ناخالصی هاوذرات درشت 
بــه بلانجــر منتقــل نمــوده تابــه ســرعت مــداوم یکنواخــت وآهســته 
چرخیده واز ته نشینی مواد جلوگیری شود سپس دوغـاب حاصـل            

 .به قسمت ریخته گری منتقل می گردد
مان حاصله به قالبهای مخصوص منتقل شدوز دوغاب پس از اینکه 

 دقیقه به قطعات داده شـده قطعـه رااز   25-20گرایش مناسب حدود   
قالب خارج وپس از بازرسی وپرداخت وچسباندن  قطعات به هم به            

بعداز خشـک   .درجه سانتی گراد حمل میگردد    80خشک کن با دمای     
شدن قطعات روی صغحه نسوز چیده وبه کوره پخـت بدنـه کـه از               

 .نوع شاتلی می باشد حمل میگردد
 سـاعت ودردمـای     3-4 درجه سـانتیکراد وحـدود     1000مای پخت   د

 .ساعت کل زمان پخت بطول می انجامد24ماکزیمم و
نمونه ها پس از سردشدن وخروج ازکوره تمیزوبازرسی شده وبه          
قسمت لعاب کاری منتقل وبه روش غوطه وری لعـاب زده وپـس از           

 .میگرددکنترل وتمیز کردن به کوره پخت لعاب از نوع شاتلی منتقل 

 1140-1180 سـاعت ودر دمـای       5-8قطعات در ایـن کـوره بمـدت         
 ســاعت کــل زمــان پخــت مــی گــرددوپس از سردشــدن 24وجمعــاً

نمونـه هـا نیـز در ایـن         .وخروج وپس از کنترل درجه بندی میگـردد       
 ساعت پخـت    3-5  درجه سانتیگرادوبمدت     500-800کوره دردمای 

وپس از بازرسـی    وپس از سردشد نمونه ها از کوره خارج میگـردد         
 .درکوره و همراه با منقسم بسته بندی وبانبار منتقل می گردد

پودر لعاب آماده شده توزین ودر صورت نیاز به  :جهت تهیه دوغاب
لعاب رنگی وبراساس در خواست بازار میزان معینـی رنـگ بـه آن              
اضافه ودر میکسر با آب مخلوط وسپس به الک وپره منتقل شده تا             

رات درشت آن گرفته وبسالن ریخته گری منتقل در      ناخالصی ها وذ  
آنجا مجدداً الک دستی شده وبه قسمت لعـاب کـاری حمـل میگـردد       

برای تهیه قالب گچی نیز ابتدا از مدل مورد نظر قالب گچـی  اولیـه                .
سـاخته وسـپس قالـب گچـی      تهیه وبرآن اساس قالب مادر یا قالـب 

رار میگیرد تهیه می    نهائی که در قسمت ریخته گری مورد استفاده ق        
 .شود

مواد اولیه

 بالمیل)1

 بلانچر)3

 تخلیه)5
 قالب)4

 لعاب زنی)7
 الک ویبره)2 کوره پخت بدنه)8
 کوره پخت لعاب) 9

 تزئین ودکور)10
 کوره پخت)11
 خشک کن)6 بسته بندی)12
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 : مواد اولیه اصلی -4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

 مواد اولیه اصلی
مشخصات 

 فنی
 واحد مقدار

ین
تأم

 

 ● تن 290 ماده اولیه پودر آماده ساخت بدنه 1
 ●  12 ماده اولیه پودر لعاب 2
 □ عدد 15000 - عکس برگردان 3
 ● کیلو 400 - رنگ 4
 ● کیلو 5 - رزین 5
 ● کیلو 150 - رزین پرکننده  6
 ● تن 31 - گچ صنعتی 7
ــته   کارتن 8 ــت بس جه

 بندی
 ● تن 4/3

 ● کیلو 120 - لاک والکل ولاستیک  9
صــفحه نســوز وپایــه    10

 نسوز
 ● عدد 700 -

 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

ین تعداد نیمشخصات ف
تأم

 

 ● 2 1200 بالمبل 1
 ● 6 3000 بلانچر 2
 ● 1 200به حجم  میکسر لعاب 3
 ● 1  متر2×2×2به ابعاد  خشک کن 4
 ● 2 - پمپ های دوغاب 5
 ● 6  متر80/1×80/1×2/2 کوره پخت بدنه ولعاب 6
 ● 1  متر8/1×90×90 کوره پخت دکور 7
 ● 2 280و120با مش  الک ویبره 8
 

 :دادکارکنان تع-6
 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت

1 1 3 22 10 50 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
242 25 11 

 
 )مترمربع:(زمین و ساختمانها -8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
6800 1200 400 1930 

 
 
 
 
 


